Bezeichnung HRP-13
Abstand zw. Standern mm 1300 (ohne Umhausung)
Lange m 2M - 10M
Tisch
Width mm 1000 (T-Nut Breite 18mm-Abstand 180mm-6 Stk.)
X-Achse m 2M - 10M
Weg Y-Achse mm 1300
Z-Achse mm 800
Nase zu Tisch mm 200~1000
Spindel
Konus/Geschw./Motor | rpm/kW BT50-6000rpm-18.5/22kW mit ZF-2K250 (1:4) Getirebe
X/Y/|Z Schnittgeschw. mm/min 5~12000
Vorschub Eilgang m/min 15/15/15
WZW & Kapazitat / Max. @ mm 24Stk. / Max. @110 (Platz belegt) ; @200 (Neben-Platz leer)
Magazin- \ax Wz-Gewicht/Linge | Kg/mm 18Kg /300mm
Maximum Tischbelastung Kg/m? 2500
Lange mm Jeweils 1000mm von 5400~15400
Maschinen Breite mm 4500
groBe
Hohe mm 4660
Maschinengewicht ton 18 +2ton/ M
(@ Alle Daten ohne Gewahr
ftandar;l;udb?29;| Optionen:
2' Sp!ndeI-L uﬁ frB 1 Steuerung Heidenhain/Siemens/Fanuc
3' Apln N Ku hsl ° ) 2 GlasmaRstabe
4' Auton; h u. SYys fm 3 diverse Fraskopfe (Universal, manuell/CNC)
5' RP '(gt ¢ n_1|ers(3;s emd boh hne Ausaleich 4, Mehrere Portale
’ gl .applng (Gewin euo ren ohne Ausgleich) 5. Diverse Spindeldrehzahlen
6. Elektrischer Schrank Warmetauscher
6 Werkzeugwechsler
7. Program Ende Alarmleuchte N
) 7 Werkzeug- und Werkstiickvermessung
8. USB/RS 32 Schnittstelle . . )
L 8 Kuhlung durch die Spindel
9. Wasser-Reinigungsanlage
10. Spanefqrderer mit Wagen Weiteres Zubehor auf Anfrage
11. ZF Getriebe 2K250
12. Tech. Dokumentation in deutscher und englischer Sprache
13. Werkzeug-Kit
14. Tar fur Werkzeugwechsler automatisch
15. Arbeitslicht
16. FuRschalter fur Werkzeug weg
17. XIY/Z-Achse Kugelumlaufspindel
18. X/YIZ-Achsen-Linearfihrungen
19. Spritzschutz (ohne Dach)
20. Bedienmonitor hangend HOTLINE: +49-6158-84772
21. X-Achse Teleskopabdeckung . ) X
22. Leveling Bolzen und Schrauben Info@g k-we rkzeugmaschmen.de
23. CE-Ausflihrung
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X- Weg:2m~10m+AHC
Y-Weg :1.3m+ATC
Z- Weg:800mm
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Maschinenlayout und Teile

« Stander und Traverse aus
einem Monoblock-Guss
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<« Extra-groRRer Stander
optimierte Steifigkeit

A Effektive Bearbeitung komplexer langer Teile A Formen & Multi-Prozess-Teile
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Grundgestell und Tisch einteilig aus einem Guss
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Bearbeitung

hocheffiziente Bearbeitung
mit 2 Portalen (Gates) moglich

2

Gate 2
Highspeed
Forme”bearbe't“”g\ Spindelmotor und Drehmoment
Prazisionskugellager P4 ist Ol TORQUE STANDARD POWER ~ TORQUE OPTIONAL PONER
) getag _ (N.m) with Gearbox (1:4) (kw) (N.m) With Gearbox (1:4) (kW)
gekuhlt, um thermische Verformung zu reduzieren 600 | 25 700 | 30
9601 22kW (30min) 084177 26KkW (30min)
1 20 2287 | 25
Gate 1 Gate 2F 472 ‘ 18.5kW (Continuous) I ‘ 22kW (Continuous)
500 -
400 - ‘ - 20
15 400
300 L 15
. . . 300 -
gemeinsamer Arbeitsbereich 10
200 - 10
140(N.m) 200 - 166(N.m)
100 - [0 - 5
Zweistufiges ZF 2K 250 Getriebe 118(N.m) 35(N.m) 1009] aon.m) 41(N.m)
Volle EinschlieBung, hohe Leistung ‘ 29(N.m) ‘ 35(N.m)

0 375 1500 6000 [rpm] 0 375 1500 6000 [rpm]



