SINUMERIK 828D

Der Topspezialist fiir anspruchsvolle Frasmaschinen

SINUMERIK 828D und SINAMICS
Antriebe und Motoren sind perfekt
auf die Belange von hochmodernen
Frasmaschinen zugeschnitten. Leis-
tungsvolle CNC-Funktionen gepaart
mit einer einmaligen 80bit NANOF?
Genauigkeit ermdglichen hochste
Werkstiickprazision bei einem Mini-

mum an Bearbeitungszeit. Dank einer

flexiblen CNC-Programmiersprache
sowie der einzigartigen ShopMill
Arbeitsschrittprogrammierung kdnnen
sowohl GroBserienteile als auch
Einzelwerkstiicke mit der groBtmaog-
lichen Effizienz programmiert und

bearbeitet werden. Mit dem Techno-

logiepaket SINUMERIK® MDynamics
inklusive der neuen intelligenten
Bewegungs- und Geschwindigkeits-
fuhrung Advanced Surface ist die
SINUMERIK 828D auch bestens fiir
die Bearbeitung anspruchsvoller
Formenbauwerkstiicke gertistet.
Damit setzt die SINUMERIK 828D
neue MaBstdbe in der Klasse der
kompakten CNC-Steuerungen flr
die Werkstatt.

SINUMERIK 828D

Answers for industry.

Highlights

Kompakte, robuste und wartungsfreie
Bedientafel-CNC

Komfortable Programm- und
Parametereingabe mittels QWERTY-
Tastatur

Hdchste Bearbeitungsprazision

mit 80bit NANO™ Genauigkeit
Intelligente kinematische Transfor-
mationen flir die Bearbeitung von
zylindrischen Werkstiicken und in
geschwenkten Werkstlickebenen
Technologiepaket SINUMERIK
MDynamics mit der neuen Funktion
Advanced Surface: perfekte Werk-
stlickoberflachen und kiirzeste
Bearbeitungszeiten bei der Fertigung
von Formenbauteilen

ShopMill:

klirzeste Programmierzeit bei der
Herstellung von Einzelteilen und
Kleinserien

programGUIDE:

klirzeste Bearbeitungszeit und maxi-
male Flexibilitat bei der Herstellung
von GroBserienteilen

Einmaliges Spektrum an Technolo-
giezyklen — von der Bearbeitung
beliebiger Fraskonturen mit Rest-
materialerkennung bis hin zum
Prozessmessen

Animated Elements:

einzigartige Bedien- und
Programmierunterstiitzung mit
Bewegtbildsequenzen

Modernste Datentibertragung via
USB-Stick, CF-Karte und Fabriknetz
(Ethernet)

Easy Message:

maximale Maschinenverfiigbarkeit
durch Prozessiiberwachung per
Textnachrichten (SMS)

SIEMENS



CNC-Hardware

 Bedientafel-basierte Hochleistungs-
CNC-Steuerung

* Robuste Bedientafelfront aus Magne-
siumdruckguss

e Vollwertige QWERTY-Tastatur integriert

* 10,4" TFT Farbdisplay

* Wartungsfreies Design
(keine Pufferbatterie erforderlich)

CNC-Leistungsdaten und Funktionen

* 80bit NANO™ Genauigkeit

 Technologiepaket SINUMERIK MDynamics
mit Advanced Surface fiir Formenbau-
anwendungen

 Satzwechselzeit:
~2 ms (PPU 260/261)/~1 ms (PPU 280/281)

* Anzahl Look Ahead Satze:

100 (PPU 260/261) /150 (PPU 280/281)

* Beschleunigung mit Ruckbegrenzung

e Dynamische Vorsteuerung

¢ 4-Achsen-Simultaninterpolation
(X, Y, Z, Rundachse)

e Linear-, Zirkular- und Helix-Interpolation

e A-, B-, CG-Spline-Interpolation*

e Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter
und Gewindefrasen

* Orientierter Spindelhalt

¢ Inch/metrisch-Umschaltung

* FRAME-Konzept fiir individuelle Koor-
dinatentransformationen, Rotationen,
Skalierungen und Spiegelung

* 100 einstellbare Nullpunktverschiebungen

* Synchronaktionen und schnelle Hilfs-
funktionsausgabe

* Zylindertransformation mit Werkzeug-
radiuskorrektur flir parallelwandige
Nuten* (erfordert Maschine mit einer
zuséatzlichen Rundachse)

» Werkzeugtrdgerfunktion fiir die Bear-
beitung in geschwenkten Ebenen
(erfordert Maschine mit zwei zuséatz-
lichen Rundachsen)

CNC-Programmierung

* SINUMERIK G-Code-Programmierung
mit Hochsprachenbefehlen fiir die
Programmierung von Mittel- und GroB-
serienwerkstlicken

e programGUIDE: Technologiezyklen-
unterstlitzung fir SINUMERIK G-Code-
Programmierung

* ShopMill Arbeitsschrittprogrammierung
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fur die effiziente Programmierung
von Einzelteilen und Kleinserien*
* Integrierter ISO-Code-Interpreter
* Programmmanager
mit lesbaren Programmnamen
e Programmmanager mit uneingeschrank-
tem Zugriff auf alle Speichermedien

CNC-Technologiezyklen

e Technologiezyklen verfiigbar fur
programGUIDE und ShopMill Arbeits-
schrittprogrammierung

* GroBBe Auswahl an Bohrzyklen

e GroBBe Auswahl an Fraszyklen
flr Standardgeometrien

* GroBe Auswahl an Positionsmustern
fir Bohr- und Frasoperationen

e Gravurzyklus

* High Speed Settings
fir Formenbauanwendungen

e Schwenkzyklus fiir Bohr- und Frasope-
rationen in geschwenkten Werksttick-
ebenen (erfordert Maschine mit zwei
zusatzlichen Rundachsen)

» Geometrierechner fir freie Kontureingaben

* Bearbeitungszyklus flr Konturtaschen/
Konturzapfen mit Inseln

* Automatische Erkennung und Bearbei-
tung von Restmaterial*

e Automatik-Messzyklen mit Protokollier-
funktion*

Grafikfunktionen

e Animated Elements:
Eingabehilfe flrr Bearbeitungsparameter
mit Bewegtbildsequenzen

» PC-vergleichbares grafisches Online-
Hilfesystem

e Grafische CNC-Simulation
in Ebenendarstellung

e Grafische CNC-Simulation
in 3-D-Darstellung*

CNC-Bedienung im Einrichtebetrieb (JOG)

* TSM-Eingabemaske flr die einfache
Aktivierung von Maschinenfunktionen

e Planfraszyklus fiir die Vorbearbeitung
von Rohteilen

* Manuelle und automatische Werkzeug-
vermessung

e GroBe Auswahl an Funktionen
fur die manuelle und automatische
Werkstlickvermessung
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CNC-Bedienung im Automatikbetrieb

e Satzsuchlauffunktion fiir CNC-Pro-
gramme mit automatischer Ermittlung
von Positions-, Werkzeug-, Spindel-,
Vorschub- und Hilfsfunktionsinforma-
tionen

* Programmbeeinflussung mit Einzelsatz-
bearbeitung, Probelaufvorschub, Pro-
grammtest und Ausblendebenen

* Direkte Abarbeitung von Formenbau-
programmen auf Anwender-CF-Karte
und Netzlaufwerken

e Grafisches Mitzeichnen der aktuellen
CNC-Bearbeitung*

CNC-Werkzeugverwaltung

* Anzeige von Werkzeug- und Magazin-
daten in einem Bild

* Werkzeugverwaltung mit lesbaren
Werkzeugnamen

* Belade-/Entladefunktion flr die ein-
fache Magazinplatzzuordnung

* Anzahl der Werkzeugschneiden:
256 (PPU 260/261) /512 (PPU 280/281)

* Werkzeugverwaltung mit Werkzeug-
standzeitliberwachung

» Werkzeugverwaltung mit Ersatzwerk-
zeugen*

CNC-Speicher und Kommunikation

e Gepufferter CNC-Speicher:
3 MB (PPU 260/261) /5 MB (PPU 280/281)

* Erweiterung des CNC-Speichers
durch Anwender-CF-Karte auf der
Bedientafelfront

* Serielle Datentibertragung via RS232C-
Schnittstelle (alternativ zu Easy Message)

 Datenlibertragung via USB-Schnittstelle
auf der Bedientafelfront

* Datenlibertragung via CF-Karten-
Schnittstelle auf der Bedientafelfront

e RCS-Commander: Datenaustausch Uber
die frontseitige Ethernet-Schnittstelle
mit einem Notebook PC

* 100 Mbit/sec TCP/IP Ethernet-Schnittstelle
zur Anbindung an ein Firmennetzwerk*

e Easy Message:
Prozessliberwachung mittels Mobil-
telefon (SMS) basierend auf dem GSM
Mobilfunkstandard (erfordert optio-
nales SINAUT GSM Quad Band Modem)

* Ferndiagnose*
(erfordert optionales Modem)

* CNC-Option
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