HAUPTMERKMALE:

60° Schragbett (SA-Serie) und 45° Schragbett garantieren ein Maximum an
Stabilitat und optimale Spaneabfuhr

—
Kraftvoller Spindelmotor sorgt fiir hohe Drehmomente auch bei niedrigen S3-27 $5-31 38-35
Drehzahlen: ideal fir die Schwerzerspanung! E} Drehdurchmesser tGber Bett 700mm 'E"' Drehdurchmesser tber Bett 790mm E"' Drehdurchmesser tber Bett 890mm
BEREElEEWerk I . Is 1 Sekund E} Spitzenweite 700-5200mm, E"' Spitzenweite 700-5200mm, E} Spitzenweite 700-5200mm,
@ BT echnsel - In weniger als Sl 1 Werkstiickgewicht bis 3000kg Werkstiickgewicht bis 3000kg Werkstickgewicht bis 3000kg
&}Vollumhausung fir hohe Bediensicherheit 12-fach Werkzeugrevolver ® 12-fach Werkzeugrevolver & 12-fach Werkzeugrevolver
. & FANUC 18i CNC Steuerung & FANUC 18i CNC Steuerung & FANUC 18i CNC Steuerung
@ Der programmierbare Reitstock sorgt fir noch hdohere Produktivitat @ Spindelmotor - 30/38kW ® Spindelmotor - 30/38kW ® Spindelmotor - 30/38kW
1 . ) i ® Spindelbohrung 130-360mm ® Spindelbohrung 130-360mm @ Spindelbohrung 130-360mm
@ Maschinenbett aus hochwertigen Meehanite-Guss n @ C-Achse, angetr. Werkzeuge, ® C-Achse, angetr. Werkzeuge, ® C-Achse, angetr. Werkzeuge,
. - = ' Y-Achse, Gegenspindel, Y-Achse, Gegenspindel, Y-Achse, Gegenspindel,

@ Alle Flihrungsbahnen verfligen iber Teleskopabdeckungen 2. Werkzeugrevolver uvm. als Option 2. Werkzeugrevolver uvm. als Option 2. Werkzeugrevolver uvm. als Option
Fuhrungsbahnen gehartet und geschliffen und mit Turcite-B beschichtet L
Unabhangiges Kuhlsystem flr die Spindel garantiert optimale Temperaturen ’ SA-35
auch bei hohen Drehzahlen . B _ | .

Optische MaRstabe in der X- und Z-Achse fiir optimale Positioniergenauigkeiten Spindelboh 150 @ schwere Ausfiihrung

auch bei hohen Drehzahlen @' pln €e/00 rung mm ® Drehdurchmesser (iber Bett 1020mm,
i - —— : ; :: Werkstlickgewicht bis 4000kg

C-Achse, angetriebene Werkzeuge, Y-Achse und weiteres optionales Zubehdr Spltzenwelte 1700mm ® < .

G} 4 ” .. ) Spitzenweite 700-5200mm
fur noch effektivere Werkstiickbearbeitung o)

- 12-fach Werkzeugrevolver

& FANUC 18i CNC Steuerung
® spindelmotor - 37/45kW
® Spindelbohrung 153-535mm

E-" C-Achse, angetr. Werkzeuge, Y-Achse,
Gegenspindel, 2. Werkzeugrevolver uvm. als Option

SA-40

® schwere Ausfiihrung

@ Drehdurchmesser (iber Bett 890mm,
Werkstiickgewicht bis 4000kg

® spitzenweite 700-5200mm
12-fach Werkzeugrevolver

® FANUC 18i CNC Steuerung

® Spindelmotor - 37/45kW

& Spindelbohrung 153-410mm

® C-Achse, angetr. Werkzeuge, Y-Achse, Gegenspindel,
2. Werkzeugrevolver uvm. als Option

SA-45

® schwere Ausfiihrung

E-" Drehdurchmesser iber Bett 1145mm,
Werkstiickgewicht bis 4000kg

® spitzenweite 700-5200mm
12-fach Werkzeugrevolver

@ Spindelbohrung 317mm s A s B ® Spindelbohrung 560mm ® FANUC 181 CNC Steverung
: : - e rl e 7 : - ® Spindelmotor - 37/45kW
Spitzenweite 3200mm Spitzenweite 3200mm ® spindelbohrung 153-610mm
® C-Achse, angetr. Werkzeuge, Y-Achse, Gegenspindel,
2. Werkzeugrevolver uvm. als Option
B

GK Werkzeugmaschinen GmbH Hotline: 0049/(0)6158/84772 info@gk-werkzeugmaschinen.de
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Speziell fiir AIu-RadfeIgen@

@ SA & SS Technische Spezifikationen:

MASSIVE KONSTRU KTION ;?s?hgesr:-KEogtrﬁ(folr:l;?;ggtzks BEZE'C{"NUNG EINHEIT 55-27 55-31 55-E5 ShA-35 S.A-30 SA-45 BALW-27 ALW-E1
. . . . . . . KAPAZITAT
D?S Maschinenbett ist aus qualitativ hochwertigen Meehanite-Guss (HS70). Die garantiert ein Maximurn an Stabtat auch Max. Umlaufdurchmesser iiber Bett  mmm.(in.) 700 (27.5) | 790 (31.1) 890 (35) = 890 (35) 1020 (4D) 1145 (45) 700 (27.56) 790 (31.10)
FUhrungsbahnen sind gehartet und geschliffen und mit Turcite-B beschichtet bei der Schwerzerspanung. Der exiralange Max. Durchmesser iiber Querschlitten mm.(in.) 550 (21.4) &40 (25.2) | 740 (29) 740 (29) 870 (34) 995 (39) S50 (21.6) | 445 (25.39)
sowie von Hand geschabt. Reibung wird dadurch reduziert und die Werkaotsrovslier. Dor arocsammiorbare Hexnieg leherOrehCITTmessonis mm-(in} 700 [27:-5) | 790087-1) | Bv0(am) | B0 (AR [ 0o ) | e e
.. . Max. Abstand zwischen Spitzen mm.{in.} 700({28), 1200{47), 1700{&7), 2200(87), 3200{124), 4200(145), 5200(205) 712 (28)
Lebensdauer erhohnt. Reitstock sorgt fiir hohen Bedienkomfort. MASCHINENBETT
Maschinenbett aus einem Guss aus einem Guss
Bettbreite/Schrage mm(in)/° 1145 (45) f 45 1430 (53.5) / &0 1145 (45) F 45
SCHNELLER & PRAZISER Lénges des Querschlittens mm.{in.) B30 (32.67) #50 (37.4) B40 (33.07)
WERKZEUGREVOLVE Breite des Querschlittens . (in.) 500 (1%.58) &S00 (25.6) 500 {19.48)
Der Revolver ist hochprazise und verfligt SPINDELKASTEN
Uber bi-direktionale Werkzeugauswahl. Spindelnase AZ-11, BZ-15, BZ-15, BZ-70, AZ2-70, AZ-78, AZ-Z8, AZ-3F | AF-11
Der Werkzeugwechsel wird in weniger Spindelbohrung mm.(in.)  153(6.02) 230(%.05) 255(10.05)518{12.51) 380(14.17) 410(16.14) 535(21.06) s10(24.02) 132 {5.19)
als einer 1 Sekunde (nachstes Anzahl der Spindelstufen Auto 4 step
Werkzeug) bzw. in 2,7 Sekunden fiir Spindeldrehzahl 1 Stufe - U/min 20140, 1&~120, 15~95 14-~100, 12--85, 1075, B--40, 4~-35 200--2000
das gegenuberliegende Werkzeug 2 Stufe - U/min 38--280, 3Z0--200, 25-185, Z&--180, 232140, 18-110, 15--25, B--50
durchgefihrt. Fir noch héhere 3 Stufe - U/min #5550, 7T0--420, &O0-400, &0-350, 55—300, 45—250, 35200, 20—-140
Produktivitat sorgen die angetriebenen 4 Stufe - U/min Z200—1200,150~700, 120400, 130-450, ¥5—400, &5%-350, 55300, <0220

Werkzeuge (optional).

BOHRSTANGENHALTE-
RUNG (OPTIONAL)

Spindelnase/-bohrung/ -stufen/-drehzahl (opt.)
WERKZEUGREVOLVER

Bi- Direktionaler Scheibenrevolver
Typ / Anzahl der Werkzeuge

AZ-11 /132 /1 /2002000 55 onky

Barullaldi TB320 Barufialdi TB400

Polygon-Scheibe oder VDI / 12

Baruflaldi TB-520
Polygon Disc f12

Die Bohrstangenhalterung ist fiir Werkzeughalter-Schaftdurchmesser _mm. {f"':' 32 x 32 (1.25) 52 (11 .l'alj.
SA 35 mlt S Itzen Welte 1 700mm schwingungsfreies Drehen konzipiert, ‘hcé);gi:k;aiggurchmesser (in.) &0 (2.5) - 85, 102 (4) - SA &0 (2-1/2) for boring bar
@ P . ideal fr effektives Tieflochbohren. Max. Schnittvorschub X-Achse:0.001—250 (0.00004—%.84), Z-Achse:0.001 —400 (0.00004—15.75) Mo & Z-awis: 0001 ~Z50(0,00004~9,84)
» Eilgan i, (Ft./min. X-Achse: & [2&.24 Z-Achse: 10 (5Z.8 Meoxis: 12 [(39.348), Z-awis: 14 (52.48)
SplndelbOhrung 153mm Du?éhrs:lesser der Kugelrolispindel r"nfh- {in.; X-Achse: 45 {1.77), Z-Achse: &3 (é-d-ﬂ] ! X-Achse:{sl:l {2:'], Z-Achse: B0 (3015} Meouais: 50 (1.97), Z-cudis: 80 (3.15)
REITSTOCK
Pinolen-Typ eingebaute, rotierende Pinole
l:.‘-'r'.’»'ARBEITSBEREICH DES WERKZEUGREVOLVERS HOCHPRAZISIONSSPINDEL Pinolen-@ . {in} 160 (6.27) 235 (9.25)
. Die Spindel ist aus qualitativ hochwertigem, Pinolenhub mm. {in.} 200 (7.87)
. . hochlegiertem Stahl hergestellt und l3uft in Pinolenkonus AT #5 bAT# S
SA Serie SS Serie hochpréazisen Lagerungen. Die robuste und MOTOR
00 Hub Z-Achse Spw. +50 - Hub Z-Achse Spw. +50 prézise Sp|nde| sorgt fur ausgezeichnete Hauptspindelmotor B ':HP':I R TEY [ﬂ-’iﬂ]-ﬂm. AT/45 [ED.I'H:I]-DF"E | A7 145 {55.!'-&5} m.ﬂ_ﬁ'!ﬂ:l STD. H&HE:EM&D}QFT:
T - I e Drehergebnisse auch bei der Schwerzerspa- X-Achsen Servomotor KW (HF) 3.8 (51) 4.5 (8} A48 (5.1)
i || J!z | — M I ' I '|": nung. Die automatischen 4-Getriebestufen mit Z-Achsen Servomotor KW (HP) 3.8 (5.1} 4.5 (&) 4.5 (&.0)
) [ if 17 H_l | | stufenloser Drehzahlregulierung sorgen fir die Y-Achsen Servomotor KW (HP) 3.7 (5) 5.5 (7.5) 2.2 (3.0}
2 " i g 4 ~ optimale und kraftvolle Bearbeitung der Werk- KHhIm!tteIpumpe . KW (HFP) 1.05 (1.4} 1.04 (1.39)
'y | - i 2 l stiicke. Der Drehzahlbereich reicht bis zu 2000 Kiihimittelpumpe (Spindel) 18,000 BTU
iy L x i Ulmin (SS-Serie). Kiihlwasser 12,000 BTU
-HJ] i ol o | R | g2 Kiihlung (Schaltschrank) 2,000 BT 000 BTL
| = [ | <L r CNC-STEUERUNG EAMUC 18IT-5TO. Weitere auf Anfrage FaMUC 18iT-STD,
Reitstockpinolenhub 200 1 L @ MASCHINENMARE MASCHINENGEWICHT _
) T 1 | | L & bei 700mm Spitzenweite kgs.(lbs.) 11000 Z24200) 11400(25080) | 11800(25000) 14500(36300) 17000(537400) 17500{38500) 10400{Z2E80) 10B00({Z374&0)
Reitstockpinolenhub Spw. -100_| Reitstockpinolenhub 200 [ SA Serie 5545 ﬁUﬁE 4545 ?D&E Bnﬁs .9['!65 1ﬂﬂﬁ5 EXTRA-GEWICHT [
W + Reftstockpinolenfiub Spw. 100 | L . Gewicht fiir jede weitere 500mm S g, (I, 1500 (3300
Spw. +355 168 o Spizenweife+3%s ___ —|igs, SS Serie ewicht fiir jede weitere 500mm Spw.  kgs. (lb=.) [ ) 2200 (4800)

4840 5340 5840 &340 7340 8340 9340 . L
Technische Anderungen vorbehalten.

Spitzenweite F0O 1200 1700 2200 3200 4200 5200 . ~
@®WERKZEUG-ARBEITSRAUM 1980 L 1300 @STANDARDZUBEHOR @ STANDARDZUBEHOR
. = = = = — — — = = -
AT ' - iy e | Bl 1. Spindeldl-Kuhlsystem (18000 BTU) 1. C-Achse & angetriebene 6. Manuelle Linetten
el T - . . . .
b ,.»-': /5 & Eﬂﬂmﬁ:;’{j;{q}w%_& ' Py \ ‘ 2. Rotierende Reitstockpinole Werkzeuge 7. 3-B-Futter, hydraulisches
AL '*"-j"b-p'* ? A7 4';1%5;# i ' o =l .. 3. “Power-off’-Sicherheitsvorkehrung fiir den Reitstock 2. 2. Werkzeugrevolver Futter etc.
=4 f":_; B ' i =N ""} {"—;.l A E ' lkdler f o ) E R B 4. X & Z-Achsen Glasmalstabe 3. Werkzeugvermessung 8. Werkzeughalter
STIRET _x,.:{,--::ﬁq-;’:!af ~ g o :l ﬁ_ /?n,._, 18 5. KuhImittel- und Schmiersystem 4. Gegenspindel 9. Y-Achse
) . I_LF. | ‘l___l:llﬂl = = — ,'f-]'-.ﬁ E = 6. Spaneforderer und -wagen 5. Hydr. Linetten Weiteres Zubehor auf Anfrage
SA Serie - - g’i...ﬁ SS Serie o - — ._E i vl el <L L 7. Kihlung fir den Schaltschrank

E_

GK Werkzeugmaschinen GmbH Hotline: 0049/(0)6158/84772 info@gk-werkzeugmaschinen.de



