


e

SCHWERE
DREHMASCHINE
AUF GRNDPLATTEN

Schwere Drehmaschinen auf Grundplatten wer-
den in nachstehenden zwei Grundbaumustern:
— Plandrehmaschine, Modell TZG-250 A,

— Spitzendrehmaschine, Modell TZG-250 B,
sowie in einer Reihe von Spezialbaumustern
hergestellt.

PLANDREHMASCHINE TZG-250 A

Bei diesem Modell steht das Maschinenbett
parallel zur Rotationsebene der Planscheibe, das
Bearbeitungsprogramm umfasst grundsétzlich
solche Futterdrehteile, wie Scheiben, Ringe und
Flansche mit Durchmessern bis maximal
2500 mm und Langen bis 600 mm, wobei die
Einzelmasse des einspannbaren Werkstuckes bis
6000 kg betragen darf. Die Konstruktion der
Planscheibe ermoglicht eine Befestigung von
zusétzlichen Unterstiitzungen fir die Spann-
kasten, eine Massnahme, die eine VergroOs-
serung des maximalen Bearbeitungsdurch-
messers auf 3200 mm ermdglicht.

SPITZENDREHMASCHINE TZG-250 B

Bei diesem Baumuster wird das verstellbare
Maschinenbett parallel zur Rotationsachse der

Spindel angeordnet, kann aber fir bestimmte
Plandreharbeiten auch wie bei Modell A, paral-
lel zur Rotationsebene der Planscheibe auf-
gestellt und festgemacht werden. Es lassen sich
bis 25 000 kg schwere Werkstlicke mit Durch-
messern  bis 2500 mm und Langen bis
13000 mm, mit allen einschlagigen Drehverfahren
bearbeiten.

SPEZIALBAUMUSTER DER NMASCHINE

Das Baukastenprinzip der Maschinenkonstruk-
tion ermdglicht eine Lieferung von fur spezielle
Zwecke eingerichteten Einzweckmaschinen (z.B.
Spezialdrehmaschinen  fir Papiermaschinen-
trommeln, u.a.m.), wobei eine Ausstattung die-
ser Modelle mit beispielsweise einem Bohrkopf
und einer Bohrstange mdglich ist. Ausserdem
kénnen auf der Basis der Standardmodelle auch
Varianten fir Bearbeitungsdurchmesser bis 4000
mm tber der Grundplatte geliefert werden.
Zusatzlich erwerbbare Sonderausstattungen und
Spezialvorrichtungen lassen den Arbeitsbereich
dieser vielseitigen Maschine wesentlich erwei-
tern, indem sie Nachformdreharbeiten, Schleif-
und Frasarbeiten, sowie Ausbohrarbeiten bei
betrachtlichen Nennweiten ermoglichen.

SPINDELSTOCK

Den Hauptantrieb besorgt ein
55-kW-Drehstrommotor, der
das Drehmoment (iber einen
Keilriementrieb und ein Schie-

beradgetriebe  bei hoheren
Drehzahlen unmittelbar auf die
Spindel, und Dbei kleineren

Drehzahlen Uber ein Ritzel auf
den innenverzahnten Zahn-
kranz der Planscheibe (iber-
tragt und insgesamt 24 Dreh-
zahlstufen realisieren lésst. Die
Planscheibe von 2000 mm
Durchmesser ist mit vier unab-
hangigen Spannkésten ausge-
stattet und sichert einen
sehr weiten Durchmesser-Ein-
spannbereich. ,

Eine kraftige Anbau-Backen-
bremse verblrgt ein schnelles
Stoppen der umlaufenden
Spindel.
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SUPPORT

Ih Standardausfiih-
rung hat Maschine
einen Support mit
schwerem Meissel-
halter. . Als Son-
derausstattung kann
auch ein massi-
ver Viermeisselhalter
montiert werden, Der
maschinelle Ober-
schlittenvorschub
ermoglicht (mit zu-
satzlichen Wechsel-
rddern) eine Bear-
beitung langer Steil-
kegel, und Ausbohr-
arbeiten.

MASCHINENBETT

DasZweibahnenbett
mit gehéarteten Fiih-
rungsleisten ist bei
der Plandrehmaschi-
ne einheitlich 3800
mm lang, bei Spi-
tzendrehmaschinen
kann die Bettldnge
3800 bis 10000 mm
betragen.




SCHLOSSKASTEN

Mit dem im Schlosskasten untergebrachten Vor-
schubgetriebe lassen sich sowohl Drehzahl-,
wie auch Minutenvorschibe, sowie Eilgang-
vorschilbbe und Gewindeschneidvorschiibe fir
metrische, Zoll-, Modul- und Diametral-pitch-
-Gewinde in weiten Bereichen realisieren.

Zur synchronen Ubertragung der Rotationsbe-
wegung bei Drehzahlvorschiiben von der Spindel
auf den Schlitten dient eine elektrische Welle,
deren Geber mit der Spindel gekoppelt ist. Der

nachlaufende Vorschubmotor ist im Schlitten
untergebracht.

Ein besonderer Drehstrommotor besorgt uber
ein spezielles Vorschubgetriebe den Schlittenan-
trieb bei Minutenvorschiiben und beim Eilgang.

REITSTOCK

Der gedrungene, kréftige Reitstock hat eine
maschinell aus- und einfahrbare Pinole von
280 mm Durchmesser mit walzgelagerter, umlau-
fender Kdrnerspitzenaufnahmehiilse.

STANDARDAUSSTATTUNG DER
MASCHINE (Baumuster TZG-250 A)

— Planscheibe 2000 mm @ mit vier Spannkéasten
und Spannbacken

— Feste Spindel-Kérnerspitze 226 mm O
— Schlitten’mit schwerem Einmeisselhalter
— Drehzahlanzeigeinstrument

— Handschmierpresse

— Maschinenschliissel fiir Bedienungszwecke
(1 Komplett)

— Ankerschrauben mit Abdriickschrauben und
-platten

- 1 Dose Ausbesserungslack
C) Begleitdokumentation  (Betriebsanleitung)

STANDARDAUSSTATTUNG DER
MASCHINE (Baumuster TZG-250 B)

— Planscheibe 2000 mm @ mit vier Spannkésten
und Spannbacken

~ Feste 60-Grad-Kérnerspitzen flr Spindel und
Reitstockpinole

— Schlitten mit schwerem Einmeisselhalter
Reitstock

‘Bett- und Reitstock-Grundplatten fir Werk-
stiicklangen 4, 6 bzw. 8 m £

—~ Drehzahlanzeigeinstrument
Handschmierpresse

Maschinenschliissel fiir Bedienungszwecke
(1 Komplett) ;

— Anker- und Abdriickschrauben mit Abdriick-
platten

— 1 Dose Ausbesserungslack
— Begleitdokumentation (Betriebsanleitung)

SONDERZUBEHOR

(beide Maschinenbaumuster)

— Spezial-Spannunterstiitzungen fiir Bearbei-
tungsdurchmesser bis 3200 mm

— Bohrstange fir Ausbohrarbeiten, zum Auf-
spannen auf dem Werkzeugschlitten

- Hydraulische Kopiersteuerung mit Druckmit-
telbehalter uhd Schablonenhalter

— Ableseskalenteilungen im Zollsystem

~ Zusétzlicher, kompletter Support mit Vier-
meisselhalter o

— Spéne-Transporteinrichtung

— Schleifvorrichtung (nur fir Modell TZG-250B)
— Support mit elektrischer Kopiersteuerung

— Fraseinheit mit 1,5-kW-Antriebsmotor

SONDERAUSFUHRUNGEN DER
MASCHINE

1. Baumuster TZG-250 BP firr die Bearbeitung
von Papiermaschinentrommeln

2. Baumuster TZG-400 fir Bearbeitungsdurch-
messer bis 4000 mm, uhd fir bis 10 000 mm
lange Werkstiicke




AN,
|

TECHNISCHE EINZELHEITEN

Baumuster

Spitzenhohe (ber der Bettgrundplatte

Max, Bearbeitungsdurchmesser uber der Bett-
grundplatte

Max. Bearbeitungsdurchmesser im Zwischenraum
Zwischenraumbreite

Maschinenbettbreite

Max. Futterdrehteilmasse bei 350 mm Abstand
zwischen der Planscheibenoberflaiche und dem
Werkstiickschwerpunkt

Max. Spindeldrehmoment im Drehzahlbereich
0...17 min'l

Max. Werkstiickmasse zwischen Spitzen
Werksttiicklédnge

24 Spindeldrehzahlen
Planscheibendurchmesser
Spindelstock-Eilgang
Hauptantriebsmotor
Schleifvorrichtungsmotor
Frasvorrichtungsmotor

20 Drehzahl-Langsvorschiibe
20 Achtfach-Drehzahlvorschiibe

~ 20 Minutenvorschiibe

Bettschlitten-Eilgang

81 metrische Gewinde

95 Zollgewinde
Planschlitten-Verstellweg
Reitstockpinolen-Verstellweg -
Reitstock-Eilgang '
Frasspindel-Drehzahlbereich .

Maschinenabmessungen:

— Modell A"

— Modelle “B" bei Langen:
.4 m
. 6m
.8 m

Eigenmassen:

— Modell A"

— Modelle “B" bei Lingen:
.4 m
. 6m
. 8m

mm
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mm
mm

mm
mm/min

mm
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mm

mm
mm/min
U/min

mm
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mm

mm

T2G-250 A

200

I

—

“

5520x5180x
x2650

—
e

ca. 30000

1

TZG-250 B

1300

2500

3200
650
600

6000

4000, 6000,
8000

9680x5180x
x2650

11 680x5180x
x2650

13 680x5180x
x2650

ca. 45000
ca. 52000
ca. 56 000
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