TECHNISCHE DATEN

Umlaufdurchmesser uber Bett -
Umlaufdurchmesser liber Planschlitten

Schlittenverfahrweg X/Z

Abstand Hauptspindel-Reitstock
Abstand Hauptspindel Gegenspmdel
Max. WerkstiickgroRe mit Reltstock
Max. Werkstiickgrof3e mit Gegensplndel

600
360 360
210610 210/610
805 | 805
760 760
" 3160%520 '8200x520
 3160%x200

©8200x200

SpindelanscthB nach DIN 55026

SplndelauBendurchmesser im vorderen Lager -

| A
——.

VoIIspannzyImder mit Zugstange fur Futtertelle bis B _ [mm)] 2160 620"(-)"“
Hohlspannzylinder mit Zugrohr mit max. Durchla [mm] 45,5 _ 66,5
Max Futter roBe 2160 8200/250

SpmdelanschluB nach DIN 55026

Max. FuttergréRe

SpindelauBendurchmesser im vorderen Lager [mm] 280 2100

Verfahrweg (2) el [mm 510 510

Verfahrgeschwindigkeit . [m/min] 24 24

Haltekraft - " Nl 7000 - 7000
annsystem (wahlweise) e -

Vollspannzyllnder m|t Zugstange fur Futterteile bis [mm] @160 @200

Hohlspannzylinder mit Zugrohr mit max. Durchlaf [mr;{]' 45,5 I _@6_6,5

' - 2160 | 8200

T T

innenkonus

Reitstockverfahrweg - [m_m_]_ - _560—‘ {_
Max. Anpredkraft (hydrauhsch geregelt) B h[N] 8000
T —— g e
AC-Motoren in X- und Z Achse . o i
Vorschubkraft X/Z - IN]| 50007000 | 5000/7000
Eilganggeschwindigkeit X/Z m/min]|  24/24 | 24124
Beschleunigungszeit von 0 auf Eilgaag X/z [s_]_ - 0,2 0, 2
Positionsstreubreite P, (VDI 3441) X721_/z}_ - B wml| 354 | 354
- Antrieb-Hauptspindel - . | Spindelgr. 45| Spindelgr. 865
AC-Motor, Leistung (100/40% ED) . [KW] 9/13 12/18
_D_rghzahlberelch (stl]fenlos regelbar) [U/min] 0-6300 |  0-4200
Max. Drehmoment [Nm] 89 191

Technische Anderungen vorbehalten!
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TEecHNISCHE DATEN

Elektromsche Drehzahl und Lagesynchronlsatlon mlt der Hauptspmdel )

AC-Motor, Leistung (100/40% ED) kw| e _ B
Drehzahlbereich (stufenlos regelbar) - - ~ [U/min]f  0-6300 0-4200
Max. Drehmoment [Nm]

Programmlerbar hydrauhsch betatlgte Sche|benbremse
Teilung

e!gr.

045!

Schelbenrevolver mlt R|chtungslog|k wahlwe|se m|t anget‘nebenen Wer

kzeugen

Werkzeugaufnahmen nach DIN 69880-VDI30 12
davon angetriebenen Stationen (wahlweise) ag 1 12 .
Taktzeit = - [s_] 0,1
Schaltgenauigkeit auf Radius 100 mm o ' o [mm_] ;0,002

) 10,0008

Wlederhol enamgkelt auf Radlus 100 mm [mm]

" Drehmoment (konstant bei 40% ED)

Drehzahlberelch

Hy , - ‘Spindelgr. 045
Mehrkrenshydraullk fur Kraftspannmmel und Reltstock -

Fallmenge - - (n 10 | 10
Max. Druck firr Spannmittel  pag]  s0 50
Max. Druck fur Reitstock - [bar] 65 65
ms G o o b ’
Versorgungsdruck [bar] 6 6

— I e — == 300 —

Versorgungsmenge [i/min]

Fuhrungsbahnen Kugelgewmdespmdeln B
Hauptspindel, Gegenspmdel

autom. Olzentralschmlerung

Fettschmierung

_ Kiihlmitteleintichtung . ~ |spindelgr. o45|Spindelgr. 665
Behalterlnhalt [I] 230
 Forderleistung bei 3,5bar/ibar [I/min] 15/65 ]
Interne Kuhlmlttelzuleltung 'uhér_Werkzeugrevolver
;__.:Stangenvorschub | Spindelgr. q45‘€|;e§pi';j-ge§gr. 265

e == e

| Spanefoderer o JSpmdelgr 645|Spmdelgr 355

10-poliger Stecker fiir Anbau des Spaneftrderers in Grundmaschme enthalten

Technische Anderungen vorbehalten!
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TecHNISCHE DATEN

Spi

V]

3/PE 400V~

Spannungsversorgung -

Max. Spannungsschwankungen - _ ” [%] +5/-10 ' ——%/—-10
Frequenz - [Hz| 5060 | 50560
AnschluBwert der Maschine ohne Gegenspindel o : = [kVAT o 20 20
AnschluBwert der Maschine mit Gegenspindel 5__5_[!‘1/_51 25 | 28
Max. Vorsicherung fiir Maschine ohne Gegenspindel [A-trig] 50 50

Max. Vorsicherung fiir Maschine mit Gegenspindel = [A-trég] 50 63
Erforderliche KurzschluRleistung (VA 1100 1100

Gesamtgewicht der

Hohe der Drehachse tber Flur 1 [mm] 1098 1098

Gesamthshe T 1 Hs [mm] 1872 1872

Aufstellflache BxT (ohne Spéinefbrdere—r) ] [mm]| 3074x1941 ~ 3074x1941
Maschine e | ca 3800 | ca. 4000

all

gemittelter Schalldruckpegel

Bei folgenden Bedingungen:

MeRverfahren: HiullflachenmeBverfahren nach DIN 45 635
MeBpunkt: 1m Abstand und 1,6 m (ber dem Boden
Betriebszustand: Hochstdrehzahl im Leerlauf

Ko

Technische Anderungen vorbehalten!
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Konformitatserklarung

Produkt: CNC-Drehzentrum
Angaben zur Maschine:  Fabrikat Typ
EMco : ET 365
Herstelleradresse: Emco Maier Ges.m.b.H
Salzachtal BundesstraRe Nord 58
A-5400 Hallein
.Normengrund!agen: EN 292-1; EN 292-2; EN 294; EN 418; EN 60204-1; prEN 954-1;
prEN 1037 PIEN joﬁo PIEN 1088
: . KX .
Verordnungen: 5 MSV (BGBI Nr 30611 994 vom 27.4.94)
Priifzertifikate: :
£

\.‘_

Besondere Bemerkungen. :
Beilagen: §: > “Elektrische Dokumentation |n der jeweils giiltigen Version

‘.'- 4 ‘ i 3
A7 3% 2 2t

Wir erkldren, daR das ngenahnte Produkl auf das sich diese Erkldrung bezieht, mit den geltenden
Bestimmungen der Rlchﬂfme des Rates vom 14.Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedsstaaten flr Maschlnen (89/392/EWG) und deren Anderungen vom 20.Juni 1991
(91/368/EWG), 14.Juni 1993 (93/44/EWG), 22.Juli 1993 (93/68/EWG), mit der Richtlinie des Rates
vom 3.Mai 1989 zur Anglelchung der Rechtsvorschriften liber die elektromagnetische Vertraglichkeit
(89/336/EWG), deren Anderungen vom 28.April 1992 (92/31/EWG) und 22.Juli 1993 (93/68/EWG)
und mit der Niederspannungsrichtlinie vom 19.Februar 1973 (73/23/EWG) und.deren Anderung vom
- 22 Juli 1993 (93/68/EWG) iibereinstimmt.

Des weiteren gilt die Ubereinstimmung dieses Produktes mit den obgenannten Normengrundlagen
und Verordnungen.

Ort, Datum: Hallein, 17.07.97

Bevollmichtigter: Leiter Qualitdtswesen Peter Binggl
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3 Kurzzeichen nach AWF 310

A 01.001

—
@ Inventar-Nr,

@WE"® Maschinenkarte fiir Normal-Drehmaschine |

o Benennung

CNC-Drehzentrum

EMCOTURN 365/45 | Reitstock
EMCO A- 5400 Halleln/Taxach

=)

Grunddalen

_.steller

3 Lieferer

o
[=]

& Baujahr  Masch -Gruppe
'S Liefer-Tag @ Beslell Nr

2 Liefer-Nr

o Inbelrlebn

2 Standort

™ Anschaffungskosten

@ Kostenstelle

S Intermes Kennzeichen

EUR

Technische Daten

Zubehor / Sondereinrichtungen

Besonders geeignet flr

S Arbeitsbereich I

‘Steuerung:

SINUMERIK 810D -
angetrlebene Werkzeuge

2 Spitzenhshe mm | 5 Spilzenweile 600 mm
S max Drehlénge | 520 mm

omax Uml_aif-ﬂ b Betl_ ] vl ) mm ) S

3 max. Umlauf-@ b Plans_ci’\lil!en = 360 mm o - B
8 max Umlauf-@ in der Krépfung B mm i _

8 Lange der Krépfung vor Planschelbe mm

& max. Werksluckgewicht 25 ka

= Arbeitsspindel I

8 Spindelkopf nach DIN 55026 | S Grofle _A5 - | 8 Innenkegel

2 Spindel-@ i vord. Lager 089 mm | 3 Spindelbohrung _¢53 mm
2 Planscheiben-@ - mm 8 max Futter- 4] 2160 mm
" max. Drehmoment 89 Nm Stangendurchlaf- ﬂ @45 mm

S Support I 2 Werkzeugsystem  DIN 68 880 ~ Meifelquerschnitt 12xVD| 30

&r "or Bettschlitten 2 | SAnzahl der Planschiitten 1

LA, 4 610 I Planhub 210

& Reitstock l

S Pinolenkegel | & Pinolen- ﬂ - mm
max. Pinojenhub von Hand/selbsttatig S 18 - mm
max. Reitstockverschiebung von Hand/selbsttatig & 0 '8 - 500 mm

Zeichnungs-Nr. ]

Lichtbild und GrundfdchenmaRe

Fundamentplan-Nr

Stromlaufplan-Nr

Best.-Nr. AWF 3003 Nachdruck verboten (9.91)

© 1980 by Ausschuf fur Wirts¢haftliche Fertigung e.V., Eschborn

' o

Beuth-Verlag GmbH, Berlin 30

3 Mane/ Gewicht | Flachenbedarf 3L 3,0 mx 5B 1,92 m |8 Hohel,88 m | sGewicht 33_'90;@ IAI.u;gEslnIFI Tag: Name:
l,,Antneb [c. Gesamtanschiufiwert 20 kVA| 5 Gesamtfeistungsbedarf kW| o spahnung 3x400 v | SFrequenz 50/60 Hz
- | Mator fir I Hersteller * Type/Nr. I“::E‘;‘rr' %T:lff";”;sr(‘) v cog p__.' N Leii‘\t/l\‘lng ‘ Sl;{’m ] qu/:fiihl | Schulzart
[ Hauptspindel Siemens 1PH7-107 | — — 9/13 — 6300 IP 54
| Planachse | Siemens 1FK 6060 | —  [i= = ~ — | 3000 | P64
|/ Angsachse | Siemens 1FK 6063 | _ — = = | — ' 3000 | IP 64
. et Werkzeuge | Siemens  |1FTe082[ — | — | "— | — | — | 4000 | P67
e N =5 S S I | | I S
| & | L5 | AT |
& Vorschubgeschwindigkeit l par h Zerspanwerte ] fir SL60 fur GG 20 bei Schniltgeschwindigkeit
Langsschlitten min/max & o _O - / 'g 24 00_0__.,_ mm_lmpin | max. Spanquerschnitt & IE_ - o mm? 3 i m_lmin
Planschlitten Iminlmx 3 h - _0 /- é 24 000 " mrr-1/min— v - il o = -
Eilgang: I langs . __ o 2_4 .“_’. .plan 24 J_ m/min. = | % Betrigbstoffbedarf I i -
:/orschubkraﬂ:awgs_ —70_00 N: N plan’ :5‘600 - wT 2 kahimittel 9(-)-0-)3900- dm¥h _3,5/1 bar
Gewim@;u;g;n- ) - ”mgmax =0 o 1 o .
melrisﬁ ) OI)O‘]. . ./ & 10b_ _S_lel_gu—ngT mm -
T Wilhworth 8 - Ty Gange/zo | S Angaben zum Umweltschutz. |
T Niodul & . B I & Sleigung in Modul | 8 Larmpegel ) - 78 dB(A)
o Emissio-ﬁswerle N o
{ Spindeldrehzahlen in1/min| ) - I
Gelriebestufe Drehzahlbereich Anzahl der Stufen | Stufensprung )
) | v.o.n ] ‘ bis [ b
[ |
1] | . _ [ b Bemerkungen
s avon 0 bis 6 300 “min | optional mit 12 angetriebenen Werkzeugstationen,
. ) max. 4000 U/min, max. 16 Nm B -

+ G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydraulik, P = Pneumatik




