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2.01
Technische Daten
Maschine
Maschinentyp LC 182
Maximaler Werkstlick - Durchmesser 180 mm
GroBter frasbarer Modul 7 mm
kleinste frasbare Zahnezahl > 4
Umgebungstemperatur +12°C ... +40°C
Relative Luftfeuchtigkeit mz gg Z‘; g:: ig:g
Betriebsgerdusch 78 dB (A)
Fraskopfschwenkwinkel + 45°
Auflésungsgenauigkeit 0,1 Grad
Werkstucktischbelastung _ 18 kN

Weitere techn. Daten der Maschine siehe Arbeitsbereich-MaRblatt in Gruppe 2.09
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Datum Fur Ident-Nr.

18.11.94 VK4 /Lg 16 - 00 - 100 018 61.01 861 - 00

I:/ DOKUMENT / BALC / REG002 /
GRP0201/6101861A.DOC
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2.02

Technische Daten
Fraskopf

Fraskopfbezeichnung

Motorfraskopf

Fraserdrehzahl

120 ... 1200 1/min

Weitere technische Daten des Fraskopfes siehe Arbeitsbereich-Mafblatt in Grup-

pe 2.10.
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Datum

31.08.95 VK 4/Lg

I:/ DOKUMENT / BALC / GRP002 /
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Fur

16 - 00 - 100 000

Ident-Nr.

61.01 863 - 00
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2.04
TECHNISCHE DATEN
Elektrik
Betriebsspannung 400V
Steuerspannung 24V
Frequenz 50 Hz
Maximaler Nennstrom 73A
Sicherungen in der Zuleitung 80 A
-11 -
Datum Far Ident-Nr.
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2.07

ERMITTLUNG DER MAXIMALEN TISCHDREHZAHL

Damit die maximal zulassige Drehzahl des Werkstiicktisches nicht Gberschritten
wird, mui3 die Fraserdrehzahl bei kleinen Zahnezahlen, in Abhangigkeit von der
Frasergangzahl, dem Schragungswinkel und dem Frasverfahren, nach oben be-

grenzt werden.

Umgekehrt muB3 bei gegebener Fraserdrehzahl die Werkstickzahnezahl nach

unten begrenzt werden.

Die kleinste zulassige Werkstlickzahnezahl z,_,,, die maximale Tischdrehzahl n;, .,
bzw. die groBte zulassige Fraserdrehzahl n,,,, ist nach den nachfolgenden For-

meln zu ermitteln.

imale Tischdrehzahl

n, =20l 2808, Vy  2:20Vy 400 (1/min)
Z, Z,'M, P2,

Maximale Fraserdrehzahl

= r"‘Irﬂa:( 'ZZ

n,
Omax Za

Minimal zu frisende Zahnezahl

no * Zo
o mi = ——
min n1m

B, = Werkstickschragungswinkel in Grad

m, = Normalmodul in mm

z, = Steigungshdhe des Frasers in mm

v, = Max. Geschwindigkeit der V-Achse in mm/min
v, = Max. Geschwindigkeit der Z-Achse in mm/min

z, = Werkzeug-Zahnezahl
z, = Werkstick-Zahnezah!
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23.05.95 VK4 /Hal 16-00-100 000
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2.08

LARMINFORMATION
nach 3. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz
vom 18.01.91

Der Schalldruckpegel von LIEBHERR - Hochleistungs-Verzahnmaschinen liegt bei
ablichen Einsatzbedingungen Gber 70 dB (A).

Die Messung erfolgt in einem Abstand von 1,6 m Giber dem Boden und 1 m von
der Maschinenoberflache bzw. der Anlage weg. :

Die Messung entspricht DIN 45 635 Teil 16 (Gerauschmessungen an Werkzeug-

maschinen)
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2.09

ARBEITSBEREICH-MASSBLATT

Die im Arbeitsbereich-MaBblatt angegebenen Fahmége sind bei einem Fraskopf-
schwenkwinkel n = 0° giltig.

Bei einem Fraskopfschwenkwinkel n groBer 0° werden die Fahrwege der Fraser-
achse entsprechend eingeengt.

Bei Erstellung von Werkstlickspannvorrichtungen ist der Fraskopfschwenkwinkel,
der Anschnitt- und Auslaufweg des Frasers zu beachten.
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2.09

LC 182
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2.09

LC 182
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2.10

LC 182/LC 282/LC 382
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01.04.98 VK4/Lg 16 - 99 - 100 000 61.01 968 - 99

1:/ DOKUMENT/ BALC / REGQ02
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2.10
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01.04.98 VK4 /Lg 16 - 99 - 100 000 61.01 968 - 99

1:/ DOKUMENT / BALC / REG002
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01.04.98 VK4 / Lg 16 -99 - 100 000 61.01 968 - 99
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