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- - Betriebsanleitung Vakuumpumpe R5 RA 0100 E >Busch<

- - Betriebsanleitung CBOX50-120/118-1,1kW >Edur<

- - Wartungsanleitung Pumpe Baureihe CO >|TT - Lowara<
Wartungsanleitung Pumpe UPS 32-60 F >Grundfoss<
Kélteaggregat MCZC 136 (R 404 a) >Maneurop <
Absperrklappe Typ 490/491 >Gemi<
Schwenkantrieb Typ 491 >Gemi<
Metall-Durchgangsventil Typ 554 >Gemu<
Wartungseinheit LFR-1/4-D-Mini >Festo <
Druckschalter PEV >Festo <
Pneum. Zylinder ADN, ADVU >Festo<
Ventil Insel Type 32 MPA mit CPX >Festo<
Niveauwachter FTL 20 >E + H<
Niveauwachter FTL 50 >E + H<
Niveauwachter FTL 260-1020 >E + H<
Niveauwachter OTL 260-0020-B >E + H<
Druckmessumformer Vakuum 4 AP-30-010 >Juchheim<
Aufbauthermostat ATHs >Juchheim<
Widerstandsthermometer Pt 100 >Juchheim<
Montage-Wartung von Sicherheitsventil, Baureihe 851 >Gotze<
Druckwachter RK 100 — 1 /Kontaktmanometer >Armaturenbau<
Kontaktmanometer Vakuum >Labom<
Ultraschall MW 1500GPS >Walter<
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11 PRUFZEUGNISSE, BESCHEINIGUNGEN

- - EG-Konformitatserklarung

- - Hersteller-Bescheinigung - Bodenwanne 2A0748-001

- - TUV Zertifikat Bodenwanne

- - Prifbescheinigung flir Vakuumbehalter - Arbeitskammer 2VS01-100

- - Prifbescheinigung flir Vakuumbehalter — Tank 2VS01-110

- - Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Grobfilter 2VS01-130C

- - Prufbescheinigung fur Vakuumbehalter — Feinfilter (2x) 2VS01-139C

- - Prifbescheinigung fur Vakuumbehalter — Kondensator 2VS01-140D

- - Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Kondensator S2S-0080

- - Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Wasserabscheider 2VS01-146D

- - Herstellererklarung Dampfrohr (2x) 2VS01-125

- - Herstellererklarung Dampfrohr 1EN402-000

- - Prifbescheinigung fur Vakuumbehalter — Destillierbehalter 1DV025-101-2
- - Herstellererklarungen Heizregister — Destillierbehalter 1DV025-101-2
- - Prifbescheinigung flir Vakuumbehalter — Kondensator 1DV025-142-2
- - Zulassung FTL 20 > E+H<

- - Zulassung FTL 50 > E+H<

- - Zulassung FTL 260 > E+H<

- - Zulassung OTL 260 > E+H<
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VORBEMERKUNGEN ZUR BETRIEBSANLEITUNG

Verwendete Zeichen und Symbole

Achtung Gefahr
Elektrische Gefahr

Wichtige Anweisung fur storungsfreien Betrieb

Inhalt und Zweck der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist eine Zusammenfassung der wesentlichen
technischen Daten, die zur Bedienung und Wartung der Anlage erforderlich
sind. lhr sind die Ersatzteillisten, erforderliche Sonderbetriebsanleitungen von
Einzelaggregaten und Zeichnungen beigeflugt.

Durch sinnvolle und gezielte Anwendungen der in der Betriebsanleitung
aufgefuhrten Punkte soll folgendes erreicht werden:

a) standige Betriebsbereitschaft der Anlage

b) optimale Funktion und damit optimale Qualitat des in der Anlage
durchgefuhrten Prozesses

c) rechtzeitige Mangelerkennung und -behebung und damit Verminderung
der Instandhaltungs- und Reparaturkosten

d) Verlangerung der Lebensdauer der Anlage
e) Gewabhrleistung der Unfallsicherheit

Die Betriebsanleitung muss dem fur die Anlage verantwortlichen
Personenkreis jederzeit zuganglich und bekannt sein. Das fur die Bedienung
und Wartung zu-standige Fachpersonal muss Uber den Inhalt, speziell den
Sicherheitsvorschriften, vollstandig und umfassend informiert sein. Ein
Exemplar der Betriebsanleitung ist direkt an der Anlage oder im Meisterburo
aufzulegen.
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Glultigkeitsbereich

Die vorliegende Betriebsanleitung dient als Richtlinie zur Bedienung und
Wartung. Sollten sich beim Betrieb der Anlage abweichende oder erganzende
Punkte ergeben, so sind diese zu beachten. Beiliegende
Sonderbetriebsanleitungen fur Einzelaggregate sind vorrangig einzuhalten.
Hinweise Uber das Verhalten des Bedienungs- und Wartungspersonals bei
aulRergewohnlichen Vorkommnissen sowie besondere Sicherheitsvorschriften
mussen vom Betreiber der Anlage ausgearbeitet und ebenfalls im Meisterburo
oder an der Anlage ausgehangt werden.

Durchfihrung der Wartungsarbeiten

Samtliche Wartungsarbeiten sind regelmalflig und sorgfaltig durchzufuhren.
Eventuelle Instandsetzungsarbeiten sind rechtzeitig, sofort nach Erkennen der
Schaden, von Fachpersonal auszufuhren. Es ist zweckmaRig, hierfur
Fachpersonal des Lieferanten zu beauftragen. AuRerdem empfehlen wir
Ihnen, die Anlage regelmafig von unserem Kundendienst uberprufen zu
lassen.

Unfallverhitung

Fur samtliche Wartungsarbeiten sind die gultigen Unfallverhitungsvorschriften
zu beachten. Fir die BRD sind dies die Vag- Vorschriften. Zugange zu
Notschaltern sowie Fluchtwege sind freizuhalten. Besondere Gefahrenpunkte
mussen durch Schilder ausreichend gekennzeichnet sein.

Elektrische Arbeiten sowie SchweilRarbeiten durfen nur von geschultem
Fachpersonal ausgefuhrt werden.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungsanspruche sind in unseren Lieferbedingungen genau
festgelegt. Anspriche auf Gewahrleistungen bestehen nur, wenn trotz
Beachtung der in der Betriebsanleitung und in evtl. sonstigen Anweisungen
genannten Punkte von Lieferern zu vertretende Mangel oder Schaden an der
Anlage auftreten. Werden Gewahrleistungsanspruiche geltend gemacht, so
sind diese sofort nach Feststellung des Mangels schriftlich unter Angabe der
Fabriknummer und Auftragsnummer sowie der genauen Bezeichnung des
Aggregates bzw. Teiles mitzuteilen.

Werden Mangel oder Schaden ohne vorherige Zustimmung des Lieferanten
von Seiten des Kunden oder durch Dritte behoben, so ist der Lieferant nicht
verpflichtet, Forderungen oder Anspriche anzuerkennen.

Defekte Teile mUssen zur Klarung von Gewahrleistungsfragen zur Verfigung
gestellt werden.
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Kurzinformation liber Umgang mit Reinigungsanlagen
bezuglich Losemittel

Eine Gewabhr fur die Funktion und Haltbarkeit der Anlage Ubernehmen wir nur,
wenn das unter Pkt.1 Technische Daten angegebene Lésemittel verwendet
wird. Dieses Lésemittel ist ein Gefahrstoff. Uber deren Umgang sind vom
Betreiber der Anlage Informationen, wie sie z.B. in den entsprechenden
Sicherheitsdatenblattern enthalten sind, einzuholen.

Eine regelmaRige Qualitatskontrolle der Losemittel ist unbedingt
erforderlich.

Die Lebensdauer der Anlage ist vom Zustand Ihrer Reinigungsflissigkeit direkt
abhangig.

Weiterhin darf die Anlage nur ihrer Bestimmung gemaf eingesetzt werden.
Eine Uberladung der Kérbe ist nicht zulassig.
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2 TECHNISCHE DATEN
2.1 Daten Anlage

Reinigungsgut:

Reinigungsverfahren:

Korbabmessungen:

Durchsatz:

Korbgewicht:

Betriebsweise:

Losemittel:

Reinigungsmittel:

Heizleistung:
Elektrischer Anschlusswert:

Betriebsspannung:

competence in cleaning

Diverse Metallteile

Tauchentfetten

(Wahlweise Zwischentrocknung)

Dampfentfetten

Konservieren

Trocknen

Wahlweise drehen / schwenken der Warenkorbe
Wahlweise Ultraschall

Wahlweise Druckumfluten

480 x 320 x 230 mm

ca. 6-8 Chargen/h bei Tauchen/ Dampfentfetten/
Trocknen

ca. 3 Chargen/h bei kombiniertem Verfahren
(Der genaue Durchsatz ist abhangig von der
Beschaffenheit des Lésemittels, der Verschmutzung,
dem gewahlten Verfahren sowie den erforderlichen
Reinigungs- und Trocknungszeiten.)

max. 70 kg

3 schichtig mdglich bei Einsatz von KWL und
substituierten Alkoholen

Nicht entzindlicher Lésemittel mit Flammpunkt >
55°C (bzw. DOWCLENE 1601,
Kohlenwasserstoff)

Losemittel: ca. 550 |
Wasser (Option): ca. 220 |

27 KW Anlage
46 KW /76 A

3/N/PE AC 400/230 V / 50 Hz

Steuerspannung: 24 VDC
Druckluft: min. 6 bar
Gesamtabmessung der Anlage: siehe Aufstellplan
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2.2 Leistungsdaten Einzelaggregate

2.21 Pumpen
Vakuumpumpe (855/1)
Fabrikat: Busch
Type: R5 RA 0100 E5Z3
Leistung: 100 m3/h
Enddruck: 0,5 mbar
Pumpe Arbeitskammer fiillen von Tank 1 (850/1)
Fabrikat: EDUR
Type: CBOX 50-120/118 1,1 KW
Leistung: 24 m®/h bei 16 m Ws
Gleitring-Dichtung: Sondergleitringdichtung Kohle-SiC-Kalrez

Pumpe Arbeitskammer fiillen von Tank 3 (850/3)

Fabrikat: EDUR

Type: CBOX 50-120/118 1,1 KW

Leistung: 24 m3/h bei 16 m Ws

Gleitring-Dichtung: Sondergleitringdichtung Kohle-SiC-Kalrez
Anlage Verdampfer leeren (843/1)

Fabrikat: Xylem - Lowara

Type: CO 350/03/A 0,37 KW

Leistung: ca. 8 m¥h bei 6 mWs

Gleitring-Dichtung: Ko/Sic-S/Sonderdichtung + Vakuumfeder
Kiihlwasser (871/1) (Kalteaggregat)

Fabrikat: Xylem - Lowara

Type: CEA 70/5 A Sonderausfihrung 70/3 Laufrad 0,55 kW
Leistung: ca. 2,4 m*h bei 26 m Ws

Gleitring-Dichtung: Sonderdichtung Ko / Keramik / NBR

2.2.2 Technische Daten Getriebemotoren

Schneckengetriebemotor - Drehen/Schwenken (827/1)

Fabrikat: SEW-Eurodrive

Type: SAF 47 DT80N8/BMG
Leistung: 0,25kW; 1,23A
Drehzahl (austr.) 1/min: 680/4,3
Drehmoment: 11,38 /180 Nm
Spannung/Frequenz: 230/400 V, 50 Hz
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Getriebemotor - Einschub Beschickung (880/1)

Fabrikat: SEW-Eurodrive
Type: R37 DR 63 S4 /BR
Leistung: 0,25kW; 0,71A
Drehzahl (austr.) 1/min: 25
Motormoment: 46 Nm
Spannung/Frequenz: 230/400 V, 50 Hz
Getriebemotor - Rollenbahn 1 (800/1)
Fabrikat: SEW-Eurodrive
Type: WA 20 DT63L4
Leistung: 0,25kW; 0,69A
Drehzahl (austr.) 1/min: 53
Motormoment: 31 Nm
Spannung/Frequenz: 230/400 V, 50 Hz
Getriebemotor - Rollenbahn 2 (800/2)
Fabrikat: SEW-Eurodrive
Type: WA 20 DT63L4
Leistung: 0,25kW; 0,69A
Drehzahl (austr.) 1/min: 53
Motormoment: 31 Nm
Spannung/Frequenz: 230/400 V, 50 Hz

2.2.3 Technische Daten Kilteaggregat

Fabrikat: Frigotechnik (Maneurop)

Typ: MCZC136MTAO02 Luftgekuhlt
Kaltemittel: R404 A

Fiallmenge: ca. 7 kg

Einspritzventil:

Spannung/Frequenz: 230/400 V, 50 Hz
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AUFBAU UND FUNKTION DER ANLAGE

Kurzbeschreibung

VAIOCS ist eine Abklrzung fir Vacuum - Assisted Inorganic/Organic Cleaning System.
VAIOCS ist ein kompaktes, automatisches Teile-Reinigungssystem, das einen hohen
Flammpunkt des Losemittels unter Vakuum zur griindlichen Reinigung und schnellen
Trocknung von Teilen ausnutzt.

VAIOCS kombiniert zwei Reinigungsmethoden, um ein optimales Reinigungsergebnis
zu erreichen. In der ersten Stufe werden Teile in heiRem Ldsemittel (eventuell mit Hilfe
von Ultraschall) gereinigt, um den groben Schmutz zu entfernen. Der restliche Schmutz
wird in der zweiten Stufe, dem Dampfentfetten entfernt. Beim abschlieenden Trocknen
werden die Teile fur eine sofortige Weiterverarbeitung vorbereitet. Wahrend des
Reinigungs- und Trocknungsvorganges kénnen die Teile gedreht oder geschwenkt
werden, um das Reinigungsergebnis noch weiter zu verbessern.

Eines der vielen neuen Merkmale von VAIOCS ist die eingebaute Destillation. Das
Reinigungslésemittel wird wahrend des Reinigungskreislaufes destilliert, was
bedeutende Energieeinsparungen im Vergleich zu Anlagen bringt, die einen separaten
Reinigungskreislauf bendtigen. Es ist keine Kiihlwasserversorgung notwendig, weil
VAIOCS eine eingebaute Kihleinheit besitzt.

VAIOCS ist mit vielen Sicherheitseinrichtungen ausgestattet. Bei einem Systemdruck
(Vakuum) von weniger als 150 mbar ist die Entziindungsgefahr des Lésemittels minimal.
Im Falle eines Fehlers im Vakuum- oder Kihlsystem schaltet die Einheit sofort ab.
VAIOCS ist ein abgeschlossenes Reinigungssystem, Emissionen in die Atmosphéare
oder am Arbeitsplatz sind gering, um eine Ubereinstimmung mit Europaischen
Vorschriften zu gewahrleisten.
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3.2 Anlagenbestandteile

Anlagengehéause

Die Anlage ist eine geschlossene Einheit. Alle zum Betrieb der Anlage
notwendigen Aggregate und Versorgungseinrichtungen sind innerhalb des
Anlagengehauses untergebracht.

Ausgeflhrt als Profilstahlkonstruktion verkleiden mit Deckblechen und
integrierter, einsehbarer Bodenwanne aus Edelstahl, 100 mm Uber dem
Boden.

Am Anlagengehause befinden sich Wartungsttiren.

Arbeitskammer

hergestellt aus Edelstahl W.-Nr. 1.4541, in Schutzgasgeschweilter
Ausflhrung, Schweilnahte sauber gebeizt. Die Arbeitskammer ist
vakuumfest.

Ausristung:

DichtschlieRender Deckel, pneumatisch betatigt

Niveauschalter als ,min-max.“ Meldung

Warmefuhler in der Arbeitskammer

Endschalter fir Deckel

Anschlussstutzen mit gesteuerter Klappe Uber Filter zum Flutbehalter
Pumpe zum flllen der Arbeitskammer

Warenkorbaufnahme zur Aufnahme der zu reinigenden Warenkdrbe
Ultraschall — Schwinger

YVVVYVYYVYVVY

Flutbehalter
hergestellt aus Edelstahl W-Nr. 1.4541, in Schutzgasgeschweiliter
Ausflihrung, Schwei3nahte sauber gebeizt. Flutbehalter warmeisoliert.

Ausristung:

» Heizregister fur indirekte Beheizung mit Heillwasser,

» Siebkorbfilter in der Entleerleitung von der Arbeitskammer
> diverse Zu-, Ab- und Uberlaufe

» Temperaturregler

Verdampfer
hergestellt aus Edelstahl W-Nr. 1.4541, in Schutzgasgeschweifldter Ausfihrung,
Schweil’nahte sauber gebeizt. Losemitteldampferzeuger warmeisoliert.

Ausristung:

» Heizregister fur indirekte Beheizung mit HeilRwasser,
komplett ausgerustet mit allen Sicherheits- und Regeleinrichtungen

» Niveauschalter

» Thermostate

> diverse Zu-, Ab- und Uberlaufe
Aus dem Verdampfer wird Losemitteldampf zur Dampfentfettung des Warengutes
in die Arbeitskammer geleitet.

Seite 3 von 5



Betriebsanleitung e
Allgemeine Hinweise — Aufbau und Funktion = M D

Reinigungsanlagen \ )
competence in cleaning

Dreh/Schwenkeinrichtung

zur Warenbewegung in der Reinigungsflissigkeit und zur Unterstitzung der Trocknung
Antrieb aussenliegend, bestehend aus:

Kugelgelagerte Lagerung, vakuumdichte Ausflihrung

Getriebemotor mit Bremse

Endlagenabfragung Korbaufnahme gerade

Einbindung in die SPS der Anlage

Wabhlschalter fir wahlweise Schwenken bzw. ohne Warenbewegung

VVVYYVY

Schaltanlage mit SPS

Der elektrische Schaltschrank ist entsprechend den einschlagigen VDE-Vorschriften
verdrahtet und enthalt samtliche zur Steuerung und Bedienung des Automaten
notwendigen elektrischen Gerate.

Der Schaltschrank ist an einer Seite des Automaten angebaut und Uber eine
abschlielbare Tur leicht zuganglich.

Die Anlage ist mit speicherprogrammierbarer Steuerung Fabrikat Siemens ausgestattet,
hier werden die Moéglichkeiten der modernen Steuerungstechnik voll genutzt, so dass fiir
die Mehrzanhl aller Bedarfsfalle eine optimale Lésung gefunden wird. Die Bedienung der
Anlage wird durch die einfache Programmwahl sehr vereinfacht was mit zur
Betriebssicherheit der Anlage beitragt.

Die Anlage wird uber ein Display mit Tastatur bedient.
Samtliche fur den Verfahrensablauf notwendigen Parameter, wie Temperaturen,
Druck und Zeiten sind Uber die Tastatur einstellbar und kénnen am Display abgelesen werden.

Fehler - und Stéormeldungen werden ebenfalls digital angezeigt.

Wahrend des Reinigungsdurchlaufs sind die Verfahrensschritte am Display
angezeigt.

Vakuumeinrichtung

bestehend aus:

» Vakuumpumpe

» Vorgeschalteter Kondensator

» luftgeklhlte Kalteanlage, ausgelegt auf eine max. Umgebungstemperatur von + 32 °C
» alle Regel- und Schalteinrichtungen

Automatische Beschickung

bestehend aus:

» Rollenbahnsystem zum Ein- und Auslauf der Warenkdrbe, Gesamtlange ca. 3 m
Laufrichtung von rechts nach links.

Abtropfwanne unter Einlaufrollenbahn und Einschub

Notwendige Stopper, Vereinzelung und Naherungsschalter

Beschickung mit Ein-/Ausschub sowie Hub-/Senkeinrichtung inkl. Regelelemente
Einbeziehung in die Steuerung und Schaltschrank

YV VY
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Zusatzliche Vakuumdestillation

hergestellt aus Edelstahl W-Nr. 1.4541, in Schutzgasgeschweifldter Ausfihrung,
vakuumfest.

Destilliereinrichtung als Anbindung an die Reinigungsanlage. Die Vakuumdestillation
ist in der Anlage integriert.

Die zusatzlische Vakuumdestillation dient dazu das in den Verdampfer der Anlage
eingetragene Ol auszutragen, aufzukonzentrieren und Automatisch den Sumpf in ein
bauseitiges Altwarefass einzubringen. Die Destillation erfolgt bis ca. 50% Olanteil
kontinuierlich. Die Aufkonzentration erfolgt diskontinuierlich, Dauer ca. 2 h.

Ausristung:

VVVVVVVYY

Destilliertbehalter mit Spitzboden aus Edelstahl, mit Fillstutzen.

Heizregister fir indirekte Beheizung mit Heillwasser

Ruckkihler mit Zu- und Ablaufstutzen, aus Edelstahl

Komplett ausgeristet mit allen Sicherheits- und Regeleinrichtungen

Uberfiillsicherung

Ventil zur Durchflussregulierung im Destilliergerat

Separater Kuhler zur Abkihlung des Sumpfes vor der Entleerung

Umwalzpumpe mit Disenrohren und automatischen Ventilen zur Umwalzung / Entleerung

Anschlussarmatur zum Entleeren des OI- / Lésemittelgemisches aus der Destillation mit
Lésemittelschlauch und Fullstandssonde

3.3 Besondere Merkmale der Reinigungsanlage

Vollautomatischer Arbeitsablauf

mit allen Vorteilen wie hoher Nutzungsfaktor, durch einstellbare und exakt eingehaltene
Behandlungszeiten Sicherheit im Arbeitsprozess und problemlose Bedienung.

Kompaktbauweise

Die Anlage ist anschlussfertig installiert. Sie kann an einem Stlick transportiert werden.
Im Anlagensystem ist eine Arbeitskammer ein Spritzbehalter und Verdampfer enthalten.
Zur Kuhlung ist ein Kéalteaggregat eingebaut.

Durchsatzleistung

Der genaue Durchsatz ist von der Art und Verschmutzung der Ware und der
erforderlichen Behandlungszeit abhangig.

Reinigen unter Vakuum

Das Anlagensystem ist und wird standig unter Vakuum gehalten.

Durch das Systemvakuum von wenigen als 150 mbar ist die Entziindungsgefahr des
Lésemittels minimal. (Ex — Schutz)

Die Spritz - und Dampfreinigung wird unter Systemvakuum durchgefiihrt.

Bei der anschlieRenden Trocknung wird der Druck in der Arbeitskammer auf kleiner 30
mbar verringert, dadurch wird die Verdampfungstemperatur der Losemittelreste auf dem
Reinigungsgut herabgesetzt und die Trocknung optimiert.
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4 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

4.1 Allgemeine Bemerkungen

411

4.1.2

Unfallverhitung

Das Bedienungspersonal ist bei Einstellung und mindestens halbjahrlich Gber die
Unfallverhitungsvorschriften, die sachgemaRe Bedienung der Anlage, die
Betriebsanweisungen Uber etwaige Gesundheitsgefahren, das Verhalten bei Feuergefahr
und die Bedienung der Feuerléscheinrichtungen zu unterrichten.

Fir samtliche Wartungsarbeiten sind die gultigen Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.
Fir die BRD sind dies die VBG- Vorschriften. Zugange zu Notschaltern sowie Fluchtwege
sind unbedingt freizuhalten. Alle Begehungstiren des Aufstellungsortes bzw. der Anlage sind
als Fluchttiren aufzufassen und durfen nicht durch Gerate, Behalter oder dergleichen
verstellt werden. Besondere Gefahrenpunkte miissen durch Schilder ausreichend
gekennzeichnet sein.

Elektrische Arbeiten sowie Schweillarbeiten dirfen nur von geschultem Fachpersonal
ausgefuhrt werden.

Unfallverhiitung bei Arbeiten an elektrischen Einrichtungen

Bei unseren Anlagen werden immer mehr elektrisch betriebene Gerate, wie
Antriebsaggregate (fir Pumpen, Ventilatoren etc.) und Steuergerate (Magnetventile,
Niveauregler, Endschalter etc.) eingesetzt. Dadurch wird das Unfallrisiko erhdéht. Zur
Unfallverhitung in diesem Bereich ist folgendes zu beachten:

1. Bei Anderungen und Reparaturen an elektrischen Anlagen ist immer die Spannung tber
den Hauptschalter abzuschalten und diesen dann abzuschlief3en. Ferner muss daftr
gesorgt werden, dass Unbefugte die Spannung nicht wieder einschalten kénnen. Das ist
vor allem wichtig, wenn der Reparaturort und der Hauptschalter oder die Sicherung
raumlich voneinander getrennt sind. Sind die Schaltschranktiiren gedffnet sind diese vor
verlassen der Anlage oder nach Beendigung der Arbeiten wieder zu schliel3en.

Es gibt 5 Sicherheitsregeln die vor Arbeiten an elektrischen Anlagen und Geraten
eingehalten werden sollten:

1 = Freischalten

2 = Gegen Wiedereinschalten sichern

3 = Spannungsfreiheit feststellen

4 => Erden und Kurzschliel3en

5 = Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder
abschranken

2. Elektrische Gerate durfen nicht als Ablage flir Werkzeuge usw. oder zum Aufhangen von

Kleidung benutzt werden. Das mag lacherlich klingen, ist aber schon oft vorgekommen
und hat zu Unfallen gefuhrt. Weiterhin ist der Schaltschrank kein Lageplatz.
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3. Eine auch heute noch weit verbreitete Unsitte ist es, Sicherungen und
Sicherheitseinrichtungen zu Uberbriicken. Dies ist aber erstens unter Strafandrohung
verboten und kann zweitens zu Branden fuhren. Es sollte immer eine genligende Anzahl
von Sicherungen vorratig sein.

4. Anderungen an Sicherungen, Sicherheitseinrichtungen und Uberstromauslésern diirfen
nur von Fachpersonal vorgenommen werden. Bei mehrmaligem Auslésen von
Uberstrom- oder Uberlastausldsern (Sicherungen, Motorschutzschalter) liegt mit
Gewissheit ein Fehler vor, dessen Ursache unbedingt zu beseitigen ist. In diesem Fall
sollte ein Fachmann benachrichtigt werden.

5. Viele Unfalle entstehen durch das unsachgemalie Verlegen von beweglichen Leitungen
(z.B. Verlangerungskabel). Diese Leitungen missen so verlegt werden, dass sie nicht
durch Uberfahren oder Einklemmen beschadigt werden kénnen. Falls sie voriibergehend
nicht benutzt werden, muss der Stecker herausgezogen und nicht nur das Gerat
ausgeschaltet werden. Auch bei der Aufbewahrung dieser Leitung muss dafiir gesorgt
werden, dass sie nicht beschadigt werden kénnen. Sollte dennoch irgendwann eine
Beschadigung festgestellt werden, ist das entsprechende Kabel sofort aus dem Verkehr
zu ziehen.

6. Beschadigte oder schadhafte Abdeckungen von elektrischen Bauteilen sind umgehend
auszutauschen.

7. Beschadigungen an Elektrische Leitungsverbindungen oder —Anschlisse sind

umgehend zu beheben. Ist die Isolation eines Kabels, einer Leitung oder Drahte
beschadigt ist dieses Teil ebenfalls sofort auszutauschen.
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4.1.3 Vorgehensweise bei Unfallen mit Strom

Sollte es trotz aller Vorsicht einmal zu einem Unfall kommen,

ist folgendes zu beachten:

1.

JAN

Den Strom unterbrechen durch Ausschalten, Stecker ziehen oder Sicherungen
herausnehmen. Falls der Strom nicht sofort unterbrochen werden kann, sollte der
Verunglickte durch einen nicht leitenden Gegenstand (Holzlatte) von der unter
Spannung stehenden Teilen getrennt werden oder an den Kleidern weggezogen
werden.

Der Helfer darf sich nie auf elektrisch leitende Materialien begeben.

Nicht gleichzeitig den Verungliickten selbst und die Metallteile oder leitenden Fu3boden
(Steinboden) berthren.

Bei Atemstillstand sofort (nicht erst entkleiden) Wiederbelebung an Ort und Stelle
durchfihren. Wegen der grol3en Atembedurftigkeit nicht erst auf Beatmungsgerate
warten, sondern sofort mit Beatmung beginnen. Die ersten Minuten sind besonders
wichtig.

Auch der kleinste Unfall durch elektrischen Strom muss ernst genommen werden. Wenn
es auch dem Verletzten oft nach kurzer Zeit scheinbar wieder gut geht, muss er sich
trotzdem in arztliche Behandlung begeben. Durch verbrannte Korperzellen bilden sich
Giftstoffe, die zu schweren Leberschaden fihren kénnen. Deshalb méglichst viel Wasser
oder Milch trinken.

Bei Arbeiten an elektrischen Anlagen ist also groRte Vorsicht geboten!
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Sicherheitsvorschriften bei Arbeiten an Rohrleitungen und Behaltern

Arbeiten an Rohrleitungen, Armaturen und Apparaten, die heilde Fllssigkeiten oder Dampf
fuhren bzw. enthalten, dirfen erst ausgefihrt werden, wenn die Heizung abgestellt und die
Leitungen bzw. Apparate vollstandig abgekuhlt und drucklos sind.

Absperrventile vor und hinter den betroffenen Leitungsteilen oder Apparaten sind zu
schlieBen und gegen unbefugtes oder unabsichtliches Offnen wahrend der Dauer der
Arbeiten ausreichend zu sichern. Der Inhalt der Leitungen bzw. Apparate ist nach
Méglichkeit abzulassen.

Ein Regelventil ist kein Absperrorgan!

Fir Arbeiten an Rohrleitungen, Armaturen und Apparaten, die aggressive Stoffe wie Sauren
oder Laugen fuhren, gilt sinngemaf das gleiche. Hier sind die Rohrleitungen und Apparate
vor Inangriffnahme der Arbeiten jedoch unbedingt in geeigneter Weise zu entleeren. Dabei
ist Schutzkleidung zu tragen.

Die einschlagigen Vorschriften tber den Umgang mit Sduren, Laugen und Lésemittel sind zu
befolgen. Losemittelreste missen durch genligendes Spulen mit Wasser entfernt werden.
Bestehende Sondervorschriften flr bestimmte Apparate oder Anlagen sind zu beachten.

Sicherheitsvorschriften fiir das Personal beim Umgang mit Losemitteln

Beim Hantieren mit Lésemittel ist auRerste Vorsicht geboten und die behérdlichen
Schutzmallnahmen sind einzuhalten. Entsprechende persénliche Schutzausrichtung wie z.B.
Schutzbrillen, Gummischutzkleidung, Gummihandschuhe und Gummistiefel sind vor Beginn
der Arbeiten unbedingt anzulegen.

Kommt durch einen unvorhergesehenen Betriebsunfall der Bedienungsmann mit Lésemittel
in Berlhrung kommen, so ist jedes Korperteil, insbesondere aber die Augen, mit Wasser in
reichlichen Mengen sofort abzuwaschen. Die Reinigung erfolgt am besten mit einem
mafigen Wasserstrahl aus einer Handbrause. Entsprechende Wascheinrichtungen mit
Hautreinigungs- und Hautpflegemitteln sind zur Verfligung zu stellen. Vor allem an jenen
Orten, an denen mit Losemittel gearbeitet wird, sind Sanitatskasten aufzustellen, deren Inhalt
von Zeit zu Zeit auf Vollstandigkeit zu kontrollieren ist.

Bei Verletzungen der Augen ist ein Reiben derselben zu unterlassen. Der Verungliickte ist
auf kurzestem Wege in die Werksunfallstation zu bringen.

EIN ARZT MUSS IMMER SOFORT AUFGESUCHT WERDEN!

Alle beweglichen Anlagenteile (Pumpen) sind immer mit der dafuir vorgesehenen
Schutzvorrichtung abgedeckt zu halten.

Alle Lésemittel sind leicht fllichtig. Aus diesem Grunde sind entsprechende MalRnahmen zum

Schutz des Personals vor Dampfen zu ergreifen

Weitere Informationen finden Sie im EG-Sicherheitsdatenblatt.
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4.2 Anlagenbezogene Bemerkungen

4.2.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

4.2.2

Die Anlage darf nur mit den zugelassenen Lésemitteln verwendet werden. Chlorhaltige
Kohlenwasserstoffe durfen nicht verwendet werden. Auch Wasser darf nicht in der Anlage
als Reinigungsmedium verwendet werden, da sie hierfir nicht ausgelegt ist.

Es durfen nur die fir die Anlage vorgesehenen Warenkdrbe gefahren werden.

Sicherheitsvorkehrungen

YV V¥V VYV V¥V

Die Betriebsregeln sind zu beachten!
Keine alkoholischen Getranke bei Arbeiten mit VAIOCS!
Rauchen verboten — Brandgefahr! Explosionsgefahr!

Die Anlage darf nur von dem damit beauftragten und unterwiesenen Bedienungspersonal
betrieben werden.

Vor der ersten Fullung und nach dem ersten Aufheizen sind sédmtliche Dichtungen und
deren Verschraubungen zu Uberprifen und ggf. nachzuziehen, da sich die Dichtungen
setzen.

Beim Betrieb der Anlage besteht die Mdglichkeit, dass sich einzelne Schrauben lockern.
Es ist deshalb notwendig, alle 3 Monate Schrauben und Muttern laufend auf festen Sitz
zu Uberprifen und ggf. nachzuziehen.

Das Losemittel ist entsprechend den Angaben des Lésemittelherstellers zu Uberprifen,
mindestens jedoch wdéchentlich.

Beim Abflllplatz fir Lésemittel ist ein Schild anzubringen: “Jedes Fass vor dem Entleeren
auf seinen Inhalt prifen!”

Die Verwendung anderer Losemittel als den zugelassenen Losemitteln ist nicht zulassig.
Die Verwendung anderer Kohlenwasserstoffldésemittel ist nur nach Absprache mit dem
Anlagenhersteller zulassig.

Die maximalen Flllhéhen darfen nicht Uberschritten werden.

Flllen und Entleeren der Anlage darf nur Gber die fest installierten Rohrleitungen oder
sicher befestigten Schlauchverbindungen mit Lagerbehaltern (Fasser) erfolgen.
Verbindungen nur innerhalb der Bodenwanne legen.

Arbeiten an der Heizung dirfen nur im abgekuhlten Zustand durchgefiihrt werden.
Arbeiten an Pumpe durfen nur ausgeschalteter und abgekuhlter Anlage durchgefuhrt

werden. Die Handventile vor und nach der Pumpe sind zu schlief3en.
Vorsicht: Im Pumpenfliigelraum befinden sich immer noch Lésemittelreste.
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» Bei Arbeiten an Rohrleitungen, Ventile oder Klappen ist besondere Vorsicht geboten, da
in den meisten Fallen ein direkter Zugang zum Lésemittel besteht. Ein 6ffnen oder
Ausbauen von Ventilen oder Klappen ist in solchem Fall erst nach dem leeren der
Anlage maoglich.

» Die Bodenwanne, Wartungsturen und sonstigen Verkleidungsbleche sind ein wichtiger
Bestandteil der umfangreichen Sicherheitseinrichtungen der Anlage. Die Bodenwanne
kann den gesamten Ldsemittelinhalt der Anlage aufnehmen. Aus diesem Grund darf die
Bodenwanne nicht durchbohrt oder als Lageplatz benutzt werden. Die Wartungsttren
und Verkleidungsbleche missen aus Sicherheitsgrinden geschlossen gehalten werden.
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4.2.3 Sicherheitstechnische Einrichtungen an der Anlage

Alle hier aufgefuihrten Sicherheitseinrichtungen bringen die Anlage in eine sichere Position
und schalten sie gegebenenfalls ab.

> Anlage allgemein :

- Bodenwanne und allseitiger Spritzschutz (Verkleidung) Die
Bodenwanne kann den kompletten Lésemittelinhalt der Anlage
aufnehmen.

- Lecksonde Bodenwanne schaltet bei auslaufen von Losemittel in
die Bodenwanne die Anlage ab

- Temperaturiiberwachung Verdampfer. Schaltet die Anlage bei
Uberdruck und dann bei einer Temperatur von 15°C unter den
Flammpunkt der eingesetzten Losemittel ab.

- Temperaturiiberwachung Tank. Schaltet die Anlage bei
Uberdruck und dann bei einer Temperatur von 15°C unter den
Flammpunkt der eingesetzten Losemittel ab.

- Sicherheitsthermostat im Kondensator. Dieser misst die
Temperatur des Kondensats. Falls die Kiihlung ausfallen sollte,
schaltet er die Anlage bei einer Kondensattemperatur gréRer als
15°C unter den Flammpunkt der eingesetzten Lésemittel ab.

- Vakuumiiberwachung Anlage. Schaltet die Anlage bei
Uberschreitung von 150mbar Absolutdruck ab wenn die
Losemitteltemperatur grofer als 15°C unter den Flammpunkt
der eingesetzten Losemittel ist.

- Uberfiillsicherung im Verdampfer.
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- Niveauiiberwachung in allen Lésemittelbehaltern

- NOT-AUS Druckschalter. Schaltet alle Funktionen mit Ausnahme wing
i & %
der Alarmeinrichtungen ab.

> An den Heizeinsatzen der Anlage:

- Sicherhei_t_sventil am Heizbehalter Schutz vor Uberdruck in der
Heizung. Offnet bei einem Druck von mehr als 6 bar.

- Kontaktmanometer regelt und sichert. Bei einem Druck von mehr
als 5 bar schaltet dieser die Heizung automatisch ab. Fallt der
Druck wieder unter 4,5 bar, wird die Heizung automatisch
eingeschaltet.

- Niveauschalter Heizung. Schaltet die Anlage bei Wassermangel ab.

> An der Destillation (OPTION)

- Uberfiillsicherung im Destillationsbehélter.

- Temperaturiiberwachung im Destillationsbehalter. Schaltet die
Anlage bei Uberdruck und dann bei einer Temperatur grofRer als
15°C unter den Flammpunkt der eingesetzten Lésemittel ab.
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- Vakuumiiberwachung Destillation. Schaltet die Anlage bei
Uberschreitung von 150mbar Absolutdruck ab wenn die
Lésemitteltemperatur groer als 15°C unter den Flammpunkt
der eingesetzten Losemittel ist.

- Sicherheitstemperaturschalter im Kondensator. Dieser
misst die Temperatur des Kondensats. Falls die Kiihlung
ausfallen sollte, schaltet er die Anlage bei einer
Kondensattemperatur groRer als 15°C unter den Flammpunkt
der eingesetzten Lésemittel ab.

> Am Heizeinsatz der Destillation :

- Sicherhei_tsventil am Heizeinsatz Schutz vor Uberdruck in der
Heizung. Offnet bei einem Druck von mehr als 6 bar.

- Kontaktmanometer Heizung regelt und sichert. Bei einem Druck
von mehr als 5 bar schaltet dieser die Heizung automatisch ab.
Fallt der Druck wieder unter 4,5 bar, wird die Heizung
automatisch eingeschaltet.

- Niveauschalter Heizung. Schaltet die Anlage bei Wassermange
ab.

» An der Kilteanlage:

Uberwachung des Hoch- und Niederdruckbereich.
Schaltet im Fehlerfall die Kalteanlage ab. Bei Auslésen der
Hochdruckiberwachung muss diese zuerst mit dem griinen
Schiebeschalter entriegelt werden.

Die Anlage bildet betriebsméBig kein explosionsfahiges Gemisch.
Die Sicherheitsorgane der Anlage sind entsprechend Zone 1 ausgefiihrt.
Bei Fiillvolumen iiber 200Liter ist 5 m um die Anlage Feuergefdhrdeter Bereich
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4.2.4 Besondere Hinweise
Die Anlage darf nur von Personen bedient werden, welche
- dazu beauftragt sind
- mit der Bedienung der Anlage vertraut sind
- die bestehenden Gefahren kennen
- und durch Unterschrift bestatigte Unterweisung erhalten haben.
Betriebsteilfihrer und Meister sind verantwortlich dafiir, dass die Anlage stets sauber und in
Ordnung gehalten, dass das Bedienungspersonal anhand der Betriebsanleitung belehrt und

auf die Gefahren bei verbotswidrigem Verhalten hingewiesen wird.

Nach jeder Anderung ist die Betriebsanleitung und Betriebsanweisung an den neuen Stand
anzupassen.

Alle Anderungen sind rechtzeitig vor Beginn der Arbeiten anzuzeigen, damit alle
erforderlichen MaRnahmen eingeleitet werden kdnnen.

Der Meister und das Bedienungspersonal bestatigen durch Unterschrift auf besonderen
Vordrucken, dass sie die Betriebsanleitung und Betriebsanweisung gelesen haben und tber
die Gefahren beim Betreiben der Reinigungsanlage unterrichtet sind.

Die Unterweisung ist mindestens einmal jahrlich zu wiederholen.

An der Anlage muss die Betriebsanweisung sichtbar und dauerhaft angebracht sein.

Die Betriebsanleitung muss an der Anlage zuganglich untergebracht sein.

Bezlglich des Beschaftigungsverbots von Jugendlichen und werdenden oder stillenden
Muttern wird auf die Gefahrenverordnung verwiesen.
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4.3 Sicherheitsrelevante Stormeldungen
Hinweis:

Arbeiten zur Behebung von Sicherheitsrelevanten Stérungen dirfen nur von eingewiesenen Fachkraften ausgefuhrt werden.
Arbeiten an elektrischen Bauteilen dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.
Arbeiten an Kalteanlagen durfen nur von einer Fachkraft fur Kéltetechnik ausgefuhrt werden.

Instandsetzungsarbeiten dirfen nur an kalter Anlage durchgefiihrt werden.

Programmanderungen an der SPS Steuerung durfen nur vom Hersteller durchgeflihrt werden. Ausnahmen sind mit dem Hersteller abzusprechen

VAN

Wichtiq:

Alle Temperaturwachter und Temperaturbegrenzer missen 15°C unter dem Flammpunkt eingestellt sein der auf dem Datenblatt des verwendeten
Losemittels angegeben ist.
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stoérung Vakuum verloren und Flussigkeitsschlage Vakuum Storung quittieren
Sicherheitskette oder Flammpunkt Gberschritten nicht verloren
NOT-AUS

Bei dem Vakuummanometer
(Labom) ist der Schaltpunkt
Uberschritten und der/die
Sicherheitsthermostate haben die
eingestellte Temperatur
Uberschritten

Not-Aus betatigt

Undichte Anlage

Not-Aus betatigt

Anlage abkuhlen lassen (<
15°C unter Flammpunkt des
verwendeten Losemittels)

» Undichtigkeit beseitigen
» Hersteller benachrichtigen

Storung beheben und NOT-

AUS entriegeln

» Steuerspannung am
Schaltschrank einschalten

1. Steuerspannung ein
drucken
2. Stérung quittieren
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Reinigungsanlagen

VIO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung
Sicherheitsthermostat
Kondensator....

Sicherheitsthermostat im
Kondensator hat ausgeldst

e Temperatur Kondensator zu
hoch

e Kuhlwasser zu warm

e Kuhlwasserpumpe defekt
e Luft in Kuhlkreislauf

o Kalteanlage defekt

e Niedrigsieder im
Anlagensystem

e Druckmesssensor defekt
(Vakuum zu tief)

e Ventile defekt

Kalteanlage Uberprifen
Pumpe tauschen
Kuhlkreislauf entluften
Kaltetechniker kontaktieren
Anlage Ausschleusen oder
Wasserabscheider leeren je

nach LM

Vakuumwerte prufen Hersteller
benachrichtigen

Instandsetzen bei kalter Anlage
Hersteller benachrichtigen

Nach Behebung der Storung
Reset am
Sicherheitsthermostat
entriegeln
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung e Olmangel Olstand zu tief (bei Ol nachftillen
Olmangel normalem Olverbrauch)
Vakuumpumpe
Niveauschalter defekt Niveauschalter austauschen
Luftentdlelemente falsch Luftentdlelemente tauschen
montiert oder Verbraucht
bzw. undicht
Instandsetzen
Olriicklaufleitung verstopft
oder Schwimmer defekt
Storung ¢ Niveauschalter Bodenwanne hat Fllssigkeit befindet sich in Sofort Hersteller
Leckmeldung ausgelost der Bodenwanne benachrichtigen
Bodenwanne
Bei Austritt von heilkem
Loésemittel Zundquellen um die
Anlage abschalten
Behebung nur durch
eingewiesenes Personal
Stoérung e Druckluftuberwachung hat Druckluftzufuhr ausgefallen Druckluft prufen

keine Druckluft

ausgelost

Druck unter 4,5 bar
abgefallen

Seite 15 von 24




Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung e Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile Pumpe austauschen
Motorschutz defekt
Vakuumpumpe e Motorschutz Olwechsel
Viskositat Ol
Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Abluft bzw. Luftentdlelemente
Druck am Pumpenausgang prufen
zu hoch
Storung ¢ Niveauschalter hat ausgeldst Ablauf nicht gedffnet Handbetrieb Kondensator

Kondensator Uberfullt

Siedeverzug im Losemittel

leeren ausfuhren bei erneutem
Auftreten der Stérung
Hersteller benachrichtigen

Hersteller benachrichtigen
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung
Kammer nicht leer

-beim Kammer leeren
- beim splilen

- beim Vorspriihen
-beim Abtropfen

Niveauschalter Kammer
min/max/mitte oder Grobfi
lter ist belegt oder defekt

e Pumpe defekt

e Klappen oder Ventile nicht
geoffnet oder undicht

e Niedrigsieder in Anlage

e Fremdkorper belegt
Niveauschalter

e Filter verschmutzt

Beim Auftreten dieser Stérung
sollte zuerst die Anlage im
Automatikbetrieb sein. Nach
dem Quittieren der Stérung
schaltet die Pumpe wieder fur 1
Minute ein und danach als
Pumpenschutz wieder aus. Bei
jedem Quittieren wiederholt
sich der Vorgang. Zuerst sollte
5-10 mal die Pumpe durch
quittieren wieder eingeschaltet
werden um die Kammer zu
leeren.

Falls die Kammer nach
mehrfachen quittieren nicht
geleert sein sollte ist der
Handbetrieb einzuschalten
und die Anlage 15°C unter den
Flammpunkt des verwendeten
Ldsemittels abkuhlen zu lassen
bevor weitere Arbeiten
ausgefuhrt werden.

Es ist in jedem Fall der
Hersteller zu kontaktieren.

Seite 17 von 24




Betriebsanleitung A
Sicherheitsvorschriften = MD

Reinigungsanlagen : )
competence in cleaning

Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung

Storung ¢ Niveauschalter Kammer e Handbetrieb einschalten
Kammer nicht leer min/max/mitte belegt oder defekt

beim Zwischentrocknen KEINE ARBEITEN

SELBST DURCHFUHREN
sondern den
Kundendienst
kontaktieren

Storung ¢ Niveauschalter Kammer e Handbetrieb einschalten

Kammer nicht leer min/max/mitte belegt oder defekt

beim Trocknen 1 KEINE ARBEITEN
SELBST

DURCHFUHREN sondern
den Kundendienst
kontaktieren

Storung ¢ Niveauschalter Kammer e Handbetrieb einschalten

Kammer nicht leer min/max/mitte belegt oder defekt

beim Trocknen 2 KEINE ARBEITEN
SELBST

DURCHFUHREN sondern
den Kundendienst
kontaktieren

Stérung o Niveauschalter Kammer * Handbetrieb einschalten

Kammer nicht leer min/max/mitte belegt oder defekt

beim Beluften KEINE ARBEITEN
SELBST

DURCHFUHREN sondern
den Kundendienst
kontaktieren
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung
Kammer nicht leer
beim Frischluftspulen

Niveauschalter Kammer
min/max/mitte belegt oder defekt

Handbetrieb einschalten

KEINE ARBEITEN
SELBST
DURCHFUHREN sondern
den Kundendienst
kontaktieren
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung

Vakuum nicht erreicht
beim Kammer
evakuieren

Sollwert nicht erreicht

e Kammer undicht oder
Drucksensor defekt

e Sieb an
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Die Anlage ausschalten und
wieder einschalten. Charge
neu starten. Wenn der Fehler
wieder auftritt ist evtl. die
Kammer undicht oder die
Vakuumpumpe defekt.

Die Anlage ausschalten und
einen Vakuumtest in der
Kammer durchfuhren
Wartung der Vakuumpumpe
(Olwechsel, Entélelemente)
durchfluhren.

Handbetrieb ausschalten

Sieb reinigen

> Bei erneutem Auftreten

der Storung Hersteller
benachrichtigen
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Betriebsanleitung A
Sicherheitsvorschriften = MD

Reinigungsanlagen : )
competence in cleaning

Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Storung e Sollwert nicht erreicht e Teile nicht trocken e Stdérung quittieren
Vakuum nicht erreicht e Sollwert zu niedrig e Sollwert einstellen
-beim Trocknen-1 e Vakuumpumpe defekt e Vakuumpumpe Uberpriifen
-beim Trocknen-2 e Undichtigkeit Kammer e Undichtigkeit beseitigen
-beim Zwischentrocknen e Ventile defekt e Ventile Gberprifen
e Niedrigsiedende e Wasserabscheider regelmalig
Bestandteile im Losemittel leeren
e Sieban
Vakuumpumpeneingang e Sieb reinigen
zugesetzt
Es ist in jedem Fall der
Hersteller zu kontaktieren.
Stérung 2084 e Sollwerte Druckaufnehmer nicht |e Sollwert zu niedrig
Vakuum nicht erreicht erreicht
bei
Wasserabscheider
evakuieren
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung e PT100 Sollwert Gberschritten e Temperatur Kondensator zu
Kondensatortemperatur hoch e Kalteanlage Uberprufen
zu hoch e Kihlwasser zu warm e Pumpe tauschen
e Kuhlwasserpumpe defekt e Kuhlkreislauf entliften
e Luftin Kuhlkreislauf e Kaltetechniker kontaktieren
o Kalteanlage defekt
e Anlage Ausschleusen oder
o Niedrigsieder im Wasserabscheider leeren je
Anlagensystem nach LM
e Vakuumwerte prufen Hersteller
e Druckmesssensor defekt benachrichtigen
(Vakuum zu tief)
¢ Instandsetzen bei Kalteanlage
e Ventile defekt Hersteller benachrichtigen
» Nach Behebung der
Storung Reset am
Sicherheitsthermostat
entriegeln
Storung e Niveauschalter belegt e Destille Uberfullt ¢ Destille ausschalten und

Destille Uberfullt

Fullpumpe Fehlfunktion
Ventile undicht

Niveauschalter verschmutzt
oder defekt

abkuhlen

Destille im Handbetrieb
entleeren

Ursache beseitigen
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung
Sicherheitskette Destille

Vakuum verloren und
Flammpunkt Gberschritten

Bei dem Vakuummanometer
(Labom) ist der Schaltpunkt
uberschritten und der/die
Sicherheitsthermostate haben die
eingestellte Temperatur
uberschritten

Flissigkeitsschlage Vakuum
nicht verloren

Undichte Anlage

Stoérung quittieren

Anlage abkuhlen lassen (<
15°C unter Flammpunkt des
verwendeten Losemittels)

» Undichtigkeit beseitigen
» Hersteller benachrichtigen
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Betriebsanleitung

Sicherheitsvorschriften
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Storung
Sicherheitsthermostat
Kondensator Destille

Sicherheitsthermostat im
Kondensator hat ausgeldst

Temperatur Kondensator zu
hoch

Kdhlwasser zu warm
KlUhlwasserpumpe defekt
Luft in KGhlkreislauf
Kalteanlage defekt

Niedrigsieder im
Anlagensystem

Druckmesssensor defekt
(Vakuum zu tief)

Ventile defekt

Kalteanlage Uberprifen
Pumpe tauschen
Kuhlkreislauf entluften
Kaltetechniker kontaktieren
Anlage Ausschleusen oder
Wasserabscheider leeren je

nach LM

Vakuumwerte prufen.
Hersteller benachrichtigen

Instandsetzen bei kalter Anlage
Hersteller benachrichtigen

Nach Behebung der Storung
Reset am
Sicherheitsthermostat
entriegeln
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INHALT
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Betriebsanleitung e
Allgemeine Hinweise - Aufstellung = MD

Reinigungsanlagen \ )
competence in cleaning

5 TRANSPORT UND AUFSTELLUNG

5.1 Transport

5.1.1 Allgemeine Hinweise
o Empfindlichkeit

Beim Transport der Reinigungsanlage ist mit besonderer Sorgfalt vorzugehen,
um Schaden durch Gewalteinwirkung oder unvorsichtiges Be — und Entladen zu
verhindern.

Entsprechende Transportversicherungen, sind je nach Art und Dauer des
Transports vorzusehen.

Die Reinigungsanlage ist mit der Ublichen Sorgfalt zu behandeln.

e Lieferumfang

Der Lieferumfang ist bei Empfang auf Vollstandigkeit zu prufen. Er richtet sich
nach den vertraglichen Vereinbarungen. Fehlende Teile und/oder
Transportschaden sind sofort schriftlich beim Lieferanten zu melden.

e Zwischenlagerung

Die Reinigungsanlage muss bei erforderlichen Zwischenlagerungen gegen

Feuchtigkeit und Frost geschutzt werden.

5.1.2 Handhabung beim Transport

Verladen wird die Anlage mit Kran, kleinere Anlagen kénnen auch mit dem
Stapler verladen werden.

Zur Kranverladung empfehlen wir Transportbander, welche unter der
Anlagenbodenwanne durchgefiihrt werden.

Zum waagrechten Transport kann die Anlage z.B. auf Panzerrollen abgesetzt
werden.

Je nach Grofe und Bestellumfang wird die Anlage in verschiedenen Baugruppen
geliefert

Es wird angestrebt die Reinigungsanlage so komplett wie moglich zu
transportieren, was in der Regel auch geschieht.

Die Anlage wird frei auf jedem waagrechten Untergrund aufgestellt. Ein
gleichmaRiges Aufliegen der Bodenwanne muss auf dem Untergrund
sichergestellt sein.

Die Anlage muss im Boden nicht verankert werden.
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INHALT

6 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME ............. e 2
0t B 1 e | = T - P 2
6.2 Inbetriebnahme.........oooii e ————- 3
6.2.1  HINWEISE ... s 3
6.2.2 Inbetriebnahme Heizung........ccceuueiiiiiiiiicccccr e e e 4
6.3 Ausserbetriebnahme der Anlage...........oooeiiiimiciiiiirccc 6
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Betriebsanleitung e
Montage und Inbetriebnahme = M D

Reinigungsanlagen

6.1

competence in cleaning

MONTAGE UND INBETRIEBNAHME
Montage

Hinweise

Wir empfehlen die Montagearbeiten an der Reinigungsanlage durch Personal
des Lieferers durchfluihren zu lassen.

Vom Personal des Lieferers werden auch alle Leerlauf und Sicherheitstests
durchgefuhrt.

Fur Schaden infolge unsachgemaRer Ausfiihrung tibernehmen
wir keine Haftung.

e Aufstellbedingungen

Es ist darauf zu achten, dass um die Anlage ausreichend Platz zur Verfigung
steht, um Montage und Instandsetzungsarbeiten zu erleichtern. Es ist im
Besonderen darauf zu achten das die gesetzlichen Bestimmungen im Bezug
auf Fluchtwege bei gedffneten Wartungstiren eingehalten werden mussen.
Nebenaggregate sind dementsprechend anzuordnen.

Die Reinigungsanlage kann auf Betonbdden oder sonstigen stabilen und
ebenen Unterlagen aufgestellt werden. Die Anlage muss dabei auf der
gesamten Stellflache gleichmallig aufstehen und darf nicht wackeln.

Die Anlage muss an einem geeigneten Aufstellungsort platziert werden:

Sie muss von allen Seiten zuganglich sein.

Uber Dach muss ausreichend Platz fir die Anschlisse (vgl. Aufstellungsplan)
vorhanden sein. Ein Abdecken der Anlage darf ohne vorherige Ricksprache
mit dem Anlagenhersteller nicht vorgenommen werden.

Grundsatzliche Informationen zur Montage der Reinigungsanlage wie
Angaben Uber Abmalie und Anschlisse finden Sie in der
Aufstellungszeichnung.

Folgende Leitungen mussen gelegt werden (siehe Aufstellungsplan):

> Die Ablassleitung fiir den Lésemittel-Olsumpf von der Anlage zu einem
Schmutzauffangtank.

» 400-Volt-Stromanschluf® an den Schaltschrank
» 6-bar-Druckluftzuleitung

» Kuhlwasserzuleitung (falls vorhanden)
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Reinigungsanlagen

6.2

6.2.1

competence in cleaning

Vor der Inbetriebnahme sind alle Leitungen und Verbindungen noch einmal zu
prufen

Alle Hadhne muissen in der richtigen Position und alle Zu- und Ableitungen
mussen frei sein.

Inbetriebnahme
Hinweise

Die erste Inbetriebnahme hat starken Einfluss auf das optimale Arbeiten der
Reinigungsanlage.

Wir empfehlen dringend Personal des Lieferers fir die Inbetriebnahme in Anspruch
zu nehmen. Dies sollte nicht nur aus Griinden der Gewahrleistung geschehen, es
wird gleichzeitig auch:

o die Reinigungsanlage kontrolliert (auf Transportschaden oder Montagefehler)

o das Bedienungspersonal eingewiesen

e Ratschlage zur Funktion der Anlage und zur Wartung und Instandsetzung
weitergegeben.

Schrauben und Muttern werden bei der Montage fest angezogen. Einzelne
Schrauben und Muttern kénnen sich beim Betrieb der Anlage lockern.

Schrauben und Muttern sollten deshalb laufend auf festen Sitz Uberprift werden. Sie
sind gegebenenfalls nachzuziehen.

Dichtungen passen sich erst im Laufe der Zeit den Dichtflachen an.

Die Dichtungen setzen sich.

Die Dichtungen werden bei der Montage fest verschraubt. Schon beim Transport
kann die Dichtung nachgeben und undicht werden.

Die Dichtungen sollten deshalb nach Méglichkeit vor der ersten Fillung und nach
dem ersten Aufheizen nachgezogen werden.

Der Inbetriebnehmende hat sich vor Inbetriebnahme davon zu Gberzeugen, dass alle
Ver- und Entsorgungsleitungen fachgerecht ausgefihrt sind. Insbesondere der
elektrische Anschluss muss fachgerecht ausgefihrt sein und den gultigen VDE —
bzw. UV-Vorschriften entsprechen.
» Ver —und Entsorgungsanschliisse priifen:

Elektroanschluss

Entluftung

Anschluss ,fillen und entleeren®

Druckluft

Kldhlwasser
» Hauptschalter ein

Drehrichtung der Pumpen und Motoren prufen

Sollwerteinstellungen am Bedienfeld prufen
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Sollwerteinstellungen am Kalteaggregat prifen
Einstellungen der Ventile und Schieber kontrollieren

Uber die Steuerung sind nun die Einstellwerte einzugeben, bzw. zu priifen
(falls schon vorab eingestellt).

6.2.2 Inbetriebnahme Heizung

Um die Heizung in Betrieb zu nehmen, darf nur Wasser mit
Korrosionsschutz verwendet werden.

Der Fullstand sollte vor der Inbetriebnahme noch einmal tUberprift werden.

Gegebenenfalls ist Wasser nachzufillen. Am Niveauschalter (Pos.4) darf nur die
grine LED leuchten. Bei zusatzlichem Aufleuchten der roten LED ist der
Flllstand in der Heizung unterschritten welches am Display als Stérmeldung
signalisiert wird.
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Reinigungsanlagen

Hinweis:

competence in cleaning

Sicherheitsventil

Kontaktmanometer
Fillstutzen
Entliftungsventil
Niveauiiberwachung
Heizstabe
Entleerung
Fiillstandskontrolle
Flansch

OQIONOONHARWN =

Heizung nur bei ausgeschalteter Anlage und in drucklosem Zustand fillen!!!!
Das Wasser wird im Betrieb unter Druck sehr heiR.

Die Heizeinrichtung ist werkseitig mit Wasser gefiillt. Es ist zu empfehlen,
den Fiillstand der Heizanlage vor der Inbetriebnahme nochmals zu
tiberpriifen.

Zum Fullen des Heizrohres Kappe Flullstandskontrolle (Pos.8) und Fill6ffnung
(Pos.3) offnen.
Nun das Heizrohr fillen, bis Wasser aus der Flllstandkontrolle (Pos.8) austritt.

Kappe an der Fullstandkontrolle (Pos.8) und Einfullstutzen (Pos.3) mit Teflon
abdichten, Kappen aufsetzen und anziehen.

Kontaktmanometer (Grenzwertschalter Pos.2) mit Verstellschraube auf
jeweiliges Losemittel einstellen (oberer und unterer Schaltpunkt).

Einstellwert oberer Schaltpunk: 5,4 bar
Einstellwert unterer Schaltpunki: 5 bar

Anlage zum Aufheizen einschalten. Wahrend dem Aufheizvorgang muss die
Heizung entliftet werden. Dazu muss das Entluftungsventil (Pos. 4) bei einem
Druck von ca.1-2bar (abzulesen am Druckmanometer Pos. 2) gedffnet werden
bis Wasser oder reiner Wasserdampf austritt. Fallt aber dabei der Druck auf
Obar ohne das Wasser oder Wasserdampf ausgetreten ist muss das
Entliftungsventil wieder geschlossen und der Vorgang wiederholt werden.

Wahrend dem Aufheizen oder auch bei Grundstellung der Anlage und bei
max. Druck der Heizung nochmals samtliche Verschraubungen und Stopfen
auf Dichtheit prifen.

Die in der Anlage befindlichen Heizeinsatze entsprechen in ihnrem Aussehen
nicht unbedingt der Abbildung, jedoch sind die Funktionsteile identisch und
nur in ihrer Anordnung unterschiedlich.

Der Fiillstand des Heizrohres sollte deshalb in regelmaBigen Zeitabstinden

.I Achtung: Jede Dichtung hat bei HeiBRwasser geringe Leckraten in Dampfform.

uberpruft werden, ggf. ist Wasser nachzufiillen.
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6.3 Ausserbetriebnahme der Anlage

Die Anlage muss komplett entleert und gut entllftet werden. Die Anlage muss so
gereinigt werden, dass keine Lésemitteldampfe oder -reste in der Anlage verbleiben,
da sonst Explosionsgefahr besteht. Nach dem die Anlage vollstandig geleert wurde
mussen alle Kugelhahne geschlossen und alle Zu-/ Ablaufe gesperrt werden.

Sind alle Arbeiten erledigt muss der Hauptschalter auf AUS gestellt und die Anlage
vom Stromnetz getrennt werden.

Nachdem samtliche Verbindungen getrennt wurden, ist die Anlage auler Betrieb
gesetzt.
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7 BEDIENUNG DER ANLAGE
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0 AUFBAU UND FUNKTION DER ANLAGE

0.1 Kurzbeschreibung

VAIOCS ist ein kompaktes, automatisches Reinigungssystem. Das Verfahren lauft
komplett unter Vakuum ab, was eine schonender Behandlung des Losemittels
(herabgesetzte Temperaturen) und eine sehr gute Trocknung zur Folge hat.

VAIOCS kombiniert mehrere Reinigungsmethoden, um ein optimales
Reinigungsergebnis zu erreichen. In der ersten Stufe werden Teile mit heillem
Ldsemittel aus dem Fluttank gereinigt um Schmutz zu entfernen. Durch Einsatz von
Kondensatspritzen wird das Abwaschen von Partikeln auf der Werkstuckoberflache
unterstutzt.

In der nachsten Stufe wird durch Dampfentfetten der Restschmutz entfernt.
Wahlweise kann danach die Ware konserviert werden.

Beim abschlieRenden Trocknen werden die Teile fur eine sofortige Weiterverarbeitung
vorbereitet.

Bei Einsatz von CKW ist in die Anlage eine Regeneration integriert, die das aus der
Abluft gefilterte Losemittel zurickgewinnt.

VAIOCS hat eine Destillation integriert, die sich automatisch verschmutztes Losemittel
aus dem Verdampfer zieht um dieses einzudicken und in der Freischicht ausdestilliert
bis zu einem Losemittelgehalt < 5%. Dieses Verfahren senkt den Losemittelverbrauch
und verringert den Reinigungsaufwand der Anlage.

VAIOCS ist mit einer integrierten Kihlung ausgestattet.
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1 _BEDIENUNGSELEMENTE

Verfahrensiibersicht Losemittel

145;2 135;1D—E|']‘ —

14371 . &
y : ) 144/1
£ %‘
N
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iibersicht
Bilder

Die Anlage ist mit einem Touch Panel MP377 ausgestattet, dass das
Verfahren
schematisch darstellit.

Die folgenden Beschreibungen beziehen sich direkt auf die Abbildungen

des
Touch Panel dieser Reinigungsanlage

Ubersicht Bilder
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Montag, 18. Marz 2013 07:16:41

| Anlage Verfahren LSsemittel |

Beladung /[ Destille

Anlage Yerfahren

Handbetrieb
Filtertrocknen

Nachdosieren
Konservierung

Temperaturen

Programm-
tibersicht

Yakuumtest

Yakuum Anlage

Beladung Destille
Yakuum
Destille

Sonstige Funktionen

Aktive
Meldungen

Schaltuhr
Anlage Ein/aus

Gl Stormeldepuffer

Chargenangaben

Anwabhl Bild
Anlagenzustande

Aktiviere Putzbild
Lampentest

Systembild

Kalibriere

Touchscreen

Kopieren von Programmen

1 =Copy=> 8

Nach dem starten wird immer die Ubersicht aufgerufen.
In diesem Bild werden alle Bilder angezeigt die zur Verfiigung stehen.
Diese konnen durch driicken des jeweiligen Buttons am Bildschirm

aufgerufen werden.

Um einen Bildwechsel vorzunehmen muss immer auf die Ubersicht

zuriick gewechselt werden.
Verschiedene Bilder sind mit Passwort geschutzt damit Sie nur durch

Autorisierte Anwender geoffnet werden konnen.



7. Bedienung der Anlage Seite 6

1.1 Bedienelemente der Anlage
(Abbildungen konnen von der Anlage abweichen)

In der Anlage sind auch noch andere Bedien- und Anzeigeelemente vorhanden.
Dessen Funktionen werden nun im Folgenden naher erlautert.

v O

b

Reset Not-Aus|

Mit diesem Taster wird ein Reset des Not-Aus durchgefuhrt. Dies ist notwendig, wenn
der Hauptschalter der Anlage ausgeschaltet war oder der betatigt war.

Ein Dauerlicht der Lampe zeigt an, dass ein Reset durchgefuhrt werden muss.

Die Lampe erlischt wenn der Reset ausgefuhrt ist.

ist.

LLeckmeldung Bodenwanne]

In der Bodenwanne befindet sich 1 Niveauschalter. Meldet dieser

leuchtet die Lampe am Schaltschrank. Alle Ventile werden geschlossen, alle
Heizungen schalten ab und alle Pumpen werden abgestellt. Am Display erscheint die
Meldung:

»otérung Leckmeldung Bodenwanne

INot-Aus Schalter]

Der Notausschalter am Schaltschrank und am Display schaltet alle
spannungsfuhrenden Teile die mit LOsemittel in Berlhrung kommen
kénnen ab. Ebenso bleibt die Be — und Entladevorrichtung stehen.
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Anlage ein

Mit diesem Taster kann die Anlage eingeschaltet werden. Hierzu muss der
Hauptschalter eingeschaltet sein und die Leuchte am [Reset Not-Aus muss erloschen
sein.

Ebenso darf keine Stérung anliegen und der

Knebelschalter Hand / Automatik muss auf Automatikbetrieb stehen.

Das Blinken der Lampe signalisiert, dass die Anlage im Aufheizbetrieb ist. Dauerlicht
bedeutet, die Anlage hat samtliche Temperaturen zum fehlerfreien Betrieb erreicht

Anlage aus

Mit diesem Drucktaster kann die Anlage ausgeschaltet werden. Dies ist aus
Sicherheitsgrinden allerdings nur moglich, wenn die Anlage in Grundstellung steht.
Eine Ausnahme ist allerdings der erste Arbeitsschritt in der Charge ,Arbeitskammer
evakuieren®. Hier ist das ausschalten ebenfalls moglich, da die Arbeitskammer noch
leer ist.

)Anlage betriebsberei

Diese Lampe Blinkt, wenn die Anlage aufgeheizt ist und alle Temperaturen

zum Reinigungsvorgang erreicht hat (Anlage betriebsbereit). Nur wenn

diese Lampe blinkt kann ein Korb in die Kammer eingebracht werden.

Auch die Filtertrocknung und die Destillation starten nur, wenn diese Lampe blinkt.

Hand / Automatik|

Mit diesem Schalter wird der verfahrenstechnische Handbetrieb aktiviert oder
deaktiviert. Steht der Knebelschalter auf 1 ist der Handbetrieb aktiv. Dies wird
ebenfalls durch das Blinken der Hand / Automatik Lampe angezeigt.

Bei eingeschaltetem Handbetrieb sind die Heizungen der Anlage ausgeschaltet und
der Programmablauf der Anlage wird unterbrochen. Nach dem Ausschalten des
Handbetriebes wird der Ablauf an der Unterbrechungsstelle fortgesetzt.

Der Handbetrieb fur die Destille und die Be- und Entladevorrichtung wird in den
einzelnen Bildern am Display an- und abgewahlt.

Zyklus Ende| (Option)

Durch dricken der Taste wird die Beladung angehalten damit kein Korb mehr in die
Kammer gefahren wird. Diese Funktion kann durch dricken der Taste Entfetten Start
beendet werden. Wird die Taste mehrmals gedrickt wird im Display angezeigt
wieviele Korbe noch gewaschen werden bis die Beladung gestoppt wird. Diese
Funktion kann genutzt werden wenn z.B 5 Kdrbe mit dem gleichen Programm
gewaschen werden sollen und danach ein Programmwechsel stattfinden soll.
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Stérung quittieren|

Durch Dricken dieses Leuchtdrucktasters werden samtliche Stérungen quittiert und
zuruckgesetzt. Dies ist allerdings nur moglich, wenn die Stérungsursache behoben ist
und der Fehler nicht mehr ansteht.

Das Blinken der Lampe zeigt an das ein Fehler vorliegt. Ist die Lampe aus bedeutet
dies: fehlerfreier Betrieb.



7. Bedienung der Anlage Seite 9

1.2 BEDIENUNG DER ANLAGE

Die Anlage bietet dem Bediener Uber das Bedienfeld Parameter zu verandern und zu
uberwachen, Ablaufe zu verfolgen und zu kontrollieren. Das Bedienfeld Uber welche
Parameter, Handbetriebe und andere Informationen bearbeitet werden kdnnen ist in
der Schaltschranktlr angebracht.

1.3 Anlage ein und ausschalten

Bemerkung: Wenn der Hauptschalter der Anlage ausgeschaltet war, muss
zuerst am Schaltschrank die Not-Aus Reset eingeschaltet
werden.

Die Anlage kann auf zwei Arten eingeschaltet werden:

= Automatisch Uber Zeitschaltuhr. (siehe auch Bild Handbetrieb)
Die Einschaltzeit ist frei wahlbar.

. Leuchttaster am Schaltschrank

Nach dem Einschalten der Anlage wird zuerst das System evakuiert und auf den
richtigen Vakuumwert gebracht.

Bei Erreichen des Vakuumsollwertes werden die Heizungen aller Tanks eingeschaltet.
Bei Erreichen der voreingestellten Temperatursollwerte ist die Anlage betriebsbereit.
Der Aufheizvorgang dauert ca. 2,5 Stunden.

Die Anlage kann auf zwei Arten ausgeschaltet werden:

= Automatisch Uber Zeitschaltuhr (siehe auch Bild Handbetrieb)

: Die Ausschaltzeit ist frei wahibar.

= Uber den Taster ausgeschaltet. Dies ist jedoch nur moglich, wenn die
Anlage in Grundstellung steht, das heif3t: keine Charge, kein Beschickungsablauf

aktiv und kein Filtertrocknen aktiv. Ebenso kann die Anlage auch im ersten
Arbeitsschritt des Programms ,, Arbeitskammer evakuieren® ausgeschaltet werden.
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1.4 Automatikbetrieb und Programmanwahl

Die Anlage ist mit verschiedenen Programmen ausgestattet welche im Display
voreingestellt werden kénnen. Mit welchem Programm die Ware in der Arbeitskammer
gereinigt werden soll, kann die im Anlagenbild eingegeben werden.

Programm 1

Programm 2
Programmcodierung iKorb
Wl bedoutel kein

Programm 3

Programm 4

Programm 5

Programm 6

Programm 7

Programm 8

fbersicht
Bilder

==
TN
===
RN
s
| s |
| smoemmnit
| Ssmmsmmid

Durch Drucken des Tasters ,Entfetten Start® am Schaltschrank wird der
Reinigungsvorgang mit dem vorgewahlten Programm gestartet.

Nach Ende des Reinigungsvorganges wird der Korb aus der Arbeitskammer geholt ein
neuer Korb kann nun in die Kammer eingebracht werden. Soll das Programm
gewechselt werden kann dies durch Eingabe im Anlagebild getan werden danach zum
Start die Taste [Entfetten Start] driicken ein neuer Waschzyklus beginnt. Soll das
gleiche Programm noch einmal gefahren werden geniigt es die Taste Entfetten Star
zu drucken.
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2 Programmparameter

Die Anlage bietet die Maoglichkeit fur samtliche automatisch ablaufende und
gesteuerte Funktionen die Optionsparameter abzurufen, zu andern und festzulegen.
Die Programmparameter bestimmen direkt die Abfolge und Zeiten samtlicher
Programmschritte.

Die Anwahl ist Uber das jeweilige Programmbild mdglich. Dazu muss z.B. Uber das
Bild ,Inhalt® das Bild ,Programmanwahl® mit der Taste aufgerufen werden. Dort
kbnnen nun die einzelnen Programme zur Parameteranderung mit den Tasten
aufgerufen werden. Die Parameter sollten nur in Grundstellung der Anlage geandert
werden. Es kbnnen

verschiedene Programme vordefiniert werden.

Programm 1

Konservieren nicht aktiv Zeit Trocknen 1

Fluten unten Zeit Trocknen 2

Zeit Behandeln Zeit Behandeln Anzahl Trocknen

VYakuumtest

Umflutzeit Umflutzeit Frischluftspillzeit

Korbbewegqung nicht aktiv

Spilzeit Schwenkzeit

Abtropfzeit Schragstellen nicht aktiw

Zeit Zwischentr.

Anzahl Fluten 0000 mal

Dampfspiegelgrenze 0000 °¢C
Mindestdampfen 0000 s
Dampfhaltezeit 0000 s
Abtropfzeit 0000 =

Obersicht Programm-
Bilder tibersicht
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Alle Verfahrensablaufe lassen durch Druck auf den Touchscreen aufrufen und
aktivieren oder

deaktivieren. Ebenso kann ein zu veranderndes Feld markiert

werden und dann der ausgewahlte Zeit - oder Temperaturwert geandert werden.
Samtliche Funktionen werden nur abgearbeitet wenn der dementsprechende

Programmschritt angewahlt wurde. Es werden nur die Parameter eingeblendet die
aktiv sind.

Im Folgenden werden nun alle Menupunkte der Programmparameter naher erlautert:
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2.1 Parameter Losemittel

Der Tauchreinigungsprozess mit Losemittel aus Fluttank, wird Uber das
Betriebsartenfeld [Tank 1 aktiv/nicht aktivi aktiviert und deaktiviert.

Im Meniipunkt [Kammer halb voll | kann ausgewihlt werden ob die Kammer nur halb
voll geflllt werden soll. Halb voll flllen ist nur mdglich wenn auch bei der
Korbbewegung Drehen angewahlt wird

Im Menupunkt |FIuten unten | kann gewahlt werden mit welchen Ventilen die Kammer
gefullt wird.

Die folgenden Menupunkte regeln den Prozess:

Mit dem Menipunkt Behandeln T1 kann die Lange festgelegt werden, tber
welche Zeit die zu behandelnde Ware in der Arbeitskammer mit Losemittel behandelt
werden soll.

Ist ein Umflutvorgang erforderlich, kann dies Uber den MenUpunkt
Umfluten aktiv/nicht aktiv| aktiviert werden hier wird auch angewahlt mit welchen
Ventilen das Umfluten durchgefuhrt wird.

Wie lange das Umfluten dauern soll, muss danach im MenUpunkt
Umfluten T1| eingestellt werden.

Soll der Vorgang Fluten wiederholt werden, kann mit dem Punkt
IAnzahl Fluten | die Anzahl der Flutvorgange eingestellt werden.

Im MenUpunkt\ Spilen unten | kann gewahlt werden mit welchen Ventilen die Kammer
gespult wird.

Die Zeit wie lang die Arbeitskammerrinne mit Losemittel gespult werden soll, kann mit
dem Punkt festgelegt werden.

Das Programm beinhaltet weiterhin ein Zwischentrocknen das bei mehreren
Flutvorgangen zwischen den Flutvorgdngen oder vor dem Dampfentfetten die
Kammer trocknet .Angewahlt kann es iiber den Meniipunkt Zwitro. nicht aktiv/aktiv
werden. Die Dauer kann mit |Trocknungszei11 festgelegt werden.

Die \Dampfspiegeltemperatuﬂ legt die Temperatur fest, die beim Dampfentfetten mit
Losemittel erreicht werden muss.

Die Zeit wie lange der Dampf nach erreichen der Dampfspiegelgrenze noch in der
Kammer stehen bleiben soll, wird mit dem Punkt |Dampfha|tezeit] festgelegt.

Mit der wird festgelegt, wie lange das kondensierte Losemittel nach dem
Dampfentfettungsprozess ablaufen kann. Dieser Parameter ist auch weiterhin wichtig,
damit sich beim nachfolgenden Trocknungsprozess so wenig wie mdglich Losemittel
in der Kammer befindet.

(Option)
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Der Konservierungsprozess, wird mit dem Betriebsartenfeld
\Konservierung aktiv/nicht aktiv{ aktiviert und deaktiviert.

Im MenUpunkt |FIuten unten | kann gewahlt werden mit welchen Ventilen die Kammer
gefullt wird.
Die folgenden Menupunkte regeln den Prozess:

Mit dem Meniipunkt [Behandlungszeit| kann die Lange festgelegt werden, Uber
welche Zeit die zu behandelnde Ware in der Arbeitskammer konserviert werden soll.

Im Meniipunkt Spiilen unten | kann gewahlt werden mit welchen Ventilen die Kammer
gespult wird.

Die Zeit wie lang die Arbeitskammerrinne mit Loésemittel gespult werden soll, kann mit
dem Punkt festgelegt werden.

Mit der wird festgelegt, wie lange das kondensierte Losemittel nach dem
Dampfentfettungsprozess ablaufen kann. Dieser Parameter ist auch weiterhin wichtig,
damit sich beim nachfolgenden Trocknungsprozess so wenig wie moglich Losemittel
in der Kammer befindet.

Das Programm beinhaltet weiterhin 2 Trocknungsvorgange dessen Dauer mit den
Punkten [Trocknen 1| und [Trocknen 2| eingegeben werden kann.

Mit [Beluiften| wird die Dauer des Beluftungsvorganges der Arbeitskammer festgelegt.

Wie oft der 2. Trocknungsvorgang in einer Charge wiederholt werden soll wird mit
dem Punkt |Anzahl Trocknen| festgelegt.

Die Lange des abschlieBenden Frischluftspiilens wird mit der Zeit [Frischluftspiilen|
eingestellt
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2.2 Sonstige Parameter

Uber den Meniipunkt [Korbbewegung| kénnen vier verschiedene Bewegungen
eingestellt werden, die je nach Empfindlichkeit der Ware ausgewahlt werden kdnnen.
(auf evtl. Beschadigung der Teile achten beim Drehen)

Eine intensivere Bewegung erhoht die mechanische Wirkung auf die Teile und bringt
meist eine verbesserte Reinigung.

- Schwenken
- schrag stellen (Option)
- Stillstand
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3 Handbetriebe

Die Handbetriebe dienen dazu die Anlage in Betrieb zunehmen bzw. im Wartungsfall
wieder in Grundstellung zu fahren. Der Handbetrieb kann zu jeder Zeit eingeschaltet
werden. Bei eingeschaltetem Handbetrieb (Verfahren) sind die Heizungen der Anlage
aus, das Verfahren wird unterbrochen und nach dem Deaktivieren des Handbetriebes
an der Unterbrechungsstelle fortgesetzt.

Der Handbetrieb wird (iber den Knebelschalter [Hand/Automatik| aktiviert und durch
das Blinken der Hand/Automatiklampe angezeigt. Ebenso wird in einigen
Meldefenstern im Display der Zustand des Handbetriebes angezeigt.

3.1 Handbetriebe Verfahrenstechnisch

Die Anlage ist mit mehreren Handbetrieben ausgestattet.

Die Handbetriebe werden teilweise von den ext. Tastern der Anlage oder von den
Tasten im Display aus bedient. Die Anzeige des aktuellen Zustandes ist teilweise
auch am Bedienfeld ersichtlich. Hierzu muss das Bild ,Handbetriebe*

aufgerufen werden. Hier sind die Zustande dann sichtbar.

= ST ==
| 18.03.2013 o7:28:25 Handbetrieb Lésemittel

Anlage beliifften | Kondensator leeren Tank 1 leeren in VD Schnellkiihlung Handbetrieb
nicht aktiv nicht aktiv nicht aktiv nicht aktiv nicht aktiv

1432 135;1|]—é—

143/1

14244

1751 X{)

Fiillen Anlage

iibersicht Filtration Tank 1 Filtration Tank 3 Ultraschall 1 Ultraschall 2 Anwahl Tank 1 Anwahl Tank 1
Bilder nicht aktiv nicht aktiv aktiv aktiv filllen aktiv leeren aktiv

Die verschiedenen Handbetriebe der Anlage sind nachfolgend erlautert



7. Bedienung der Anlage Seite 17

01. Anlage beliiften

Anlage beliiften
nicht aktiv

Anlage muss ausgeschaltet sein bei Losemittel muss die Temperatur 15 °C unter dem
Flammpunkt des eingesetzen Ldsemittels liegenn bei Wasser ist die Temperatur egal.
Handbetrieb am Knebelschalter einschalten.

das Bellften einschalten. Die Zustandsanzeige schaltet auf "aktiv".

Zum Ausschalten des Handbetriebes die Taste nochmals betatigen.

Die Zustandsanzeige schaltet wieder auf "nicht aktiv".

Nach Beendigung den Handbetrieb am Rasterschalter ausschalten.

Bemerkungen: Zum leeren der Tanks, muss dieser Handbetrieb ,Anlage bellften®
aktiv sein

02. Kondensator leeren

Kondensator leeren
nicht aktiv

Handbetrieb am Rasterschalter einschalten.

im Bild Handbetriebe das Leeren mit der Taste aktivieren.

Der Wasserabscheider wird nun in den Fluttank geleert bis der Niveauschalter min.
leer meldet oder die Taste erneut gedruckt wird.

Nach Beendigung den Handbetrieb am Rasterschalter ausschalten.

03. Filtration Tank 1 oder 3

Filtration Tank 1 Filtration Tank 3
: nicht aktiv nicht aktiv

Mit der jeweiligen Taste wird der Betrieb aktiviert

Die Filtration von Tank ... wird nun immer ausgefuhrt wenn die Anlage in
Grundstellung steht.

Ein einschalten des Handbetriebs ist nicht notig.
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04. Ultraschall 1-2

Ultraschall 1 Ultraschall 2
aktiv aktiv

Mit den Tasten konnen die einzelnen Ultraschallschwinger aktiv oder nicht aktiv
geschaltet werden. Diese Funktion ist hauptsachlich daflir gedacht dass man einen
defekten Schwinger ausschalten kann um keine Stormeldung zu bekommen. Man
kann natirlich auch nur mit halber Ultraschallleistung fahren in dem man z.B 4
Schwinger auf nicht aktiv schaltet.

Hinweis: Bei Abschaltunqg eines Ultraschalls ist dieser immer ausgeschaltet eqal
welches Programm anqgewdhlt ist.

05.Drehantrieb Geradestellen

Drehantrieh
rechis

. Drehantrieb Drehantrish
: Ik geratestellen

Handbetrieb am Rasterschalter einschalten oder Handbetrieb Beladung auf aktiv
schalten.

Tar der Arbeitskammer muss geschlossen sein.

Durch gedruckt halten der Taste ,links®, kann der Korb von der linken Seite auf
den Endschalter ,Korb gerade® gefahren werden.

Durch gedruckt halten der Taste, von der rechten Seite. Somit kann ein
Durchdrehen verhindert werden.

Wenn sich der Korb auf dem Endschalter befindet, stoppt die Bewegung.

Falls eine Stdérung ansteht, muss diese quittiert werden.

Danach die Taste gerade kurz antippen, der Korb stellt sich gerade.

Nach Beendigung den Handbetrieb am Rasterschalter ausschalten.

06. Anwahl Tank 1/ 3 fiillen

Anwahl Tank 1
filllen aktiv

Durch drucken der Taste wird angewahlt welcher Tank der Anlage gefullt werden soll
die Zustandsanzeige zeigt an welcher Tank gerade aktiviert ist

Zum fullen muss am Bedientableau hinter der Anlage die Taste fullen/ leeren gedruckt
werden(siehe auch Punkt 013).
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07. Anwahl Tank 1 /3 leeren

Anwahl Tank 1
leeren aktiv

Durch drticken der Taste wird angewahlt welcher Tank der Anlage geleert werden soll
die Zustandsanzeige zeigt an welcher Tank gerade aktiviert ist

Zum leeren muss am Bedientableau hinter der Anlage die Taste flllen/ leeren
gedruckt werden (siehe auch Punkt 013).

08. Tank 1 leeren in VD

Tank 1 leeren in ¥D
nicht aktiv

Durch gedruckt halten der Taste wird der Tank in den Verdampfer abgelassen
Der Handbetrieb kann nur ausgefuhrt werden wenn die Anlage im System aufheizen
oder Betriebsbereit steht es darf kein Waschzyklus aktiv sein.

09. Schnellkiihlung

Schnellkiihlung
nicht aktiv

Durch drticken der Taste wird die Schnellkihlung der Anlage aktiviert oder deaktiviert.
Der Zustand wird an der Zustandsanzeige angezeigt. Dieser Handbetrieb kann nur
ausgefiuhrt werden wenn die Anlage ausgeschaltet ist. Ebenso darf sie nicht bellftet
sein.

010. Grobfilter leeren in VD

Grobfilter leeren in VD
nicht ak iy

Der Grobfilter wird in den Verdampfer gepumpt. Der Handbetrieb kann nur ausgefuhrt
werden wenn kein Waschvorgang aktiv ist

Handbetrieb am Rasterschalter einschalten.

Im Bild Filtertrocknen die Taste gedrlckt halten bis der Grobfilter leer anzeigt.
Handbetrieb am Rasterschalter wieder ausschlaten.
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011. Schaltuhr aktivieren

Das Bild Schaltuhr kann im Bild Inhaltsverzeichnis angewahlt werden.
Mit den jeweiligen Tasten kdnnen nun die Tage ausgewahlt werden an denen die

Schaltuhr aktiv sein soll

Die Anzeige zeigt den eingestellten Zustand der einzelnen Tage an

Mit der Taste ,Schaltuhr Ein/Aus” wird die komplette Schaltuhr aktiv oder nicht aktiv

geschaltet.

Schaltuhr Anlage
nicht aktiv

eon botag rich skt 08350
prEE
QTR
e
[0 :;\nla;g;Ei:n:s;hal:t;] R 1D 591 :;91 .

am Freitag nicht aktiv

am Samatag ieht sty 4535659
QT

Uibersicht |48
Bilder A

Schaltuhr Anlage
nicht aktiv

Anlage ausschalten

10:35:38 am Monhtag nicht aktiv
e | momte,
v | g,
s | e
e
10:59:59 con Bemopt g icht kv
— (.

am Sohntag nicht aktiv

Uhr stellen iibernehmen mit Taste

31.12.2000

Uhr stellen libernehmen mit Taste

31.12.2000

Ubernehmen
Uhrzeit

10:59:59

Ubernehmen

10:59:59

Uhrzeit

An diesem Eingabefeld kdénnen Uhrzeit und Datum eingestellt werden um die
eingegebenen Werte zu
Ubernehmen muss dann die Taste ,Uhrzeit Ubernehmen ,, gedruckt werden.
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012.Verdampfer leeren

Dieser Handbetrieb kann nur Uber den externen Taster hinter der Anlage ausgefihrt
werden:

- Anlage muss ausgeschaltet und beliiftet (Handbetrieb ,Anlage bellften“)sein

- Handbetrieb am Rasterschalter einschalten

- Geeignetes leeres Losemittelfass (Safetainer) bereitstellen.

- Entleerarmatur an Fass und an Anlage anschliel3en

- Gaspendel anschlieften wenn vorhanden

- Kabel fur Niveausonde an Fass anschliel3en

- Kugelhahn 076/1 &ffnen

- Durch gedriickt halten der Taste Verdampfer leeren am Bedienkasten hinter der
Anlage wird die Anlage entleert.

- Nach Erreichen des max. Niveaus im Fass schaltet die Pumpe automatisch ab

- Nach Entleeren des Verdampfers den Handbetrieb am Rasterschalter ausschalten

013. Anlage fiillen / Fluttank leeren

Fluttank 1 oder 3 fillen (nachfullen)

- Anlage muss eingeschaltet sein am Display sollte die Betriebsmeldung ,System
aufheizen® oder ,Anlage Betriebsbereit* angezeigt werden.

- Handbetrieb am Rasterschalter einschalten

- Fass mit Neuware bereit stellen

- Beflllarmatur an Fass anschliel3en

- Gaspendel wenn vorhanden anschliel3en

- Kugelhahn 075/1 an Fulllanze 6ffnen

- Vorwahlen welcher Tank geflllt werden soll ( siehe auch Punkt 06)

- Durch driicken der Taste |Anlage fiillen] am Bedienkasten hinter der Anlage wird
der Fullvorgang eingeschaltet nochmaliges dricken der Taste kann der Vorgang
wieder beendet werden

- Nach Erreichen des max. Niveaus der Anlage schaltet der Flllvorgang
automatisch ab.

- Beflllarmatur abklemmen

- Nach Beendigung den Handbetrieb am Raster Schalter ausschalten
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Fluttank 1 oder 3 leeren

- Anlage muss ausgeschaltet und beliiftet (Handbetrieb ,Anlage bellften“)sein

- Handbetrieb am Rasterschalter einschalten

- Geeignetes leeres Losemittelfass (Safetainer) bereitstellen.

- Entleerarmatur an Fass anschliel3en

- Gaspendel wenn vorhanden anschliel3en

- Kabel fur Niveausonde an Fass anschlie3en

- Kugelhahn 075/1 an Entleerarmatur 6ffnen

- Vorwahlen welcher Tank geleert werden soll ( siehe auch Punkt 07)

- Durch gedruckt halten der Taste am Bedienkasten hinter der Anlage
wird die Anlage entleert.

- Nach Erreichen des max. Niveaus im Fass schaltet Pumpe automatisch ab
- Nach Beendigung den Handbetrieb am Rasterschalter ausschalten
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3.2 Handbetriebe Beschickung

Handbetrieb Beladung

B o S
Korb nicht gerade
Tir angeprelit
Tir geschlossen

o1 Drehantrieb Drehantrieb Drehantrieh
3 links geradestelien rechis ;.

Die Handbetriebe werden von den Tasten im Display aus bedient. Die Anzeige des
aktuellen Zustandes ist am Bedienfeld ersichtlich.

Hierzu muss zuerst am Display (Bild Inhalt) das Bild ,Hand Beladung“ aufgerufen
werden. Von hier koénnen jetzt in die verschiedenen Handbetriebe (Einschub
Beschickung oder Ausgang Beschickung)

bedient werden.

Im Bild Beladung muss zuerst der Handbetrieb eingeschaltet werden.
Danach kénnen Uber die Tasten die jeweiligen
Funktionen ausgefihrt werden. Der aktuelle Betriebszustand wird jeweils angezeigt
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01.

Handbetrieb Beladung aktivieren

Hand Handbetrieb Beladung
Beladung nicht aktiv

02.

03.

04.

G abel heben/senken

IS

Handbetrieb Beladung einschalten/ausschalten

Gabel heben/senken

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muf} an Anlage stehen

Durch gedrickt halten der Pfeiltasten kann die Gabel gehoben./bzw gesenkt
werden

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten

Verriegelung Gabel 6ffnen/schlieRen

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muss an Anlage stehen

Durch gedrickt halten der Pfeiltasten kann die Verriegelung geoffnet./bzw
geschlosssen werden

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten

Gabel einfahren/ausfahren

Kl 3

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muss an Anlage stehen

Tar Kammer muss geoffnet sein

Durch gedruckt halten der Pfeiltasten kann die Gabel ein./bzw ausgefahren
werden

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten
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05. Vereinzelung Gabel 6ffnen/schlieRen

06.

Wereinzelung
Gabel

Handbetrieb Beladung einschalten
Beladung muss an Anlage stehen
Durch kurzes dricken der Taste wird die Vereinzelung geschlossen bzw geoffnet

Vereinzelung Ausgang offnen/schlieRen

Yereinzelung
ArsgEng

Handbetrieb Beladung einschalten
Beladung muss an Anlage stehen
Durch kurzes dricken der Taste wird die Vereinzelung geschlossen bzw geoffnet
Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten

07. Rollenbahn 1+2

1+2

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muss an Anlage stehen

Durch gedruckt halten der Taste wird die Rollenbahn eingeschaltet

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten

08. Tir offnen/schielRen

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muss an Anlage stehen

Die Gabel muss ausgefahren sein

Durch gedruckt halten der Tasten wird die Tur gedffnet bzw. geschlossen

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten
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09. Deckelverriegelung 6ffnen/schlieRen

Deckeheregebmng

Gffnen

| Deckelvarriegelung
schihefen

010.

Handbetrieb Beladung einschalten

Beladung muss an Anlage stehen

Die Gabel muss ausgefahren sein

Der Drehantrieb muss gerade stehen

Durch drucken der jeweiligen Taste wird die Deckelverriegelung geoffnet oder
geschlossen.

Nach Beenden des Handbetriebs den Handbetrieb Beladung wieder ausschalten

Programmanwabhl liber Korbcodierung

Programmeingabe
{iber Korbondierung

011.

Durch dricken der Taste kann angewahlt werden wie die Programmeingabe
erfolgen soll. Der Zustand wird an der Zustandsanzeige gemeldet. Wenn die
Programmeingabe Uber die Korbcodierung eingestellt ist missen die Korbe mit
Kodierstiften ausgestattet werden.

Prg.

00

Wenn Manuel eingestellt ist muss die Programmnummer im Eingabefeld
eingegeben werden.

Reset Korb in Kammer

Reset Kirhe

in Kammer

Durch dricken der Taste wird der ein Reset Korb in Kammer durchgeflhrt dies

darf nur ausgefuhrt werden wenn wirklich kein Korb mehr in der Kammer steht
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4 Zusatzprogramme der Anlage

4.1 Filtertrocknen

Bei einem Filterwechsel mussen zuerst die Filter getrocknet werden, damit keine
Lésemitteldampfe in die Umgebung gelangen kénnen. In der Anlage befinden sich
Feinfilter mit einem Stoffbeuteleinsatz, und Grobfilter mit Metallfiltereinsatz.

Zur Filtertrocknung muss die Anlage in Grundstellung stehen (aufgeheizt) und der
Knebelschalter Handbetrieb muss eingeschaltet werden. Zum Starten des Programms
muss im Bild Inhalt zuerst das Bild ,Filtertrocknung®

aufgerufen werden.

| 18.03.2013 07:18:47 Filtertrocknung Ldsemittel

nicht aktiv
Leerzeit

Trocknungszeit

Anzahl Trocknen

Spiilzeit

149/1

=

13501 D—g

Grobfilter leeren in ¥D
nicht aktiv

Handbetrieb
nicht aktiv

{(bersicht
Bilder

Filtertrocknen
nicht aktiv

Die Taste startet das Programm.

Um eine optimale Trocknung zu gewahrleisten sollte, wenn madglich, vorher eine
Charge gefahren werden.
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Nach dem Programmstart werden die Filter evakuiert, das Losemittel in

den Grobfiltern abgelassen und das verdampfende Ldsemittel im Kondensator
verflissigt.

Im Bild ,Filtertrocknung® werden die erforderlichen Parameter fur das Filtertrocknen
eingestellt.

Die dort eingeschrieben Werte sind ab Werk auf das Lésemittel und die Anlage
abgestimmt und sollten nur nach Ricksprache mit dem Hersteller geandert werden.

Einstellbare Parameter:

Leerzeit @ s

Trocknungszeit 120 S

Anzahl Trocknen 2 mal

Spiilzeit 180 S

- Leerzeit = Zeit die bendtigt wird um die Filter restlos zu leeren

- Trocknungszeit = Zeit die bendtigt wird um die Filter zu trocknen

- Spllzeit = Zeit die bendtigt wird um die Filter mit Frischluft zu spilen
- Anzahl Trocknen = Wiederholung des Entleer- und Trockenvorgangs

Grobfilter:
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Feinfilter:

Die Filtertrocknung lauft vollautomatisch ab. Erst bei der Meldung

.Filter kbnnen gereinigt werden, ,,
muss eingegriffen werden. Die verschiedenen Filter kbnnen nun entnommen,
getauscht oder gereinigt werden. Danach die Filter wieder einbauen. Wichtig ist
hierbei auf den korrekten Sitz der Verschlusseinrichtung zu achten. Ist einer der
Deckel undicht, wird dies bei der folgenden Dichtheitskontrolle gemeldet und die
Anlage geht auf Stérung.

waitar

Sind die Filter gereinigt und dicht verschlossen wird mit der Taste 4|der Ablauf

fortgesetzt. Ist die Filtertrocknung abgeschlossen, wird dies durch die Meldung
,Filtertrocknung beendet, Handbetrieb ausschalten”

angezeigt. Nun den Handbetrieb ausschalten, danach lauft die Anlage in

Grundstellung zurtck.

Wichtig !!!! Bei Undichtigkeit an den Filtern darf die Anlage nicht
weiter betrieben werden, es muss zuerst die Fehlerursache behoben
werden.

Beschreibung des Ablaufs der Filtertrocknung siehe auch
Bild ,,Filtertrocknung*“
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4.2 Destillation

421

Mit Destillationsanlagen lassen sich aus Stoffgemischen technisch reine Losemittel
oder Losemittelgemische zurlickgewinnen.

Grundlagen der Destillation

Wahrend der Destillation verdampfen vorwiegend die leichtflichtigen Bestandteile des
Destillationsgutes (hier die Ldsemittel), wahrend sich die schwer flichtigen
Komponenten und die Feststoffe im so genannten Sumpf anreichern.

Die hier beschriebene Anlage zur Aufbereitung von Losemitteln arbeitet nach dem
Verfahren der Blasendestillation und ist im Anlagensystem integriert. Die Anlage ist
mit Destillationsvorrichtungen fur Losemittel ausgestattet.

Kondensator
Destillations- T
blase KihImittel
Destillations- — Be- / Entliftung
. gut
Heizung Destillatvorlage
Ruckstands-

auslaf
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Das aufzuarbeitende lI6semittelhaltige Stoffgemisch (Destillationsgut) befindet sich im
Verdampfer. Durch eine Beheizung des Tanks wird das Destillationsgut bis zum
Sieden erwarmt (die relevante Temperatur ist die Siedetemperatur des Losemittels /
Losemittelgemischs). Die entstehenden Dampfe kondensieren in einem
wassergekuhlten Kondensator und flielen in die Destillatvorlage. Nach Ende der
Destillation verbleibt in der Blase ein Ruckstand, der je nach Konsistenz abgelassen
werden kann. Ebenso wird dieser gegen Ende des Destillationsprozesses durch
Umwalzung flissig gehalten, um beim Ablassen des Sumpfes Verstopfung oder
Beschadigung der Anlagenbauteile zu vermeiden.

Die Destillation erfolgt unter technischem Vakuum (verminderter Betriebsdruck),
wodurch die erforderliche Destillationstemperatur herabgesetzt wird. Eine thermische
Schadigung des Losemittels wird dadurch weitestgehend verhindert. Nach dem
Verfahren der Destillation wird hierbei technisch reines Losemittel zurickgewonnen.

Der Prozess lauft vollautomatisch ab, muss aber manuell aktiviert werden.

e Das System wird Uber die Vakuumpumpe evakuiert und verschmutzte Losemittel
aus dem Verdampfer in die Destillationsblase eingebracht. Hier wird es dann Uber
eine indirekte Heizung bis zu einer vorbestimmten Solltemperatur erhitzt. Reines
Losemittel wird verdampft, im Kondensator verflissigt und von dort Uber eine
Pumpe in den Fluttank befordert.

e Bei erreichen einer vorgegebenen Temperatur wird der Verdampfungsvorgang
beendet. Der verbleibende eingedickte Losemittel-Olsumpf wird nun Uber eine
Entleerpumpe automatisch in einen Lésemittelschmutzbehalter abgelassen.

e Der verbleibende Losemittelgehalt im Sumpf der Destillation ist uber Parameter
frei wahlbar bis ca. kleiner 5%.
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4.2.2 Automatikbetrieb der Destillation

Das Destillationsbild der Anlage wird im Inhalt Gber die Taste Destille aufgerufen. Hier
sind alle
Zustande der Destille ersichtlich.

|: Destille
michlL aktiv

Die Destillation wird aktiviert oder deaktiviert. Der Zustand der Destillation wird im Bild
angezeigt.

“Neondensator leeren 0000

- Mindestdestillation 0000

isl‘arr Ausdestillation

Sumpf leeren

|start Unwilzen

Desti filen aus [pestll belifren

0000

Desti fillen sin 0000 |start Abkiihlen
0000
0000

Verz Heizen Aus bei Ablkidhlen |Btfirung

_ii\hlnl,'hlen umvwilzen Aus

nicht aktiv

Destille ahkilhlen
nicht aktiv

-+ Destillation Gber 23hler
nicht aktiv

Vakuum
Diestille

Zuerst wird die  Destillationsblase mit dem Ol —Loésemittelgemisch aus dem
Verdampfer gefillt und wird nun erhitzt. Hierbei verdampft das Lésemittel. Dies wird
im Kondensator verflissigt und in den Fluttank der Anlage entleert.

Die Destille wird so lange erhitzt, bis die Destillationstemperatur erreicht ist. Wahrend
dieses Vorganges wird die Destille immer wieder aus dem Verdampfer nachgefullt und
der Olgehalt in der Destille steigt langsam. Ist mit zunehmendem Olgehalt die
Destillationstemperatur erreicht, springt die Destille in den Ausdestillationsprozess.
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Das bedeutet, dass die Destille aus dem Verdampfer nicht mehr nachgefillt wird. Nun
wird auch mittels Umwalzen der Losemittel-Olsumpf flissig gehalten um ein
beschadigen der Anlage zu vermeiden.
Wenn die Destille ihre Ausdestillationstemperatur erreicht hat, kuhlt der verbleibende
Losemittelsumpf ab und wird danach in ein Altwarefass (Olfass) ausgetragen.

Nach Beendigung des Prozesses beginnt die Destille wieder von neuem.

Des weiteren sind im Bedienfeld samtliche Destillationsparameter aufgeftihrt. Die dort
eingeschrieben Werte sind ab Werk auf das Losemittel und die Anlage abgestimmt
und sollten nur nach Ricksprache mit dem Hersteller geandert werden. ,

Im Destillationsbild kdénnen alle Parameter der Destille (aul’er Temperatur und
Vakuum) eingestellt werden und es kann in den Ablauf eingegriffen werden.

Einstellbare Parameter:

l Farameter Destille
1KUHLIH"E-:‘I1.I.I’ leeren 0000 | =
IM'ncaesmesﬁuatiun 0000] s
I.‘sumpf leEren o000 s
IDHsl.i fiillexry ein Q000 s
Iﬂ-esl.i fillen aus Qo000 s
Verz, Heizen Aus bel Abkablen Qo000| m

" Destillation fiber 25hler | Ausdestillation fiber 25hler
i nichL aktiv - nicht aktiv

setzen 28hler ; Setzen Zihler

Bei diesen Eingabefeldern kann man Die Destillation und die Ausdestillation auch
Uber die Anzahl der Leerungen des Kondensators steuern.

Wenn die vorgegebene Anzahl erreicht wurde wird automatisch in Ausdestillieren bzw.
Abkuhlen gesprungen auch wenn die vorgegebene Temperatur fur Ausdestillieren
bzw. Abkuhlen nicht erreicht ist. Die Zahler konnen einzeln aktiviert und gesetzt
werden.
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423

Handbetriebe der Destillation

Die Destille ist auch mit einigen Handbetrieben ausgestattet die zu Wartungszwecken
oder bei Storungen bendtigt werden.
Hierzu muss zuerst der ,Handbetrieb Destille* aktiviert werden.

Handbetrieb Destille
nicht aktis

Er wird im Bild ,Destille®,
aktiviert und deaktiviert. Der Zustand ist am Display ersichtlich.

Hinweis : Um den Handbetrieb der Destille einzuschalten muss die Destille
ausgeschaltet sein

Die Funktionen werden mit den Tasten die neben der jeweiligen Funktion stehen
aktiviert und deaktiviert.

Die verschiedenen Handbetriebe fur die der Anlage sind nachfolgend erlautert.

01. Kondensator Destille leeren

Eondensator eersmn
nicht aktiv

- Destille muss ausgeschaltet sein.

- Handbetrieb Destille einschalten.

- im Bild das Leeren des Kondensators aktivieren. Die Zustandsanzeige schaltet auf
"aktiv".

- Der Kondensator wird in den Fluttank der Anlage entleert.

- Ist der Kondensator leer (kontrollieren am Schauglas), den Handbetrieb durch

- erneutes drucken der Taste ausschalten.

- Nach Beendigung den Handbetrieb ausschalten.

02. Destille beliiften

Destille belilten
michit akiiy

- Destille muss ausgeschaltet sein.

- Die Losemitteltemperatur muss unter 48°C betragen.

- Handbetrieb Destille einschalten.

- das Bellften der Destille einschalten. Die Zustandsanzeige schaltet auf "aktiv".
- Zum Ausschalten des Handbetriebes die Taste nochmals betatigen. Die
- Zustandsanzeige schaltet wieder auf "nicht aktiv".

- Nach Beendigung den Handbetrieb ausschalten.



7. Bedienung der Anlage Seite 35

03. Destille abkiihlen

Destillle ahkiihhen
nicht aktiv

- Destille muss ausgeschaltet sein.

- Handbetrieb Destille einschalten.

- das abkuhlen der Destille einschalten. Die Zustandsanzeige schaltet auf "aktiv".
- Zum Ausschalten des Handbetriebes die Taste nochmals betatigen. Die
- Zustandsanzeige schaltet wieder auf "nicht aktiv".

- Nach Beendigung den Handbetrieb ausschalten.

04. Destille leeren in Altwarefass

Sumpf Destille nach
aussen leeren
micht aktiv

Destille muss ausgeschaltet sein.
Handbetrieb Destille mit der Taste [Handbetrieb Destille| einschalten.

Die Taste |Destille leeren im Bedienpult driicken. Der Inhalt der Destille wird
solange die Taste gedruckt wird in das Altwarefass entleert

Zum Ausschalten des Handbetriebes die Taste nochmals betatigen.

Nach Beendigung den Handbetrieb ausschalten.
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4.3 Vakuumtest

Die Anlage ist mit verschiedenen Tanks und Behaltern ausgestattet, welche alle unter
Vakuum betrieben werden. Da es aulderst wichtig ist, dass alle Behalter vakuumfest
sind, ist ein Vakuumtest in die Anlage integriert, welcher dem Bediener die Moglichkeit
gibt samtliche Behalter auf ihre Dichtheit zu kontrollieren. Im Bild ,Vakuumtest®,
welches aus dem Bild ,Inhalt* aufgerufen wird, befinden sich alle

Handbetriebe zu diesen Testfunktionen. Dort sind alle Vakuumwerte sichtbar, die zur
Kontrolle der Testprogramme benotigt werden.

Hantbetrieb
nlchil abctiv

{bersicht il
Bilder Vakuwim Vakuumitest

Die verschiedenen Funktionen werden im Folgenden nun naher erlautert.



7. Bedienung der Anlage Seite 37

01. Vakuumtest System

Eondensaluren
micht akthv

Wadom ‘

Wakuumbest ‘

halten
micht akthe

Anlage muss ausgeschaltet sein.

Handbetrieb am Knebelschalter einschalten.

Die Taste ,Vakuumtest Kondensatoren “ dricken.

Nach dem erreichen des gewunschten Vakuumwertes Vakuum halten dricken
Nun werden Tasten [+ sichtbar durch anwahlen der entsprechenden Tasten kann
der Vakuumtest immer um einen Schritt erweitert werden

02. Vakuumtest Kammer

Kammer

Yakuumtest
micht aktiv

halten
micht aktiv

Walouum ‘

Anlage muss ausgeschaltet sein.

Tldre muss zugefahren sein

Handbetrieb am Knebelschalter einschalten.

Die Taste ,Vakuumtest Kammer® dricken. Die Kammer wird evakuiert. Der
Zustand des Handbetriebes und der Vakuumwert werden im Display angezeigt.
Warten bis etwa 100 mbar erreicht sind, dann die Taste ,Vakuum halten®
dricken. Das Evakuieren der Kammer wird gestoppt. Alle Ventile werden
geschlossen und der Vakuumwert wird gehalten.

Nun kann kontrolliert werden ob sich der Vakuumwert andert. Bleibt der Wert
gleich, oder andert er sich nur sehr wenig (1 bis 2 mbar in 5 Minuten) ist Kammer
dicht. Andert sich der Wert stark, missen die Behalter abgedichtet werden.

Nach dem Test die Taste ,Vakuumtest Kammer“ driicken

Handbetrieb am Knebelschalter ausschalten.

Kammer beluftet sich von selbst wieder

03. Vakuumtest Kondensator Losemittel

WVakuumtest
Kandensatoren
micht akthv

halten

Wadoum
nicht aktiv

Anlage muss ausgeschaltet sein.

Handbetrieb am Knebelschalter einschalten.

Die Taste ,Vakuumtest Kondensator , dricken. Der Kondensator

wird evakuiert. Der Zustand des Handbetriebes und der Vakuumwert werden im
Display angezeigt.

Warten bis etwa 100 mbar erreicht sind, dann die Taste ,Vakuum halten“ driicken
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Das Evakuieren des Kondenstors wird gestoppt
Alle Ventile werden geschlossen und der Vakuumwert wird gehalten.
Nun kann kontrolliert werden ob sich der Vakuumwert andert. Bleibt der Wert
gleich, oder andert er sich nur sehr wenig (1 bis 2 mbar in 5 Minuten) sind die
gepriiften Behalter dicht. Andert sich der Wert stark, miissen der Kondensator
abgedichtet werden.
Nach dem Test die Taste ,Vakuumtest Kondensator® driicken
Handbetrieb am Knebelschalter ausschalten.

Vakuum Destills

IST
- Wakuumregelung bei Destillieren
Cvakuumregelung bei Ausdestillier,
wakuumregelung bei abkihlen
- Wakuum Heizungen aus

nicht akthe

Werte
Vakuumtest [

04. Vakuumtest Destille

Wakuumtest
Destille
michl akbiv

Wakuum
halten
nicht aktiv

Destille muss ausgeschaltet sein.

Handbetrieb Destille einschalten.

Die Taste ,Vakuumtest Destille“dricken. Die Destille wird evakuiert. Der Zustand
des Handbetriebes und der Vakuumwert werden im Display angezeigt.

Warten bis etwa 100 mbar erreicht sind, dann die Taste ,Vakuum halten’
dricken. Das Evakuieren der Destille wird gestoppt. Alle Ventile werden
geschlossen und der Vakuumwert wird gehalten.
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- Nun kann kontrolliert werden ob sich der Vakuumwert andert. Bleibt der Wert
gleich, oder andert er sich nur sehr wenig (1 bis 2 mbar in 5 Minuten) ist Kammer
dicht. Andert sich der Wert stark, miissen die Behélter abgedichtet werden.
Nach dem Test die Taste ,Vakuumtest Destille “ drliicken
Handbetrieb Destille ausschalten.

05. Vakuumtest Kondensator Destille

Valkuumtest
Kondensator
nicht aktiv

Valuwm
halten
michl aktiv

Destille muss ausgeschaltet sein.

Handbetrieb Destille einschalten.

Die Taste ,Vakuumtest Kondensator , driicken. Der Kondensator

wird evakuiert. Der Zustand des Handbetriebes und der Vakuumwert werden im
Display angezeigt.

Warten bis etwa 100 mbar erreicht sind, dann die Taste ,Vakuum halten“ dricken
Das Evakuieren des Kondenstors wird gestoppt

Alle Ventile werden geschlossen und der Vakuumwert wird gehalten.

Nun kann kontrolliert werden ob sich der Vakuumwert andert. Bleibt der Wert
gleich, oder andert er sich nur sehr wenig (1 bis 2 mbar in 5 Minuten) sind die
gepriften Behalter dicht. Andert sich der Wert stark, miissen der Kondensator
abgedichtet werden.

Nach dem Test die Taste ,Vakuumtest Kondensator® driicken

Handbetrieb am Knebelschalter ausschalten.
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4.4 Reset

4.4.1 Durchfiihrung

Eine gestartete Charge |asst sich beim Schritt AK evakuieren durch ausschalten der
Anlage mit der Taste _Anlaée aus | abbrechen.

Das Reset ist eine Notfallfunktion und sollte nur nach Absprache mit

dem Hersteller ausgefuihrt werden. Die Ware des laufenden Programms wird
nicht der normalen Reinigung unterzogen und muss danach erneut gewaschen
werden.
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5 Einstellbare Variablen

5.1 Temperaturen

Temperaturan Losemittel

Ausschleusen Aus
IST 0000| °C IST 0000| °¢ IST 0000| =C
Freigabe 0000| ~C Freigabe 0000| °C Frelgabe a000| °C
Heizung Aus 0000| =Cc Miegelung 0000 *C MReogelundg 0000| °C
Ausschleusen 0000| °C Mausschleusen 0000| ¢ M Ausschleusen 0000| °c
Stdrung 0000| °C [Sthrung 0000| °c [MStirung 0000| °C
Flamimp. 0000| °C MFlammp. 0000| <C WFlammp. 0000| °c
Ausdestillieren 0000| °C
Temperaturen Allgemein

IST 0000| =C IST 0000] *C IST D000| °C
Freigabe 0000| °C Storung 0000| 2¢ PRegelung 0000| °C
Helzung Aus 0000 *C MHelzung Aus 0000| oC PBHeizung Aus Qoo0| °C
Ausschleusen 0000| *c [fnicht relevant 0000| °¢C [HRegelung 0000( °C
nicht relevant 0000| °C Bnichl relevant 0000| °C W Storung 0000| °o¢

Ist 0D00| °C
Start Ausdestillation 0000 °C
Start Unwwilzen 0000| °C
Start Abkiihlen 0000| °C
pestll beliften 0000| °C
Stiirung 0000| =C
l.ﬁhl:ﬂien umwikzen Aus 0000( =C
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| Temperatur | Sollwert | Funktion | Anhaltswert |
Arbeitskammer Sollwert wird uber Bild Programme eingestellt
Verdampfer 1 Muss beim Aufheizen und bei Startfreigabe 95 °C
erreicht werden
2 Nicht relevant -
3 Stérung Verdampfertemperatur zu hoch 120 °C
Fluttank 1 Muss beim Aufheizen und bei Startfreigabe 70 °C
1+2(Option) erreicht werden
2 Regelt Heizung bei Betrieb der Anlage 85 °C
3 Muss beim Ausschleusen erreicht werden 96 °C-
4 Storung Fluttanktanktemperatur zu hoch 120 °C
System 1 Muss beim Aufheizen erreicht werden 85 °C
2 Schaltet Heizung 2 Verdampfer zurtick 90 °C
3 Muss beim Ausschleusen erreicht werden 96 °C
4 Nicht relevant -
Konserviertank 1 Muss beim Aufheizen und bei Startfreigabe 90 °C
(Option) erreicht werden, regelt Ventil Heizung Ko.tank
2 Regelt Heizung bei Betrieb der Anlage -—-
3 Muss beim Ausschleusen erreicht werden ---
4 Stérung Konserviertanktemperatur zu hoch -—-
Destille 1 Startet Ausdestillation 115 °C
2 Startet Umwalzen beim Ausdestillieren 120 °C
3 Beendet Ausdestillieren — beginnt Abkuhlen 125 °C
4 Startet BelUften vor Austragen 48°C
Kondensator 1 Storung 48 °C
Anlage ,Kondensatortemperatur zu hoch*
2 Schaltet Ventil Heizung Verdampfer zurick 42 °C
Kuhlwasser 1 Regelt Kalteanlage beim normalen Betrieb 5°C
Anlage
2 Schaltet Heizungen zurick 15 °C
3 Regelt Kalteanlage beim Aufheizen 10 °C
4 Stoérung 25°C
,KUhlwassertemperatur Anlage zu hoch"
Kuhlwasser 1 Schaltet Heizung zurlck 30 °C
Extern (Option)
2 Stoérung 35°C
~-KUhlwassertemperatur extern zu hoch”
3 Nicht relevant -
4 Nicht relevant -
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5.2 Vakuum

Vakuum Losemittel

ST 00000 | mbar |- :(IST:

L tsernittelcharge aktiv: 00000 | mbar | + |Ltieemittelcharge nicht aktiy:
|Zwilschentracknen: 00000 | mbar  |Helzungen Verdsmpfer aus:
Wakuum Dampfentfettan, 00000 | mbar |:
I Trockeen 1: 00000 | mbar |
S Trockren 2! 00000 | mbar |
- |Freigabs Tire Lsan nach Charge: 00000 !

Ubersicht

oy Yaliumitest
Bilcler
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| Vakuum | Sollwert | Funktion | Anhaltswert |
Kammer 1 Vakuum bei Losemittelcharge aktiv 70-100 mbar
2 Vakuum bei Losemittel Dampfentfetten 70-100 mbar
3 Vakuum bei Losemittel Trocknen 1 25 mbar
4 Vakuum bei Losemittel Trocknen 2 20 mbar
5 Vakuum bei Tur I6sen 850-900
mbar
Kondensator 1 Vakuum bei Losemittelcharge nicht aktiv 70-100 mbar
2 Nicht relevant -
3 Nicht relevant -
4 Nicht relevant -
5 Nicht relevant -
6 Nicht relevant -
7 Nicht relevant -
Destille (Option) |1 Vakuum beim Destillieren 30-50 mbar
2 Vakuum beim Ausdestillieren 30-50 mbar
3 Vakuum beim abkuhlen 10-30 mbar
4 Vakuum Heizungen Aus 70 mbar

Info: die Werte miissen immer auf das eingesetzte Lésemittel eingestellt werden
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6 Anlagenzustand

SRR SRR Sl SRR : WiEEtE Tal T e [ Starten der Archive

............................... : ithergeben

Stoppen der Archiwve

31.12.2000 10:59:59

Startzeit : 31.12.2000 10:59:59 Startzeit setzen | Startzeit:

Filterwechsel durchfiihren | Gesamtzeit seit Start 000000 h: 000 min: 000 s
Soll : 0000 Chargen - |waschen aktiv 000000 h: 000 min: 000 s |
Ist : 0000 Chargen Anlage wartet auf Kérbe 000000 h: 000 min: 000 s
éHandbetﬁebakﬁv 000000 h: 000 min: 000 s
_ : |St6rung aktiv kein HB 000000 h: 000 min: 000 s |
- |Anlage Aus 000000 h: 000 min: 000 s
Startzeit : 31.12.2000 10:59:59 " [aufheizen 000000 h: 000 min: 000 s
Olwechsel durchfiihren '|stérung aktiv und HB 000000 h: 000 min: 000 s

e . [ Losemitwelprifen
Ist : 0000 h : .

Losemittel priifen

Zeit setzen |

............................................... Soll : 0000 Tage
S 1 Ist : 0000 Tage

bersicht
Bilder

Startzeit setzen

In diesem Bild werden die verschiedenen Zustande der Anlage festgehalten.

Startzeit setzen

Durch driicken dieser Taste werden alle Werte auf 0 gesetzt und die Startzeit wird auf diesen
Zeitwert gesetzt.
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Startzeit : 31.12.2000 10:59:59

Olwechsel durchfiihren

Soll : 0000 h
Ist : 0000 h

Zeit setzen

Wenn ein Olwechsel an der Vakuumpumpe durchgefiihrt wurde muss die Zeit mit der Taste

neu gestartet werden.

Im Eingabefeld kann der Sollwert fiir die Betriebsstunden bis zum néachsten Olwechsel

eingegeben werden. Danach zum iibernehmen die Taste driicken
Der Wert zahlt auf 0 zurtick und bringt dann eine Stormeldung

Startzeit : 31.12.2000 10:59:59

Filterwechsel durchfiihren

Soll
Ist

0000 Chargen
0000 Chargen

Im Eingabefeld kann der Sollwert zum nachsten Filterwechsel eingegeben werden. Der Wert
wird automatisch gesetzt wenn das Filtertrocknen gestartet wird.
Der Wert zahlt auf 0 zurtick und bringt dann eine Stérmeldung.

Losemittel priifen

Soll
Ist

0000 Tage
0000 Tage

Startzeit setzen

Im Eingabefeld kann der Sollwert zum nachsten Losemittel prifen eingegeben werden. Der
Wert wird automatisch gesetzt wenn die Stérmeldung aktiv ist.
Der Wert zahlt auf 0 zurtick und bringt dann eine Stdrmeldung.
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7 Sonstige Bilder

7.1 Chargenzeit

000 min 000
Q00
oo
000

'agaschar ;_'I-T:'L',:._'l;"'.l'_—l'_ reinigan

‘hargenzihler reir

Hier kdnnen die aktuelle Chargenzeit, die Zeit der vorherigen Charge und die
Anzahl der bis dato gewaschenen Chargen abgefragt werden.

Der Wassertank ist nur Option und
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8 Fehlerbeseitiqung (troubleshooting)

Hinweis:
Arbeiten zur Behebung von Sicherheitsrelevanten Stérungen durfen nur von eingewiesenen Fachkraften ausgefuhrt werden.
Arbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur von einer Elektrofachkraft ausgeflhrt werden.

Arbeiten an Kalteanlagen durfen nur von einer Fachkraft fur Kaltetechnik ausgefihrt werden.

Instandsetzungsarbeiten durfen nur an kalter Anlage durchgefthrt werden.

Programmanderungen an der SPS Steuerung diurfen nur vom Hersteller durchgefiihrt werden. Ausnahmen sind mit dem
Hersteller abzusprechen und freigeben zu lassen!!

Wichtig:

Alle Temperaturwachter und Temperaturbegrenzer missen 15°C unter dem Flammpunkt eingestellt sein der auf dem Datenblatt
des verwendeten Losemittels angegeben ist.
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2001
Sicherheitskette oder
NOT-AUS

Vakuum verloren und Flammpunkt
Uberschritten

Bei dem Vakuummanometer

L (Labom)

Pos.655/.. ist der Schaltpunkt ar)
uberschritten und der/die
Sicherheitsthermostate Pos. 550 /..
Pos.543/..haben mehr als 15°C unter
Flammpunkt Losemittel

Ursache kann sein

¢ Anlage undicht
Moglicherweise sind Undichtigkeiten
(Klappen, Ventile, Pumpen,
Flansche) vorhanden

Not-Aus betatigt

Ist zu erkennen wenn am

' Schaltschrank die griine Lampe

Steuerspannung nicht brennt

Undichte Anlage

Not-Aus betatigt

2. gruner Taster ,Steuerspannung

Anlage abkuhlen lassen (< 15°C
unter Flammpunkt des
verwendeten Losemittels)
Undichtigkeit beseitigen

Bei niedrigsiedenden Bestandteile
(z.B. Wasser, All Produkte,...)
kommt diese Storung recht haufig
wahrend des Waschprozesses.
(Kammer flllen, Behandeln,
Leeren, Trocknen). In diesem Fall
sollte das vorgehen mit dem
Hersteller abgestimmt werden
Storung beheben und NOT-AUS
entriegeln

Steuerspannung am
Schaltschrank einschalten

1. Not-Aus-Schalter nach rechts
drehen und gleichzeitig nach
zu sich her ziehen

ein“ am Schaltschrank driicken
3. Stdérung quittieren
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung

Stérung 2002
Sicherheitsthermostat
Kondensator

L Sicherheitsthermostat (P0s.582/...) |Kalteaggregat defekt Aggregat uberprufen
im Kondensator hat ausgelost

Zu wenig Kuhlwasser Klhlwasser nachfullen

Vakuum zu tief Sollwerte kontrollieren

Niedrigsieder in Anlagensystem | Anlage Ausschleusen oder
Wasserabscheider leeren je nach
LM

Nach Behebung der Stérung
Reset am Sicherheitsthermostat

entriegeln
Stérung 2003 Sicherheitsthermostat (P0s.582/...) |Kalteaggregat defekt Aggregat Uberprufen
Sicherheitsthermostat im Kondensator hat ausgelost
Kondensator System Zu wenig Kuhlwasser Klhlwasser nachfillen
Vakuum zu tief Sollwerte kontrollieren

Niedrigsieder in Anlagensystem | Anlage Ausschleusen oder
Wasserabscheider leeren je nach
LM

Nach Behebung der Stérung
Reset am Sicherheitsthermostat
entriegeln




7. Bedienung der Anlage

Seite 51

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

) Stérung 2004
Olmangel Vakuumpumpe

Niveauschalter Vakuumpumpe
(P0s.430/1) hat ausgeldst

Olmangel Vakuumpumpe
Pumpe undicht

Olriicklauf in Vakuumpumpe
verstopft

Ol nachfiillen
Pumpe Uberprufen

Olrticklauf reinigen

) Stérung 2005
Olmangel Vakuumpumpe 2

Niveauschalter Vakuumpumpe hat
ausgelost

Olmangel Vakuumpumpe
Pumpe undicht

Olriicklauf in Vakuumpumpe
verstopft

Ol nachfiillen
Pumpe Uberprufen

Olriicklauf reinigen

Stérung 2006
Leckmeldung Bodenwanne

Niveauschalter Bodenwanne
(P0s.499/1) hat ausgeldst

Flussigkeit befindet sich in
der Bodenwanne

Leckstelle im System suchen
und abdichten

Stérung 2007
Altwarefass voll

Altwarefass voll

Niveauschalter meldet voll

Altwarefass entleeren

Niveauschalter kontrollieren

Stérung 2008
keine Druckluft

Druckluftuberwachung (Pos.699) hat
ausgelost

Druckluft ausgefallen

Druckluftleitung defekt

Druckluft prufen

Leitungen prufen und ersetzen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2009
Motorschutz
Motorschutz Flill.-
Entleerpumpe Tank 1

Uberlast Pumpe (P0s.850/1)

Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2010

Uberlast Pumpe

Pumpe defekt, Ventile defekt

Pumpe austauschen

Motorschutz
Vakuumpumpe Motorschutz Entdlelemente zu Entdlelemente tauschen
Viskositat Ol Olwechsel
Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Stérung 2011 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz

Vakuumpumpe 2

Motorschutz

Entolelemente zu
Viskositat Ol

Motorschutz defekt

Entolelemente tauschen
Olwechsel

Motorschutz tauschen

Stérung 2012
Motorschutz
Ausschleuspumpe

Uberlast Pumpe

Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Entolelemente zu
Viskositat Ol

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen
Entolelemente tauschen
Olwechsel

Motorschutz tauschen




7. Bedienung der Anlage

Seite 53

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung20 13
Motorschutz Kondensatpumpe

Uberlast Pumpe

Pumpe defekt, Ventile defekt

Pumpe austauschen

Motorschutz Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2014 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz Motorschutz
Filterentleerpumpe Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2015 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz
Verdampferpumpe Motorschutz Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2016 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz
Ausschleuspumpe Motorschutz Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder

Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2017
Motorschutz Drehantrieb

Uberlast Motor)
Motorschutz

Drehantrieb klemmt

Motor defekt
Motorschutz defekt
Lager defekt

Herhausgefallene Teile

Motor austauschen
Motorschutz tauschen
Lager wechseln

Teile herausnehmen

Stérung 2018 Uberlast Liifter Motor defekt Motor austauschen
Motorschutz Liifter
Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2019 Uberlast Pumpe Pos. 874 Motor defekt Motor austauschen

Motorschutz Abscheiderpumpe

Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2020 Uberlast Pumpe Pos. 862 Motor defekt Motor austauschen
Motorschutz
Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2021 Uberlast Pumpe Pos. 807 Motor defekt Motor austauschen

Motorschutz Deckelmotor

Motorschitz

Motorschutz defekt

Lager defekt

Motorschutz tauschen

Lager wechseln
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2022 Uberlast Pumpe Pos. 812/1 Motor defekt Motor austauschen
Motorschutz Ventilator 1
Kihlung Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2023 Uberlast Pumpe Pos. 812/2 Motor defekt Motor austauschen
Motorschutz Ventilator 2
Kihlung Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2024 Uberlast Pumpe Pos. 812/3 Motor defekt Motor austauschen
Motorschutz Ventilator 3
Kihlung Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Lager defekt Lager wechseln
Stérung 2025 Uberlast Kompressor Kompressor defekt Kompressor austauschen

Motorschutz Kélteaggregat
oder Ventilator

Motorschutz

Motorschutz defekt

Motorschutz tauschen

Stérung 2026
Ventilatoren

Uberlast Ventilatoren

Motorschutz

Ventilator verklemmt

Motorschutz defekt

Ventilator defekt

Ventilatoren saubern

Motorschutz tauschen

Ventilator tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2027
ND-HD Begrenzer

ND-HD Begrenzer von Kalteanlage
hat ausgelost

Bei Wassergekuhlter
Kalteanlage:externes
KUhlwasser zu warm oder zu
wenig Durchflussmenge

Bei Luftgekuhlter: Kalteanlage
Verflissiger verschmutzt
Ventilator defekt
oder.Raumtemperatur Uber
35°C

Zu viel oder zu wenig
Kaltemittel in Kaltesystem

Externes Kuhlwasser Uberprufen

VerflUssiger reinigen Ventilatoren
Uberprifen fur Raumtemperatur

unter 35°C sorgen.

Kaltetechniker muss Kaltemittel
prufen

Stérung 2028
Motorschutz
Kiihlwasserpumpe

Uberlast Pumpe (Pos.848)

Motorschitz

Pumpe defekt
Motorschutz defekt
Pumpe blockiert durch

Fremdkorper oder
Lagerschaden

Pumpe austauschen
Motorschutz tauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2029 Uberlast Pumpe (Pos.873) Pumpe defekt Pumpe austauschen
Motorschutz
Kihlwasserpumpe Motorschutz Motorschutz defekt Motorschutz tauschen

Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden

Stérung 2030 Uberlast Pumpe (Pos.851) Pumpe defekt Pumpe austauschen

Motorschutz

Umwélzpumpe Tank

Motorschitz

Motorschutz defekt

Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz tauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Stérung 2033
Heizungen Verdampfer

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfillen

Stérung 2034
Heizung 4-6 Verdampfer

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfullen

Stérung 2035
Heizung 7-9 Verdampfer

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfullen

Stérung 2036
Heizung 10-12 Verdampfer

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfullen

Stérung 2041
Heizungen Tank 1

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfullen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2042
Heizungen Tank 3

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfillen

Stérung 2049
Lésemittelmangel Anlage

Niveauschalter hat ausgelost

zuwenig Losemittel im Anlage

Ldsemittel in Anlage nachflllen

Stérung 2050
Verdampfer (berfillt

Niveauschalter hat ausgelost

Niveauschalter defekt

Zuviel Lésemittel in Anlage

Niveauschalter kontrollieren

Anlage in Grundstellung stehen
lassen bis Niveau wieder ok

Stérung 2051
Niveau Verdampfer nicht
erreicht Verdampfer tberfiillt

Niveauschalter nicht erreicht

Pumpe defekt

Uberlauf nicht frei

Pumpe Uberprufen

Uberlauf priifen

Stérung 2052
Lésemittelmangel Tank 1

Niveauschalter nicht erreicht

Nicht genug Losemittel in Tank

Losemittel nachflllen

Stérung 2053
Tank 1 Gberfiillt

Niveauschalter hat ausgelost

Niveauschalter defekt

Uberlauf nicht frei

Niveauschalter prufen ggf
austauschen

Uberlauf priifen

Stérung 2054 Niveauschalter hat ausgelost Ablauf nicht geoffnet Handbetrieb Kondensator leeren
Kondensator System (iberfiillt ausfihren
Stérung 2055 Niveauschalter hat ausgelost Ablauf nicht geodffnet Handbetrieb Kondensator leeren

Kondensator Kammer (lberfiillt

ausfihren
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2056

Kammer nicht voll beim Fluten

aus Tank 1

Niveauschalter nicht erreicht
(Pos.440)

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel

Stérung 2057
Kammer nicht leer
beim Kammer leeren

Niveauschalter (P0s.439) nicht frei

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfiihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Lésemittel

Stérung 2058
Kammer nicht leer
beim Rinne spliilen

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 57

Siehe Storung 57

Stérung 2059
Kammer nicht leer
beim Vorspriihen

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 57

Siehe Storung 57

Stérung 2060 Niveauschalter (Pos.439) nicht frei | Siehe Stérung 57 Siehe Storung 57
Kammer nicht leer
beim Abtropfen
Stérung 2061 Niveauschalter (P0s.439) nicht frei Klappe undicht Klappe wechseln

Kammer nicht leer
beim Zwischentrocknen 1

Abtropfzeit zu kurz eingestellt

Schopfende Teile ohne
Korbbewegung gewaschen

Abtropfzeit verlangern

Programmeinstellung andern

Stérung 2062
Kammer nicht leer
beim Trocknen 1

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2063
Kammer nicht leer
beim Trocknen 2

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2064
Kammer nicht leer
beim Trocknen-2

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2065
Kammer nicht leer
beim Belliften

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2066
Kammer nicht leer
beim Frischluftspiilen

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2067 Niveauschalter (Pos.) nicht frei Siehe Storung 61 Siehe Storung 61
Wasserabscheider
Stérung 2069 Niveauschalter im Austragsfass Austragsfass voll Fass leeren im Handbetrieb
Ausschleusbehélter voll (Option) nicht frei
Stérung 2070 Niveauschalter nicht frei Wasserabscheider Wasserabscheider Wasserabteil

Wasserabscheider Wasser voll

Wasserabteil voll

leeren

Stérung 2071
Sammelbehélter nicht leer

Niveauschalter nicht frei

Ventile defekt
Wasserabscheider voll

Zu viel Niedrigsiedende
Bestandteile im Losemittel

Ventile Uberprifen

Wasserabscheider mit
Handbetrieb ,Kondensator leeren®
leeren

Wasserabscheider regelmaliig
leeren

Stérung 2072
Sammelbehélter Kammer nicht
leer

Niveauschalter nicht frei

Pumpe undicht

Zu viel Niedrigsiedende
Bestandteile im Losemittel

Pumpe Uberprufen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2073 Niveauschalter nicht belegt Nicht gentigend Losemittel in Anlage nachfillen
Verdampfer nicht voll Anlage

Stérung 2074 Neuwarenfass leer Neuwarenfass leer Fass wechseln
Fass leer beim Flillen

Stérung 2075 Sollwert Druckaufnehmer (Pos.656) |Sollwert zu niedrig Sollwert einstellen

Vakuum nicht erreicht
beim System evakuieren

nicht erreicht

Vakuumpumpe defekt
Undichtigkeit Anlage
Ventile defekt

Zu viel Niedrigsiedende
Bestandteile im Losemittel

Sieb an
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Vakuumpumpe uberprifen
Undichtigkeit beseitigen
Ventile Uberprifen
Wasserabscheider regelmaliig

leeren

Sieb reinigen

Stérung 2076
Vakuum nicht erreicht
beim Kammer evakuieren

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

Kammer undicht

Sieb an
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Kammer prifen

Sieb reinigen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stoérung 2077
Vakuum nicht erreicht
beim Trocknen-1

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

-Sollwert zu niedrig
-Vakuumpumpe defekt
-Undichtigkeit Anlage
-Ventile defekt

-zufiel Niedrigsiedende
Bestandteile im Lésemittel

-Losemittel in Teilen kann nicht
auslaufen

Sieb an
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

-Sollwert einstellen
-Vakuumpumpe Uberprufen
-Undichtigkeit beseitigen
-Ventile Uberprifen
-Wasserabscheider regelmalig
leeren

-Teile drehen

Sieb reinigen

Stérung 2078
Vakuum nicht erreicht
beim Trocknen 2

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

Siehe Storung 2077

Siehe Stoérung 2077

Stérung 2079
Vakuum nicht erreicht
beim Trocknen

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

Siehe Storung 2077

Siehe Storung 2077

Stérung 2080
Vakuum nicht erreicht
beim Zwischentrocknen

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

Siehe Storung 2077

Siehe Stoérung 2077

Stérung 2081
Vakuumverlust
in Kammer

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.639)
nicht erreicht

Siehe Storung 2077

Siehe Storung 2077
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2082
Abweichung
Druckaufnehmer
Kammer

Druckaufnehmer (P0s.639) zeigt zu

grol3e Toleranz

Druckaufnehmer defekt

Druckaufnehmer prufen, tausch

en

Stérung 2083
Abweichung
Druckaufnehmer
Kondensator

Druckaufnehmer (P0s.656) zeigt zu

grol3e Toleranz

Druckaufnehmer defekt

Druckaufnehmer prifen, tauschen

Stérung 2084
Vakuum nicht erreicht bei
Wasserabscheider evakuieren

Sollwerte Druckaufnehmer nicht
erreicht

-Sollwert zu niedrig

Stérung 2086
Stérung Vakuumtest nicht O.K
weiter mit ,Kammer belliften”,

noch mal trocknen mit
, Trocken wiederholen“

Vakuum in Kammer steigt zu schnell

Kammer undicht

Losemittelreste in Kammer

Kammer abdichten

Schopfende Teile richtig
Chargieren oder Korbbewegung
aktivieren

Trocknungszeit verlangern
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2087 Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.656) | Filter nach Filtertrocknen nicht | Filter prifen
Filter nicht dicht, bitte nicht erreicht richtig montiert

kontrollieren

Stérung 2088 Charge zu heiss zum Charge zu heiss Charge abkuhlen lassen
Charge zu heiss zum beladen

beladen Temperaturuberwachung hat
angesprochen
Stérung 2089 PT100 (Pos.540) Sollwert nicht Sollwert zu hoch Sollwert einstellen

Systemtemperatur nicht
erreicht, bitte Heizungen

erreicht

Heizung defekt

Heizung Uberprufen

kontrollieren
Anlage abgekuhlt (Handbetrieb |Handbetrieb ausschalten
eingeschaltet)
Ventile defekt Ventile Uberprifen
Zu viel Niedrigsiedende Wasserabscheider regelmaliig
Bestandteile im Losemittel leeren
Oder Ausschleusen je nach LM
Stérung 2090 PT100 (Pos.539) Sollwert nicht Sollwert zu hoch Sollwert einstellen

Stérung Kammertemperatur
nicht erreicht, bitte Heizungen
kontrollieren

erreicht

Heizung defekt

Anlage abgekuhlt (Handbetrieb
eingeschaltet)

Ventile defekt

Zu viel Niedrigsiedende
Bestandteile im Losemittel

Heizung Uberprufen

Handbetrieb ausschalten

Ventile Uberprifen

Wasserabscheider regelmaliig
leeren
Oder Ausschleusen je nach LM
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2091
Kondensatortemperatur zu
hoch

PT100 (Pos.583) Sollwert
Uberschritten

Kalteanlage defekt

Zu viel Niedrigsiedende
Bestandteile im Losemittel

Kalteanlage uberprifen

Wasserabscheider regelmalig
leeren
Oder Ausschleusen je nach LM

Stérung 2092 PT100 Kalte (Pos.571) Sollwert Kalteanlage defekt Kalteanlage Uberprifen
Klihlwassertemperatur System | Uberschritten
zu hoch Kdhlwassermangel Klhlwasser nachfillen
Zu viel Niedrigsiedende Wasserabscheider regelmaliig
Bestandteile im Losemittel leeren
Oder Ausschleusen je nach LM
Stérung 2093 PT100 Kalte (Pos.570) Sollwert Vorlauftemperatur zu warm Externes Kuhlwasser prufen
Kliihlwassertemperatur Uberschritten
Extern zu hoch
Stérung 2094 PT100 (Pos.544) Sollwert Sollwert zu niedrig Sollwert einstellen

Verdampfertemperatur zu hoch

Uberschritten

Olgehalt zu hoch

Destillation einschalten

Stérung 2095
Temperatur Tank 1 zu hoch

PT100 (Pos.556/1) Sollwert
uberschritten

Sollwert zu niedrig

Olgehalt zu hoch

Sollwert einstellen

Fluttank entleeren

Stérung 2096
Temperatur
Kondensator System zu hoch

PT100 Sollwert Giberschritten

Sollwert zu niedrig
Niedrigsieder zu hoch

Kalteaggregat defekt

Sollwert einstellen
Niedrigsieder entleeren

Kalteaggregat prufen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2097
Drehantrieb nicht gerade

Endschalter Drehantrieb (Pos.314)
nicht belegt

Motor defekt

Korb verklemmt

Endschalter defekt oder
verschoben

Motor Uberprufen
Korb herausnehmen

Endschalter Uberprifen

Stérung 2098
Kammertlir nicht
zugefahren

Sicherheitsendschalter
Arbeitskammertire (Pos.307) nicht
belegt

Tare verklemmt
Zylinder defekt

Korb verklemmt
Keine Druckluft

Endschalter defekt oder
verschoben

Ture Uberprufen
Zylinder Uberprufen
Korb herausnehmen
Druckluft Gberprifen

Endschalter Uberprifen

Stérung 2099
Kammertlir nicht angepresst

Zylinderschalter (Pos.301) nicht
erreicht

Ture verklemmt
Zylinder defekt

Korb verklemmt
Keine Druckluft

Endschalter defekt oder
verschoben

Tlre Uberprufen
Zylinder Uberprufen
Korb herausnehmen
Druckluft Gberprifen

Endschalter Uberprifen

Stérung 2100
Endschalter
Drehantrieb

nicht frei

Endschalter Drehantrieb (Pos.314)
belegt

Motor defekt

Korb verklemmt

Motor Uberprifen

Korb herausnehmen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2101
Endschalter
Drehantrieb
nicht belegt

Endschalter Drehantrieb (Pos.314)
nicht belegt

Motor defekt

Korb verklemmt

Endschalter defekt oder
verschoben

Motor Uberprufen
Korb herausnehmen

Endschalter Uberprifen

Stérung 2102
Kammertir nicht geldst

Zylinderendschalter nicht belegt

Ture verklemmt
Zylinder defekt

Korb verklemmt
Keine Druckluft

Endschalter defekt oder
verschoben

Tlre Uberprufen
Zylinder Uberprufen
Korb herausnehmen
Druckluft Gberprifen

Endschalter Uberprifen

Stérung 2103
Kammertiir nicht angelegt

Zylinderschalter nicht erreicht

Tare verklemmt
Zylinder defekt

Korb verklemmt
Keine Druckluft

Endschalter defekt oder
verschoben

Ture Uberprufen
Zylinder Uberprufen
Korb herausnehmen
Druckluft Uberprifen

Endschalter Uberprifen
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung 2104 Zylinderschalter nicht erreicht Tare verklemmt Tare Uberprufen
Kammertlir nicht abgehoben

Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Korb verklemmt Korb herausnehmen
Keine Druckluft Druckluft Uberprufen
Endschalter defekt oder Endschalter Uberprifen
verschoben

Stérung 2105-2108 Storung Ultraschall Storung Ultraschall Ultraschall dberprufen

Ultraschall Sonderbetriebsanleitung beachten

Ultraschall deaktivieren

Stérung 2109 Stoérung Ultraschall Stoérung Ultraschall Ultraschall Uberprifen
Ultraschall 5 Sonderbetriebsanleitung beachten

Ultraschall deaktivieren

Stérung 2110 Storung Ultraschall Storung Ultraschall Ultraschall Uberprufen
Ultraschall 6 Sonderbetriebsanleitung beachten

Ultraschall deaktivieren

Stérung 2111 Niveaugeber (P0s.439) Siehe Stoérung 109 Siehe Stérung 109
Warnung: Niveauschalter | Arbeitskammer max.
Kammer min. kontrollieren

Stérung 2112 Niveaugeber (P0s.440) Siehe Stoérung 109 Siehe Stérung 109
Warnung: Niveauschalter | Arbeitskammer max.
Kammer max. kontrollieren




7. Bedienung der Anlage

Seite 69

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2113
Loésemittel zu heild zum

Beliiften oder fiir Vakuumtest

System

Losemittel in Anlage Uber
Flammpunkt

Losemittel zu heild

Anlage abkuhlen lassen

Stérung 2114
Anlage erst belliften, dann
leeren

System nicht beluftet

System unter Vakuum

System beluften

Stérung 2115
Funktion nur bei Anlage

aufheizen oder Betriebsbereit

Auswahl einer Funktion, die nur bei
den Betriebszustanden Anlage
aufheizen oder Anlage Betriebbereit

Ausfuhrung einer Handbe-
triebsfunktion die erst nach
dem Aufheizen bzw. Anlage

Schlusselschalter Hand/Automatik
auf Automatik schalten, Stérung
quittieren und die Funktion erst

moglich maglich ist. Betriebsbereit mdglich ist wiederholen wenn im Display die
Meldung Anlage aufheizen oder
Anlage Betriebsbereit erscheint.
Stérung 2116 Auswahl einer Handfunktion, die nur | Taste Vorratstank fullen wurde |Storung Quittieren, danach die

Funktion nur bei
eingeschalteter Anlage
moglich

bei eingeschalteter Anlage mdglich
ist.

bei ausgeschalteter Anlage
betatigt.

Anlage wieder einschalten und die
Funktion erneut ausfuhren.

Stérung 2117
Funktion nur bei
ausgeschalteter Anlage

Auswahl einer Handfunktion, die nur
bei ausgeschalteter Anlage mdglich
ist.

Die Tasten der Funktionen
Anlage bellften oder
Vakuumtest wurden bei

Storung Quittieren, danach die
Anlage ausschalten und die
Funktion erneut ausfuhren.

moglich eingeschalteter betatigt.
Stérung 2118 Niveau absenken wegen Wartezeit Wartezeit
Niveau absenken wegen Filtertrocknen
Filtertrocknen
Stérung 2119 Filtertrocknen wegen Wartezeit Wartezeit

Filtertrocknen wegen
Niveau absenken
nicht méglich

Niveau absenken
nicht méglich

Stérung 2120
Funktion nicht méglich,
Vakuumtest aktiv

Es wurde eine Funktion, trotz
aktivem Vakuumtest, angewahlt

Es wurde eine Funktion, trotz
aktivem Vakuumtest, angewahlt

Erst den Vakuumtest beenden und
ausschalten.
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2121
Niveau Dosierbehélter
Konservierungsmittel nicht
erreicht

Niveauschalter (P0s.465/466) nicht
erreicht

Vorratsfass
Konservierungsmittel leer

Fass austauschen

Stérung 2122
nachdosieren nicht moéglich,
Konservierungstank zu voll

Tank 2 / 3 zu voll

Mehr als 10 Liter sollen
nachdosiert werden

Tank 2/3 in Verdampfer ablassen

Stérung 2123
Funktion nicht méglich,
Charge aktiv

Auswabhl einer zur Zeit nicht
mdglichen Funktion

Es wurde versucht trotz aktiver
Charge die Anlage
auszuschalten oder die
Funktion Grobfilter leeren in
den Verdampfer auszufuhren.

Warten bis die Charge beendet ist
und im Display die Meldung
Anlage Betriebsbereit erscheint.
Dann erst die Funktion erneut
ausfuhren

Stérung 2124 Vakuum Kammer nicht erreicht Vakuum nicht erreicht Vakuumtest durchfuhren
Vakuumtest Kammer
ausfiihren
Stérung 2129 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz Motorschutz

Fillpumpe Tank 2

Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2130
Loésemittelmangel Tank 2

Niveauschalter nicht belegt

Niveauschalter nicht belegt

Lésemittelmangel

Niveauschalter ersetzen

Ldsemittel erganzen




7. Bedienung der Anlage

Seite 71

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2131
Kammer nicht voll beim Fluten
aus Tank 2

Niveauschalter nicht erreicht
(Pos.440)

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel

Stérung 2132
Arbeitskammer nicht leer beim
Leeren in Tank 2

Niveauschalter nicht erreicht
(Pos.439)

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfiihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Lésemittel

Stérung 2133 Niveauschalter hat ausgelost zu wenig Wasser in Heizung Wasserniveau kontrollieren ggf
Heizung Fluttank 2 nachflllen

Stérung 2134 Niveauschalter hat ausgelost zu wenig Wasser in Heizung Wasserniveau kontrollieren ggf

Heizung 2 Fluttank 2 nachflllen

Stérung 2135 Temperaturschalter hat ausgelost Maximalwert Uberschritten Temperaturschalter tauschen

Temperatur Tank 2
zu hoch Sollwert korrigieren
Stérung 2136 Verwendung Tank 2 Verwendung Tank 2 Tank 2 vorwahlen

Verwendung Tank 2
nicht vorgewéhlt

nicht vorgewéahlt

nicht vorgewéhlt

Stérung 2145
Motorschutz
Fillpumpe Tank 3

Uberlast Pumpe
Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2147

Kammer nicht voll beim Fluten

aus Tank 3

Niveauschalter (Pos.440) nicht
erreicht

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel

Stérung 2148

Arbeitskammer nicht leer beim

Leeren in Tank 3

Niveauschalter (P0s.439) nicht frei

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfiihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Lésemittel

Stérung 2149 Niveauschalter hat ausgelost zu wenig Wasser in Heizung Wasserniveau kontrollieren ggf
Heizung Fluttank 3 nachfullen
Stérung 2150 Temperaturschalter hat ausgelost Maximalwert Uberschritten Temperaturschalter tauschen
Temperatur Tank 3
zu hoch Sollwert korrigieren
Stérung 2161 Uberlast Motor Motor defekt, Motor austauschen
Motorschutz Rollenbahn Motorschutz
Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Motorschutz tauschen

Stérung 2162
Motorschutz Rollenbahn

Uberlast Motor
Motorschutz

Motor defekt,

Motor blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Motor austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung 2163 Uberlast Motor Motor defekt, Motor austauschen
Motorschutz Motorschutz
Rollenbahn Auslauf Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Stérung 2169 Uberlast Motor Motor defekt, Motor austauschen
Motorschutz Motorschutz
Gabelmotor Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Stérung 2170 Uberlast Motor Motor defekt, Motor austauschen
Beladetakt Motorschutz
Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz defekt Motorschutz tauschen
Stérung 2171 Uberlast Motor Motor defekt, Motor austauschen
Entladetakt Motorschutz
Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz defekt Motorschutz tauschen




7. Bedienung der Anlage

Seite 74

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2172
Stérung
Korbverriegelungszylinder
nicht eingefahren

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Korb verklemmt

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Korb herausnehmen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2173
Stérung
Korbverriegelungszylinder
nicht ausgefahren

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Korb verklemmt

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Korb herausnehmen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2174 Anschlag Korbaufnahme nicht in Zylinder defekt Zylinder Uuberprufen
Sperrklinke Drehantrieb nicht |Position
eingefahren Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen
Endschalter (Pos.327) nicht belegt | verschoben
Korb verklemmt Korb herausnehmen
Keine Druckluft Druckluft Gberprifen
Stérung 2175 Anschlag Korbaufnahme nicht in Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Sperrklinke Drehantrieb nicht |Position
ausgefahren Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen

Endschalter nicht belegt

verschoben

Korb verklemmt

Keine Druckluft

Korb herausnehmen

Druckluft Gberprifen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2176 Anschlag Korbaufnahme nicht in Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Tur nicht zugefahren Position
Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen
Endschalter nicht belegt verschoben
Korb verklemmt Korb herausnehmen
Keine Druckluft Druckluft Gberprifen
Stérung 2177 Anschlag Korbaufnahme nicht in Zylinder defekt Zylinder Uberprufen

Tir nicht aufgefahren

Position

Endschalter nicht belegt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Korb verklemmt

Keine Druckluft

Zylinderschalter Uberprifen

Korb herausnehmen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2178
Gabel nicht angehoben

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2179
Gabel nicht abgesenkt

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Druckluft Gberprifen
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Stérung 2180
Gabel nicht eingefahren

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2181
Gabel nicht ausgefahren

Endschalter nicht belegt

Zylinder defekt

Zylinderschalter defekt oder
verschoben

Keine Druckluft

Zylinder Uberprufen

Zylinderschalter Uberprifen

Druckluft Gberprifen

Stérung 2182 Endschalter nicht belegt Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Gabel nicht angehoben
Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen
verschoben
Keine Druckluft Druckluft Gberprifen
Stérung 2183 Endschalter nicht belegt Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Gabel nicht abgesenkt
Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen
verschoben
Keine Druckluft Druckluft Gberprifen
Stérung 2184 Endschalter nicht belegt Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Beladung nicht an
Anlage Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen

verschoben

Keine Druckluft

Druckluft Gberprifen




7. Bedienung der Anlage

Seite 77
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Stérung 2185 Endschalter nicht belegt Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Deckelverriegelung mitte
nicht erreicht Zylinderschalter defekt oder Zylinderschalter Uberprifen
verschoben
Keine Druckluft Druckluft Gberprifen
Stérung 2192 Endschalter nicht belegt Zylinder defekt Zylinder Uberprufen
Stau auf Rollenbahn
Auslauf Teile verklemmt Teile entfernt

Stérung 2241
Motorschutz Vakuumpumpe

Uberlast Pumpe
Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt

Pumpe austauschen

Destille Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden

Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2242 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz Fillpumpe Motorschutz
Destille Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder

Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2243
Motorschutz Sumpfpumpe
Destille

Uberlast Pumpe
Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
) Stérung 2244 Niveauschalter Vakuumpumpe hat | Olmangel Vakuumpumpe Ol nachftillen
Olmangel Vakuumpumpe ausgelost
Destille Pumpe undicht Pumpe Uberprufen

Olriicklauf in Vakuumpumpe
verstopft

Olrticklauf reinigen

Stérung 2245
Motorschutz
Sumpf-Pumpe Olfass

Uberlast Pumpe
Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2246
L6semittelmangel Destille

Niveauschalter nicht belegt

Fullpumpe Fehlfunktion
Ventil 190 defekt
Leitung verstopft

Niveauschalter defekt

Pumpe Uberprufen
Ventil Gberprufen

Leitung reinigen

Niveauschalter kontrollieren ggf.

tauschen

Stérung 2247
Destille tiberfiillt

Niveauschalter (P0s.493) belegt

Destille Gberfullt

Fullpumpe (Pos. 835)
Fehlfunktion

Ventile 190,195,199 undicht

Niveauschalter defekt

Destille leeren

Pumpe Uberprufen

Ventile Uberprifen

Niveauschalter kontrollieren ggf.

tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2248
Kondensator Destille
nicht leer

Niveauschalter (Pos.494) nicht frei

Entleerzeit zu kurz

Ventil 194 defekt

Niveauschalter defekt

Zeit im Display verlangern
Ventil Gberprufen

Niveauschalter kontrollieren ggf.
tauschen

Stérung 2249 Flammpunkt Gberschritten und kein | Undichte Anlage Undichtigkeit beseitigen
Sicherheitskette Destille Vakuum vorhanden
Steuerspannung am
Schaltschrank einschalten
Stérung 2250 Sicherheitsthermostat (P0s.557) im | Kalteaggregat defekt Aggregat Uberprufen

Sicherheitsthermostat

Kondensator hat ausgelost

Kondensator Destille Zu wenig Kuhlwasser Klhlwasser nachfillen
Nach Behebung der Stérung
Reset am Sicherheitsthermostat
entriegeln
Stérung 2251 Niveauschalter in Bodenwanne Flussigkeit oder Dreck in Bodenwanne reinigen,

Pumpenschutz Destille

Destille hat ausgeldst

Bodenwanne

Undichtigkeit feststellen und
beheben

Stérung 2252
Heizung Destille

Niveauschalter (Pos. 416) hat
ausgelost

zu wenig Wasser in Heizung

Wasserniveau kontrollieren ggf
nachfillen

Stérung 2253
Vakuum
Destille

nicht erreicht

Sollwerte Druckaufnehmer (P0s.692)
nicht erreicht

Sollwert zu niedrig
Vakuumpumpe defekt
Undichtigkeit Destille

Ventile defekt

Sollwert einstellen
Vakuumpumpe uberprifen
Undichtigkeit beseitigen

Ventile Uberprifen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2254
Destille oder Olfass zu heild
zum Beliiften

Losemittel in Destille Uber
Flammpunkt

Losemittel zu heild

Destille abkuhlen lassen

Stérung 2255
Destille oder Olfass erst
belliften, dann leeren

Destille nicht bellftet

Destille unter Vakuum

Destille beliiften

Stérung 2256 Niveauschalter(Pos. 497) im Austragsbehalter voll Austragsbehalter leeren
Pufferbehélter voll Austragsfass belegt
Niveauschalter defekt Niveauschalter kontrollieren ggf.
tauschen
Stérung 2257 Niveauschalter im Altwarefass belegt | Austragsbehalter voll Austragsbehalter leeren

Altwarefass voll

Niveauschalter defekt

Niveauschalter kontrollieren ggf.
tauschen

Stérung 2258 Ventil Endschalter (Pos.393) nicht Ventil defekt Ventil Gberprufen
Ventil 193/1 erreicht

nicht gedffnet Vorsteuerventil Defekt Vorsteuerventil Uberprafen
Keine Druckluft Druckluft Uberprifen
Endschalter defekt oder lose Endschalter Uberprifen

Stérung 2259 Destille ist trotz Anlagenbetrieb nicht | Destille muss eingeschaltet Destillation aktivieren

Achtung! Destille nicht eingeschaltet sein
eingeschaltet

Stérung 2260
Heizung Destille
nicht eingeschaltet

Heizung Destille
nicht eingeschaltet

Heizung ist ausgeschaltet

Heizung einschalten

Stérung 2261
Temperatur
Destillationsbehélter zu hoch

Temperaturuberwachung Destille
hat angesprochen

Losemittel zu heifld

Destille ausschalten und abkuhlen
lassen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2262
Funktion nicht méglich
Vakuumtest Destillation aktiv

Handfunktion Vakuumtest ist noch
aktiviert

Handfunktion Vakuumtest ist
noch aktiviert

Ins Bild Destille und dann mit F10
ins Bild Vakuum Destille wechseln.
Dort den noch aktiven Vakuumtest
ausschalten.

Stérung 2263
Austragsfass zu heiss
zum belliften

Losemittel zu heiss

Losemittel zu heiss

Losemittel abkiihlen lassen

Stérung 2264

Kondensator wurde nicht oft genug

Heizung defekt oder

Heizung prufen

Destillationsleistung zu gering |geleert verschmutzt
bitte Destille priifen
Stérung 2266 Olsumpf Destille Olsumpf Destille Olsumpf Destille
Olsumpf Destille entleeren muss entleert werden entleeren
entleeren
Stérung 2273 Uberlast Liifter Lafter defekt, Lafter austauschen
Motorschutz Liifter Motorschutz
Regeneration Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen
Fremdkorper oder
Lagerschaden Motorschutz tauschen

Motorschutz defekt

Stérung 2275 Klhltemperatur nicht erreicht KlUhlaggregat defekt, Klhlaggregat austauschen
Kihltemperatur nicht erreicht
Regeneration Motor blockiert durch Fremdkorper entfernen
Fremdkorper oder
Lagerschaden Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2276 Heiztemperatur nicht erreicht Heizung defekt Heizung austauschen

Heiztemperatur nicht erreicht

Sicherung defekt

Sicherungen Uberprifen
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung 2277 Regeneration Wassermangel System undicht Leck beheben
Regeneration Wassermangel |Heizung Wasser nachflllen
Heizung
Stérung 2278 Kondensator nicht leer Ventil nicht geoffnet Ventil 6ffnen
Regeneration Kondensator Sintermetallfilter verschmutzt Sintermetallfilter reinigen
nicht leer oder tauschen
Stérung 2324 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz Vakuumpumpe | Motorschutz
Wasser Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder

Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2325

Uberlast Pumpe

Pumpe defekt, Ventile defekt

Pumpe austauschen

Motorschutz Pumpe Motorschutz
Olabscheider leeren Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder
Fremdkorper oder Pumpe tauschen
Lagerschaden
Motorschutz tauschen
Motorschutz defekt
Stérung 2326 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen
Motorschutz Filtrationspumpe | Motorschutz
Wasser Pumpe blockiert durch Fremdkorper entfernen oder

Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2327
Motorschutz Entleerpumpe
Kondensat Wasser

Uberlast Pumpe
Motorschutz

Pumpe defekt, Ventile defekt
Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Pumpe austauschen

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2328
Niveau Verdampfer Wasser
unterschritten

Niveauschalter min. nicht erreicht

Zuwenig Wasser in System

Wasser im Handbetrieb nachfillen

Stérung 2329
Niveau Tank 11 Wasser
unterschritten

Niveauschalter min. nicht erreicht

Zuwenig Wasser in System

Wasser im Handbetrieb nachfillen

Stérung 2330
Vakuum nicht erreicht
beim System evakuieren
Wasser

Sollwert Druckaufnehmer nicht
erreicht

Sollwert zu niedrig
Vakuumpumpe defekt
Undichtigkeit Anlage
Ventile defekt

Sieb an

Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Sollwert einstellen
Vakuumpumpe uberprifen
Undichtigkeit beseitigen
Ventile Uberprifen

Sieb reinigen

Stérung 2331
Vakuum nicht erreicht
beim Kammer evakuieren
Wasser

Sollwerte Druckaufnehmer nicht
erreicht

Kammer undicht

Sieb an
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Kammer prifen

Sieb reinigen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2332
Vakuum nicht erreicht
beim Trocknen

Sollwerte Druckaufnehmer nicht
erreicht

-Sollwert zu niedrig
-Vakuumpumpe defekt
-Undichtigkeit Anlage

-Sollwert einstellen
-Vakuumpumpe Uberprifen
-Undichtigkeit beseitigen

Wasser -Ventile defekt -Ventile Uberprufen

-Zu viel Niedrigsiedende -Wasserabscheider regelmalig
Bestandteile im Losemittel leeren
-Wasser in Teilen kann nicht -Teile drehen
auslaufen
Sieb an Sieb reinigen
Vakuumpumpeneingang
zugesetzt

Stérung 2333 Niveauschalter hat ausgelost Ablauf nicht geoffnet Handbetrieb Kondensator leeren

Kondensator Wasser (iberfiillt

ausfihren

) Stérung 2334
Olabscheider nicht leer

Niveauschalter nicht frei

Ventile defekt

Olabscheider voll

Ventile Uberprifen

Olabscheider mit Handbetrieb
,JKondensator leeren” leeren

_Stdrung 2335
Olabscheider voll

Niveauschalter nicht frei

Ventile defekt

Olabscheider voll

Ventile Uberprifen

Olabscheider mit Handbetrieb
,JKondensator leeren” leeren
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2336
Kammer nicht voll beim Fluten
aus Tank 11 (Wasser)

Niveauschalter (Pos.440) nicht

erreicht

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel

Stérung 2337
Arbeitskammer nicht leer beim
Leeren in Tank 11(Wasser)

Niveauschalter (P0s.439) nicht frei

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfiihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Lésemittel

Stérung 2338
Kammer nicht leer
beim Trocknen Wasser

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2339
Kammer nicht leer
beim Belliften Wasser

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Siehe Storung 61

Siehe Storung 61

Stérung 2341
Temperatur Tank 11 nicht
erreicht

Eingestellten Temperaturwert nicht

erreicht

Heizung defekt

Vakuumwert nicht richtig
eingestellt

Heizung prufen

Vakuumwert so einstellen das
Siedepunkt von Wasser Uber
eingestellter Temperatur liegt

Stérung 2342
Temperatur Tank 13 nicht
erreicht

Eingestellten Temperaturwert nicht

erreicht

Heizung defekt

Vakuumwert nicht richtig
eingestellt

Heizung prufen

Vakuumwert so einstellen das
Siedepunkt von Wasser Uber
eingestellter Temperatur liegt




7. Bedienung der Anlage

Seite 86

Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2343 Niveauschalter hat ausgelost zu wenig Wasser in Heizung Wasserniveau kontrollieren ggf
Heizung 1-3 Verdampfer nachfullen
Wasser
Stérung 2344 Eingestellten Temperaturwert nicht | Heizung schaltet nicht ab Heizung prufen
Temperatur Tank Wasser zu | Uberschritten
hoch
Stérung 2345 Uberlast Pumpe Pumpe defekt, Ventile defekt Pumpe austauschen

Motorschutz Entleerpumpe
Verdampfer Wasser

Motorschutz

Pumpe blockiert durch
Fremdkorper oder
Lagerschaden

Motorschutz defekt

Fremdkorper entfernen oder
Pumpe tauschen

Motorschutz tauschen

Stérung 2346
Kammer nicht voll beim Fluten
aus Tank 13 (Wasser)

Niveauschalter (P0s.440) nicht
erreicht

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfiihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Lésemittel

Stérung 2347
Arbeitskammer nicht leer beim
Leeren in Tank 13(Wasser)

Niveauschalter (Pos.439) nicht frei

Pumpe undicht

Filter verschmutzt

Niedrigsieder in Anlage

Pumpe abdichten

Filtertrocknen durchfihren und
Filter tauschen

Ausschleusen oder WA leeren je
nach Losemittel

Stérung 2352
Temperatur Kondensator
Wasser zu hoch

PT100 Sollwert Uberschritten

Kalteanlage defekt

Kalteanlage Uberprifen
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Anzeige Steuerung

Grund

mogliche Ursache

Behebung

Stérung 2353
Temperatur Verdampfer
Wasser zu hoch

PT100 Sollwert Uberschritten

Sollwert zu niedrig

Olgehalt zu hoch

Sollwert einstellen

Wasser wechseln oder Ol
ablassen

Stérung 2354
Temperatur Tank 11 zu hoch

PT100 Sollwert Gberschritten

Sollwert zu niedrig

Olgehalt zu hoch

Sollwert einstellen

Fluttank entleeren

Stérung 2355
Temperatur Tank 13 zu hoch

PT100 Sollwert Gberschritten

Sollwert zu niedrig

Olgehalt zu hoch

Sollwert einstellen

Fluttank entleeren

Stérung 4001 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 135/1 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4002 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 135/1 nicht Klappenabfrage meldet obwohl er verklemmt richtig schlief3t
gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil priafen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung 4003 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 135/11 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4004 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 135/11 nicht Klappenabfrage meldet obwohl er verklemmt richtig schlief3t
gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4005 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/3 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

erneuern
Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Anzeige Steuerung Grund mogliche Ursache Behebung
Stérung 4006 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/3 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geodffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4007 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/1 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4008 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/1 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geodffnet nicht melden durfte Pneumatikventil priafen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Stérung 4009 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/11 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4010 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 140/11 nicht Klappenabfrage meldet obwohl er verklemmt richtig schlief3t
gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4013 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/1 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

erneuern
Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Stérung 4014 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/1 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geodffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4015 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/11 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4016 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/11 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geodffnet nicht melden durfte Pneumatikventil priafen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Stérung 4017 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/2 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4018 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 141/2 nicht Klappenabfrage meldet obwohl er verklemmt richtig schlief3t
gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4019 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 144/1 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

erneuern
Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Stérung 4020 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 144/1 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geodffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4021 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 145/1 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
gedffnet Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4022 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 145/1 nicht Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
geschlossen nicht melden durfte Pneumatikventil prafen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Stérung 4023 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Ventil Pos 149/1 Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
nicht geschlossen Pneumatikventil priafen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4024 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch

Ventil Pos 149/1
nicht gedffnet

Klappenabfrage meldet obwohl er
nicht melden durfte

verklemmt
Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

richtig schlief3t
Pneumatikventil prafen ggf.
erneuern

Druckluft prufen

Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern

Stérung 4025
Klappe Pos 149/11 nicht
gedffnet

Naherungsschalter von
Klappenabfrage nicht erreicht

Fremdkorper in Klappe
verklemmt

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

Priafen ob Klappe mechanisch
richtig schlief3t
Pneumatikventil priafen ggf.
erneuern

Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Stérung 4026

Klappe Pos 149/11 nicht

Naherungsschalter von
Klappenabfrage meldet obwohl er

Fremdkorper in Klappe
verklemmt

Prufen ob Klappe mechanisch
richtig schlief3t

geschlossen nicht melden durfte Pneumatikventil prafen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4027 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 150/1 Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
nicht geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4028 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 150/1 Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
nicht gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Stérung 4029 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 150/11 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geodffnet Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4030 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 150/11 nicht Klappenabfrage meldet obwohl er verklemmt richtig schlief3t
geschlossen nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4031 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch
Klappe Pos 145/11 nicht Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
geodffnet Pneumatikventil priafen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

erneuern
Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Stérung 4032

Klappe Pos 145/11 nicht

Naherungsschalter von
Klappenabfrage meldet obwohl er

Fremdkorper in Klappe
verklemmt

Prufen ob Klappe mechanisch
richtig schlief3t

geschlossen nicht melden durfte Pneumatikventil prafen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
Stérung 4033 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prifen ob Klappe mechanisch
Ventil Pos 149/3 Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
nicht geschlossen Pneumatikventil prifen ggf.
Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prufen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter
Stérung 4034 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Ventil Pos 149/3 Klappenabfrage meldet obwonhl er verklemmt richtig schlief3t
nicht gedffnet nicht melden durfte Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt

Klappenantrieb defekt

erneuern
Druckluft prufen

Klappenantrieb prifen Leitung
prufen ggf. erneuern
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Stérung 4101 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Ventil Pos 133/1 Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
nicht geschlossen Pneumatikventil priafen ggf.

Pneumatikventil defekt erneuern
Druckluft fehlt Druckluft prufen
Klappenantrieb defekt Klappenantrieb prifen
Kabelbruch von Zuleitung Leitung prufen ggf. erneuern
Naherungsschalter

Stérung 4102 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Priafen ob Klappe mechanisch

Ventil Pos 133/1
nicht gedffnet

Klappenabfrage nicht erreicht

verklemmt
Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

richtig schlief3t
Pneumatikventil priafen ggf.
erneuern

Druckluft prufen
Klappenantrieb prufen

Leitung prufen ggf. erneuern

Stérung 4105
Ventil Pos 149/3
nicht geschlossen

Naherungsschalter von
Klappenabfrage nicht erreicht

Fremdkorper in Klappe
verklemmt

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

Priafen ob Klappe mechanisch
richtig schlief3t
Pneumatikventil prifen ggf.
erneuern

Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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Stérung 4106 Naherungsschalter von Fremdkorper in Klappe Prufen ob Klappe mechanisch
Ventil Pos 149/3 Klappenabfrage nicht erreicht verklemmt richtig schlief3t
nicht gedffnet Pneumatikventil prifen ggf.

Pneumatikventil defekt
Druckluft fehlt
Klappenantrieb defekt

Kabelbruch von Zuleitung
Naherungsschalter

erneuern
Druckluft prufen
Klappenantrieb prifen

Leitung prufen ggf. erneuern
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9 Bemerkungen zu den Stormeldungen

Stérung Pumpen:

Bei dieser Stérung hat der Motorschutz einer der vorhandenen Pumpen ausgeldst. Ein
einmaliges Auslosen kann auch durch Fremderschutterungen hervorgerufen worden
sein. Lost ein Motorschutzschalter jedoch mehrmals aus, muss Uberprift werden, ob
der am Motorschutzschalter eingestellte Strom grof3 genug fur die Pumpe ist. Ist dies
der Fall sollte die Pumpe auf Kurzschluss gepruft werden.

Stérung allgemein

Far alle in diesem Abschnitt aufgefuhrten Stormeldungen kommt neben den
genannten Ursachen auch immer ein Kabelbruch oder ein defekt des auslésenden
Bauteils als verantwortliche Ursache in Frage.

Nicht jede Storung unterbricht den Programmablauf der Anlage. Die Stérungen
(Warnungen) sollten so schnell wie moglich nach dem auftreten beseitigt
werden, da sonst die Funktion der Anlage nicht mehr gewahrleistet ist.
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10 Vakuum Informationen

Achtung: Messwertabweichung von Vakuummessgeréten (Labom)
durch Anderung der Héhenlage

Durch Anderung der Hohenlage geht die dadurch entstehende Luftdruckanderung als
.Fehler” in der Anzeige ein.

Der Luftdruck andert sich je 8 m Hohenunterschied um ca. 1mbar (100 Pa)

Bei einer Hohe 1000 m G.M. ergibt sich folgender Fehler

Einbauhdhe: 1000 mu.M. (Anzeige 122 mbar)

Kalibrierhohe: 25 m U.M.  (Anzeige = 0 mbar)

Differenz: 975m : 8m = 122m x 1mbar = 122 mbar

Beispiel Einstellung Messgerat: Einstellwert bei 25 m 4.M. Soll 150 mbar
Einstellung bei 1000 m G.M. 277 mbar

Luftdruck in Abhangigkeit von der Hohe |

h/m p/mbar p/kPa p/Torr
0 1013 101.3 760
100 1001 100, 1 751
200 989 98,9 742
500 955 95,5 716
800 921 92,5 691
1000 900 90,0 675
1400 856 85,6 642
2000 795 79,5 596
3000 701 70,1 526
5000 540 54,0 405
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Inhalt und Zweck der Wartungs- und Pflegeanweisung

Wartungs- und Pflegeanweisungen sollen dem Betreiber bzw. dem Fachpersonal die
Information fur die Durchfihrung der Wartungs- und Pflegearbeiten bzw. fir die
Erstellung einer innerbetrieblichen Instandhaltungsanweisung vermitteln. Die
Wartungs- und Pflegeanweisung ist eine Zusammenfassung der wesentlichen
Angaben, die zur Instandhaltung und Wartung der gelieferten Anlage erforderlich
sind. Die Festlegungen sind Richtwerte, die den Betriebsverhaltnissen nach
Inbetriebnahme angepasst und evtl. korrigiert werden mussen.

Die Anweisung ermoglicht dem Betreiber der Anlage eine vorbeugende
Instandhaltung, d.h. Angaben Uber einen periodischen Austausch von
Verschleildteilen, um einen Schaden an der Anlage bzw. einen Produktionsstillstand
ZuU vermeiden.

In den beigefligten Sonderbetriebsanleitungen sind Instandhaltungs- und
Reparaturanleitungen der Herstellerfirmen enthalten. Diese Anweisungen sind
vorrangig einzuhalten.

Das fir die Bedienung und Wartung zustandige Fachpersonal muss Uber den Inhalt
vollstdndig und umfassend informiert sein. Ein Exemplar der Wartungs- und
Pflegeanweisung ist direkt an der Anlage oder Im Meisterblro aufzulegen.

Giltigkeitsbereich

Die vorliegende Wartungs- und Pflegeanweisung dient als Richtlinie zur
Instandhaltung und Wartung. Sollten sich bei Betrieb der Anlage abweichende oder
erganzende Punkte ergeben, so sind diese zu beachten.

Gewabhrleistung

Der Umfang der Gewahrleistung ist in unseren Lieferbedingungen genau festgelegt.
Anspriche auf Gewahrleistung bestehen nur, wenn trotz Beachtung der in der
Wartungsanweisung genannten Punkte von Lieferern zu vertretende Mangel oder
Schaden an der Anlage auftreten. Werden Gewahrleistungsanspriche geltend
gemacht, so sind diese sofort nach Feststellung des Mangels, schriftlich unserem
Werk, unter Angabe der Fabriknummer und Auftragsnummer sowie der genauen
Bezeichnung des Aggregates bzw. Teiles mitzuteilen.

Werden Mangel oder Schaden ohne vorherige Zustimmung des Lieferers von Seiten
des Kunden oder durch Dritte behoben, so ist der Lieferer nicht verpflichtet,
Forderungen oder Anspriche anzuerkennen.

Defekte Teile missen zur Klarung von Gewabhrleistungsfragen zur Verfigung gestellt
werden.
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Durchfiihrung der Wartungsarbeiten

Samtliche Wartungsarbeiten sind regelmaRig und sorgfaltig durchzufihren.
Eventuelle Instandsetzungsarbeiten sind rechtzeitig, sofort nach Erkennen der
Schaden, vom Fachpersonal auszufiihren. Es ist zweckmaRig, hierfur Fachpersonal
des Lieferanten zu beauftragen. Auflerdem empfehlen wir Ilhnen, die Anlage
regelmafig von unserem Kundendienst Uberprifen zu lassen.

Samtliche Wartungs- und Pflegearbeiten dirfen nur von ausgebildetem Fachpersonal
durchgefihrt werden. In Zweifelsfallen ist eine Rickfrage an das Fachpersonal der
Liefer- bzw. Herstellerfirma zu empfehlen.

Fir samtliche Wartungs- und Pflegearbeiten sind die giltigen Unfallvorschriften, die
Bestimmungen der zustandigen Aufsichtsbehoérde, die Anweisungen der
Chemikalienfirma und die Sicherheitsvorschriften in der Betriebsanleitung zu
beachten.

Reinigungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur im Stillstand der Anlage
durchgefiihrt werden. Sind Instandsetzungsarbeiten mit Feuer unumganglich, muss
die Anlage vorher so grundlich gereinigt werden, dass keine Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

Muss in die Anlage eingestiegen werden so ist in jedem Falle:

a.) jede Stromzufuhr zu unterbrechen

b.) jeder Zufluss von Lésemittel zu unterbinden

c.) die Anlage restlos zu entliiften, gleichzeitig muss die Anlage frei
von Loésemittelddmpfen sein.

Die Bodenwannen sind Sicherheitsbedingungen und es durfen an ihnen keinerlei
Veranderungen vorgenommen werden. Veranderungen dirfen nur von einem, nach
§19.1 des Wasserhaushaltsgesetzes, zugelassenem Fachbetrieb ausgefiihrt werden.

Vor dem Durchfiihren von notwendigen Schweil3arbeiten ist der Hersteller unbedingt
zu benachrichtigen. Weiterhin muss die Anlage vollstandig geleert, gereinigt und
bellftet werden, dass keine Lésemitteldampfe oder -reste mehr in der Anlage
vorhanden sind. Ansonsten besteht Vergiftungsgefahr!!! Die Brand- und
Explosionsschutzbestimmungen sind ebenfalls einzuhalten.
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8.5 Schmiermittelempfehlung

Schmierstellen, die nicht im Bereich von Lésemittel oder Losemitteldampfen liegen:

Lager halbjahrlich mit sdurefreiem, nicht harzendem,

Gleitstellen alterungsbestandigem, Wasserabweisendem Schmierfett
Zahnrader

Ketten

Kugellager

Pumpen nach jeweiliger, besonderer Schmiervorschrift des Herstellers
Getriebe

Motoren

Geblase

Schmier- bzw. Wartungsintervalle siehe unter Kap. 8.16 Wartungsplan

8.6 Reinigen der Anlage

Die Anlage sollte in bestimmten Zeitabstanden gereinigt werden.

Durch Schmutzablagerungen an den Heizrohren ist die Warmeabgabe nicht mehr
optimal, dies kann zu einer Verlangerung der Chargenzeit fuhren. Die Destillation
setzt die Reinigungsintervalle zurlick, es ist aber dennoch notwendig nach
Erfordernissen die Behalter und Heizungen zu reinigen notwendig um vor
Verkrustung durch Schmutz zu schutzen.

Nach der Reinigung ist es wichtig die Anlage wieder vollkommen dicht
zusammenzubauen. Nicht mehr verwendbare Dichtungen durch neue ersetzen. In
den Kammern eingebaute Zusatzeinrichtungen sind laufend auf Sauberkeit zu
prifen und ggf. zu reinigen.

Beachten Sie bitte, dass sich samtliche Dichtungen erst im Laufe der Zeit den
Flachen anpassen, sich also setzen. Bei Montage der Anlage werden die

Dichtungen fest verschraubt. Schon wahrend des Transportes kann die Dichtung

nachgeben und damit undicht werden.

Ziehen Sie deshalb nach Mdglichkeit vor der ersten Fillung und nach dem ersten

Aufheizen die Dichtungen und Schraubverbindungen nach.

Beim Betrieb der Anlage besteht die Mdglichkeit, dass sich einzelne Schrauben und

Muttern lockern.

Es ist deshalb notwendig, alle 3 Monate Schrauben und Muttern auf festen Sitz zu

Uberprifen

und ggf. nachzuziehen.

Das Losemittel ist in gewissen Zeitabstanden, die sich nach der Inanspruchnahme

der Anlage richten, zu Uberprufen.

Achtung:
Offenes Feuer und Rauchen ist grundsatzlich verboten
Alkoholgenuss ist grundsatzlich zu verbieten.

Seite 4 von 18



Betriebsanleitung e

Wartung und Instandhaltung = M D

Reinigungsanlagen \ )
competence in cleaning

8.7 Dichtungen

Am haufigsten werden PTFE (Polytetrafluorethylen) - Dichtungsmaterialien (Viton,
Teflon) sowie die sogenannten IT - Dichtungsmaterialien verwendet. Die genannten
Polyfluorkohlenwasserstoffe sind I6semittelbestandig und haben sich bereits
mehrfach bewahrt:

Dichtungen aus Glyzerin bestrichener Pappe oder ein Teflon Band zur Abdichtung
von Rohrgewinden, weiche Teflon Schnur zur Abdichtung von Flanschverbindungen.

Absperrorgane und Verschraubungen aller Art missen metallische Abdichtung
besitzen.

Inspektionsoffnungen werden mit Dichtungen aus Viton abgedichtet.
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8.8 Nachfillen der Heizung

Um die Heizung in Betrieb zu nehmen, darf nur Wasser mit

Korrosionsschutz verwendet werden.

Der Fillstand sollte vor der Inbetriebnahme noch einmal Gberprift werden.
Gegebenenfalls ist Wasser nachzufillen. Am Niveauschalter (Pos.4) darf nur die

grine LED leuchten. Bei zusatzlichem Aufleuchten der roten LED ist der

Fullstand in der Heizung unterschritten welches am Display als Stérmeldung

signalisiert wird.

Sicherheitsventil
Kontaktmanometer
Fiillstutzen
Entliftungsventil
Niveauiiberwachung
Heizstidbe
Entleerung
Fiillstandskontrolle
Flansch

Heizung nur bei ausgeschalteter Anlage und in drucklosem Zustand
A fullen!!!! Das Wasser wird im Betrieb unter Druck sehr heil3.

OO NO R WN=

Seite 6 von 18



Betriebsanleitung e
Wartung und Instandhaltung = M D

Reinigungsanlagen

Hinweis:

competence in cleaning

Die Heizeinrichtung ist werkseitig mit Wasser gefiillt. Es ist zu empfehlen,
den Fiillstand der Heizanlage vor der Inbetriebnahme nochmals zu
tiberpriifen.

Zum Flllen des Heizrohres Kappe Fiillstandskontrolle (Pos.8) und Full6ffnung
(Pos.3) offnen.

Nun das Heizrohr fillen, bis Wasser aus der Flllstandkontrolle (Pos.8) austritt.

Kappe an der Fullstandkontrolle (Pos.8) und Einfullstutzen (Pos.3) mit Teflon
abdichten, Kappen aufsetzen und anziehen.

Kontaktmanometer (Grenzwertschalter Pos.2) mit Verstellschraube auf jeweiliges
Losemittel einstellen (oberer und unterer Schaltpunkt).

Einstellwert oberer Schaltpunkt: 5,4 bar
Einstellwert unterer Schaltpunki: 5 bar

Anlage zum Aufheizen einschalten. Wahrend dem Aufheizvorgang muss die
Heizung entliftet werden. Dazu muss das Entluftungsventil (Pos. 4) bei einem
Druck von ca.1-2bar (abzulesen am Druckmanometer Pos. 2) ge6ffnet werden bis
Wasser oder reiner Wasserdampf austritt. Fallt aber dabei der Druck auf Obar
ohne das Wasser oder Wasserdampf ausgetreten ist muss das Entliftungsventil
wieder geschlossen und der Vorgang wiederholt werden.

Wahrend dem Aufheizen oder auch bei Grundstellung der Anlage und bei max.
Druck der Heizung nochmals samtliche Verschraubungen und Stopfen auf
Dichtheit prufen.

Die in der Anlage befindlichen Heizeinsatze entsprechen in ihrem Aussehen
nicht unbedingt der Abbildung, jedoch sind die Funktionsteile identisch und
nur in ihrer Anordnung unterschiedlich.

Der Fillstand des Heizrohres sollte deshalb in regelmaRigen Zeitabstianden

.I Achtung: Jede Dichtung hat bei HeiBwasser geringe Leckraten in Dampfform.

tiberprift werden, ggf. ist Wasser nachzufiillen.
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8.9 Wasserabscheider leeren

Im Wasserabscheider trennt sich Losemittel vom Wasser durch die unterschiedliche
Dichte der beiden Medien. Das Kontaktwasser muss gelegentlich aus dem
Wasserabscheider entleert werden.

Schauglas

Niveauschalter

Entleerung

Probenentnahme

Beluftung

AR |WIN|=

Max. Wasserfullstand

Dazu die Anlage ausschalten. Den Kugelhahn 009 (5) zum Bellften 6ffnen. Am
Kugelhahn 007 (3) ein Gefalk unterstellen und den Wasserabscheider am Kugelhahn
007 (3) entleeren.

Der Wasserabscheider muss regelmaRig entleert werden. Spatestens aber bei
sichtbarer Phase im Schauglas max. Wasserfillstand (Pos. 6).

Anmerkung: Das Kontaktwasser ist nach den giiltigen Richtlinien und gesetzlichen
Vorschriften zu entsorgen.
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8.10 pH-Wert-Priifung von nichthalogenierten Kohlenwasserstoffen

Bei Kohlenwasserstoff-Losemitteln setzt sich die Saure, welche durch Abnutzung des
Losemittels, chlorierte Ole und/oder — Fette und Destillation des Losemittels entsteht,
in dem Kontaktwasser fest.

Kontaktwasser wiederum entsteht durch Luftfeuchtigkeit in der Luft der
Arbeitskammer oder/und einschleusen durch die Ware wahrend des
Reinigungsprozesses.

Der pH-Wert fir neutrales Kontaktwasser liegt bei 7. Ist der Wert kleiner kann es zu
Rostfral® und somit auch zur Zerstérung der Anlagenbehalter fihren. Singt der pH-
Wert auf unter 5 ist auf jeden Fall der Anlagenhersteller zu benachrichtigen.

Die Kontrolle des pH-Wertes muss wochentlich durchgefihrt werden. Bleibt der Wert
Uber mehrere Wochen konstant, kann der Zyklus auch auf einmal wdchentlich
ausgedehnt werden. Es ist jedoch erforderlich, diese Kontrolle regelmanig
durchzufiihren, um eine gleichbleibende Qualitat des Losemittels zu erhalten.

8.11 Durchfilhrung der pH-Wert-Messung

Zur Durchflihrung der pH-Wert Messung benétigt man folgende Geréate:

Ein Losemittelbestandiges Gefald fir ca. 150ml Inhalt mit MaReinteilung
pH-Messstreifen (mit kleiner Abstufung) oder pH-Messgerat

50ml destilliertes Wasser

50ml Lésemittel aus dem Kondensatteil des Wasserabscheiders

PO~

Das zu verwendende Losemittel muss sauber sein, da
sonst das Messergebnis verfilscht wird.

> In dem Lésemittelbestandigem Gefall 50ml
destillierten Wassers einfillen.

> Um einen Vergleichswert zu erhalten ist mit den
Messstreifen oder dem Messgerat der pH-Wert vom
destillierten Wasser zu ermitteln.

> Danach werden, zusatzlich zum Wasser, die 50ml
Losemittel aus dem Losemittelteil des
Wasserabscheiders geftllt.

> Das Gefal verschlieRen und den Inhalt nun min. 1min.
lang gut schitteln. Wichtig ist durch diesen Vorgang
eine gute Vermischung zwischen Wasser und
Ldsemittel zu erhalten.

> Jetzt das Gefald abstellen und eine kurze Zeit warten.

o . 1

Das Ldsemittel trennt sich nun wieder vom Wasser, L?sem{ttelen.tnahmestelle 2l

wobei sich das Lésemittel nach oben und das Lasemittelteil des

Wasser nach unten absetzen. Es ist darauf zu Wasserabscheiders

achten, das vor dem nachsten Schritt eine komplette

Phasentrennung zwischen beiden Medien sichtbar ist.
> Fir die pH-Wert Messung wird lediglich das Kontaktwasser bendtigt. Dazu

muss das nun oben schwimmende Ldsemittel vorsichtig abgeschuttet oder

abgeschopft werden.
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> Mit Hilfe der Messwerkzeuge kann nun der pH-Wert vom verbliebenen
Kontaktwasser ermittelt werden. Die Messwerte, vom destilliertem — und vom
Kontaktwasser kdnnen nun miteinander verglichen werden. Ist hierbei der
Wert des Losemittels gleich oder sogar besser ist das Lésemitte in Ordnung.

> Die Flissigkeiten sind in entsprechende Behaltnisse als Altware zu entsorgen

Generell qilt: Ist der pH-Wert vom erzeugtem Kontaktwasser kleiner als 5, ist
unbedingt der Hersteller zu benachrichtigen.
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8.12 Vakuumpumpe

8.12.1 Vakuumpumpe Olwechsel

Der Olwechsel ist laut Wartungsplan durchzufiihren. Bei jedem Olwechsel muss der
Offilter und die Ent6lelemente mit gewechselt werden.
Die Anlage muss hierzu ausgeschaltet sein (Hauptschalter aus).

Zum Olwechsel die Entleer Offnung 3 und die Filléffnung 1 6ffnen und Ol in einen
Behalter ablassen.

Danach die Entleer Offnung 3 wieder verschlieRen und tber die Filloffnung 1
solange Ol einfiillen bis der Olstand im Schauglas 2 die Max.-Flllhdhe erreicht hat.
Dabei ist die auf dem Typenschild des Herstellers angegebene Flllmenge zu
beachten. Es darf nur Vakuumpumpen Ol VE 101 laut Angaben des Herstellers
verwendet werden.

Die Sonderbetriebsanleitung ist zu beachten.
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8.12.2 Vakuumpumpe Entolelemente

Bei mindestens jedem zweiten Olwechsel, also alle 2000 bis 3000 Betriebsstunden
massen an der Vakuumpumpe auch die Entélelemente gewechselt werden. Die
Entdlelemente haben die Funktion das die in der Abluft der Vakuumpumpe
befindliche Feuchtigkeit herauszufiltern. Ist der Sattigungsgrad dieser Entblelemente
erreicht kann es zur Dampfbildung an der Absaugéffnung kommen.

Zur Entnahme der Entdlelemente sind die Schrauben der Abluftdeckel
herauszuschrauben. Dahinter befinden sich dann die Entélelemente die mit einer
Klammer gesichert sind, welche zur Entnahme ebenfalls herausgebaut werden
mussen. Bei Einbau der neuen Entélelemente
ist darauf zu achten das der Stutzen der
Filtereingangsoffnung wieder exakt in die dafur
vorgesehene Abluftéffnung der Vakuumpumpe
steckt. Kontrollierbar ist dies durch einen Blick
durch die gedffnete Riickwand. Der Einbau
erfolgt nun in umgekehrter Reihenfolge, das
heil3t nach dem Einsetzen der Entdlelemente
sind diese wieder mit der Klamme zu fixieren. Im
Anschluss sind der Abluftdeckel und auch die
Rickwand wieder aufzuschrauben.

Abluftdeckel

8.12.3 Vakuumpumpe Olfilter

Ebenso wie die Entélelmente muss der Olffilter in
regelmafigen Abstanden gewechselt werden. Bei
mindestens jedem drittem Olwechsel, also alle 3000 bis
4000 Betriebsstunden muss an der Vakuumpumpe auch
der Offilter gewechselt werden. Der Offilter befindet sich
an der Riickseite der Vakuumpumpe.
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8.13 Sintermetalluftfilter

Die in der Anlage eingebauten Sintermetallluftfilter (siehe Bild unten) haben unter
anderem auch die Aufgabe das Eindringen einer gefahrlichen Atmosphare in dem zu
beliiftenden Bereich zu verhindern. Um diese Funktion aufrecht zu halten, ist es
notwendig diese Filter in regelmaRigen Abstanden gegen neue auszutauschen.

z.B. Sintermetallluftfilter
am Feinfilter
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8.14 Probeentnahme

Die Anlage ist mit mehreren
Probenahmestellen ausgestattet.

Tank 1, Tank 2
Wasserabscheider
Verdampfer
Destille

Hier kdbnnen Proben zur Analyse entnommen
werden.

Die Entnahmestellen sind so ausgestattet,
dass die Proben bei laufender Anlage
entnommen werden kdénnen.

Beispiel : Probeentnahme Wasserabscheider:

Offnen Sie den Kugelhahn Pos.[005 (1)

Der Behalter wird evakuiert

Lésemittel flieRt in den Behalter (3)

Nach ca. 30 s den Kugelhahn Pos. (1) wieder schlief3en
Probenglas unter dem Kugelhahn (2) stellen
Kugelhahn (2) langsam o6ffnen

Probe nehmen

Kugelhahn (2) schlieRen
Vorgang entsprechend der benétigten Menge wiederholen

Der Probebehilter muss komplett entleert werden, da sonst die darauf folgende
Probe verfalscht sein kann. Vor einer Probe grundsatzlich immer zuerst eine
Null-Probe entnehmen. Im Anschluss daran dann erst die eigentliche
Probeentnehmen. Durch diese Vorgehensweise wird eine Verfalschung des
Ergebnisses durch evtl. Ablagerungen vor dem ersten Kugelhahn (siehe Bild
Kugelhahn Nr.1) vermieden.
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8.15 Kihlwasserausgleichsbehilter nachfiillen

Ausgleichsbehalter

Die Anlage hat ein integriertes Kalteaggregat. Als Sole
wird Wasser mit Glykol (1:1) verwendet.

Das Kiihlwassersystem ist ein offener Kreislauf.
Deswegen muss der Fullstand des Ausgleichsbehalters
regelmagig kontrolliert werden. Der Flllstand muss
mindestens 2 und maximal 2/3 des Behalters sein.

Bei Bedarf muss Wasser mit Glykol (1:1) (Ca. —=35°C)
vermischt und zugefligt werden.

Das System entliiftet selbstandig.
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8.16 Wartungs- und Pflegeanweisung

Die Wartungs- und Pflegeanweisung gilt fir 2-Schicht Betrieb.
Bei 3-Schicht Betrieb kdnnen die Intervalle kirzer sein.

=ViO

competence in cleaning

T Intervall
Ort Tatigkeiten
9 Stunden Empfehlung
(mindestens)
Tank reinigen Nach jahrlich
Schmutzanfall
Verdampfer reinigen Nach Y2-jahrlich
Schmutzanfall
Heizrohre (sollten metallisch blank sein) reinigen Nach Beim Reinigen
Schmutzanfall der Behalter
Dichtheit Rohrleitungen, Sichtkontrolle monatlich
Kihlwasserleitungen
Druckluftanschluss an Ventilen Dichtheit 1.000 Ya-jahrlich
Uberprifen
Heizsystem Dichtheit und 4000 Y2-jahrlich
Flllstand prifen,
evtl. abdichten,
nachfullen und
entliften
Kalteaggregat Funktion prifen 2.000 jahrlich
Bei Luftgekuhlt Kalteaggregat: Filtermatte Filtermatte Bei jahrlich
und Lamellen Verflissiger tauschen Stérmeldungen
Lamellen prifen | An Kihlsystem
und reinigen
Pumpen Laufruhe und Nach Bedarf Wadchentlich
Dichtheit prifen
Inspektionsoffnung Dichtheit prifen 50 Wéchentlich
Schwenkantrieb Funktion prifen 1.000 Y2-jahrlich
Filtersystem Reinigen, ggf. 50 Waéchentlich
auswechseln
(Filterbeutel)
Druckanzeigen Kontrolle 1.000 Y2-jahrlich
Sicherheitstberprifung Liquiphanten, Uberpriifen 1.000 Ya-jahrlich
Sicherheitsthermostate,
Vakuumiberwachung
Bodenwanne Sichtkontrolle Uberpriifen Jahrlich durch
Hersteller
(empfohlen)
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Ort Tatigkeiten ntenyal
Stunden Empfehlung
(mindestens)
Vakuumpumpe Olstand Uberprifen, Téaglich
nachfillen
Vakuumpumpe Olwechsel (Erstflllung) Wechseln 100
Vakuumpumpe Olwechsel Wechseln 500 1500
Vakuumpumpe Entélelemente Wechseln 1.000 Ya-jahrlich
Lésemittel Uberprifen nach wochentlich
Angaben des
Herstellers
Behalter und Schauglaser Reinigen Nach jahrlich
Schmutzanfall
Niveauschalter (je nach Schmutzart) Uberprifen, Nach jahrlich
reinigen Schmutzanfall
Wartung der Anlage durch Hersteller Y2-jahrlich jahrlich
Dichtigkeit der gesamten Anlage uberprifen Y2-jahrlich Jahrlich durch
(Klappen, Ventilsitze, Tlrdichtung Hersteller
Arbeitskammer) prifen lassen
(empfohlen)
Lager schmieren Y2-jahrlich
Kihlwasser Frostschutz (-35°C) prifen jahrlich
Kihlwasser Ausgleichstopf Kontrollieren/ Wdchentlich monatlich
Fallen
Wasserabscheider Kontaktwasser Nach Bedarf
entleeren
Wasserabscheider Komplett Nach Bedarf jahrlich
entleeren
Olabscheider OI/KW entleeren Nach Bedarf
Olabscheider Komplett Nach Bedarf monatlich
entleeren
Schrauben der Flansche und Kontrollieren, Ya-jahrlich Y2-jahrlich
mechanischen Einrichtungen anziehen
Klappe Kontrollieren, Bei jedem Monatlich
Vakuumtest Filtertrocknen
Ventile Kontrollieren und Y2~ jahrlich jahrlich
ggaf. Dichtplatte
ersetzen
lontauscher Mischbettpartrone fur VE- Dichtigkeit und Nach monatlich
Wasser Leitwert prifen Schmutzanfall
lontauscher Mischbettpartrone flr VE- Auf Korrosion jahrlich Nach max.5
Wasser prifen Jahre ersetzen
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8.17 Vakuum Information

Achtung: Messwertabweichung von Vakuummessgeraten (Labom)
durch Anderung der Héhenlage

Durch Anderung der Hhenlage geht die dadurch entstehende Luftdruckénderung als
,Fehler” in der Anzeige ein.

Der Luftdruck andert sich je 8 m Héhenunterschied um ca. 1mbar (100 Pa)

Bei einer Hohe 1000 m .M. ergibt sich folgender Fehler

Einbauhdhe: 1000 m .M. (Anzeige 122 mbar)

Kalibrierhéhe: 25 m 0.M. (Anzeige + 0 mbar)

Differenz: 975m : 8m = 122m x 1mbar = 122 mbar

Beispiel Einstellung MelRRgerat: Einstellwert bei 25 m .M. Soll 150
mbar
Einstellung bei 1000 m 4.M. 277
mbar

Luftdruck in Abhdngigkeit von der Hohe

h/m p/mbar p/kPa p/Torr

0 1013 101.3 760
100 1001 100,1 751
200 989 98,9 742
500 955 95,5 716
800 921 92,5 691
1000 900 90,0 675
1400 856 85,6 642
2000 795 79,5 596
3000 701 70,1 526
5000 540 54,0 405
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9 PLANE UND ERLAUTERUNGEN

Stromlaufplan
Stlckliste zum Stromlaufplan

AUTSTEIIPIAN ..o 110748X10
SChEeMA VEITarEN ... 110748 X11
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Schaltplan-Deckblatt

Anlage:

VAIOCS 1

Anl.Nr.: 748112

Betriebsspannung

3/N/PE AC 400/230V/50Hz

Com.: relss-Rotaform AG

Steuerspannung 24 vDC SchaltschrankgréBe hxbxt in mm 1800x1000x400
OK BW 260mm
Heizleistung 27KW/39A Schaltschrank Lackierung RAL 7035
Motor-Leistung 19KW/37A
Gesamtleistung 46KW/76A Baujahr 0372013
Stand Schaltplan 19.03.13
; Achtung: Leiter und Kabelbezeichnung
Leiterkennfarben Achtung: Alle Warnschilder in Landessprache des Kunden
Hauptstromkreis Steuerstromkreise Sonstiges
Aussenleiter schwarz Steuerleitung 24VDC L e blel Mess- und Signalleitung grau
Mittelpunktleiter hellblau Steuerleitung 24VAC n.u. Fremdpotentiale orange
Schutzleiter PE grin/gelo  Steuerleitung 230VAC AL Potentiale vor Hauptschalter L
ge

Felss—-Rotaform AG
Grossfeld

Datum 20.03.2013
Bearb. T.Spranz
Gepr.

CH-6234 Triengen

EMO

Oberflachentechnik

Zust

Anderung Datum Name | Norm

Urspr. Ers. f.
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VAIOCS 1

748112

Blatt
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Nr. Datei Kommentar Datum
1 Plan.0001 Einspeisung 23.01.2013
2 Plan.0002 Leckmeldung Bodenwanne 23.01.2013
3 Plan.0003 Schaltschrankliifter Einbausteckdosen 23.01.2013
4 Plan.0004 Betriebsstundenzihler 23.01.2013
5 Plan.0005 Rolladensteuerung 23.01.2013
6 Plan.0007 Steuerspannung 24V mit Verteilung und Potentialklemmen 23.01.2013
7 Plan.0010 Verteilung Hauptstromkreise 23.01.2013
8 Plan.0011 Vorsicherungen Beladung 23.01.2013
9 Plan.0021 Leistungsteil Kdlteanlage 23.01.2013
10 Plan.0022 Leistungsteil Kithlwasserpumpe 23.01.2013
11 Plan.0023 Leistungsteil Fiillpumpe Vakuumpurmpe 23.01.2013
12 Plan.0024 Leistungsteil Verdampfer leeren Fiillpumpe T3 23.01.2013
13 Plan.0025 Leistungsteil Fiillpumpe T1l Ionentauscher 23.01.2013
14 Plan.0030 Leistungsteil Drehantrieb 23.01.2013
15 Plan.0031 Leistungsteil Rollenbahnmotoren 23.01.2013
16 Plan.0032 Leistungsteil Gabelmotor 23.01.2013
17 Plan.0051 Leistungsteil Heizungen 1-2 Verdampfer 23.01.2013
18 Plan.0054 Leistungsteil Heizung Tank 1+3 23.01.2013
19 Plan.0055 Leistungsteil Heizung Tank 11 23.01.2013
20 Plan.0067 Ieistungsteil Heizung Destille 23.01.2013
21 Plan.0075 Leistungsteil Ultraschall 23.01.2013
22 Plan.0081 Sicherheitsabschaltung Heizung 1-2 Verdampfer 23.01.2013
23 Plan.0083 Sicherheitsabschaltung Heizung Tank 1 23.01.2013
24 Plan.0084 Sicherheitsabschaltung Heizung Tank 3 23.01.2013
25 Plan.0085 Sicherheitsabschaltung Heizung Tank 11 23.01.2013
26 Plan.0101 Sicherheitsbaschaltung Heizung Destille 23.01.2013
27 Plan.0106 Kdlteanlage ND-HD Begrenzer 23.01.2013
28 Plan.0111 Vakuuniberwachung Temperaturwdchter 23.01.2013
29 Plan.0112 Sicherheitskette 23.01.2013
30 Plan.0113 Schaltgerdt Not-Aus 23.01.2013
31 Plan.0120 Vakuuniiberwachung/ Temperaturwidchter Destille 23.01.2013
32 Plan.0121 Sicherheitskette Destille 23.01.2013
33 Plan.0131 Stérmeldungen 23.01.2013
34 Plan.0132 Stérmeldungen 23.01.2013
35 Plan.0133 Stérmeldungen 23.01.2013
36 Plan.0134 Stémmeldungen 23.01.2013
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37 Plan.0135 Stérmeldungen 23.01.2013
38 Plan.0136 Stérmeldungen 23.01.2013
39 Plan.0150 Stérmeldungen Destille 23.01.2013
40 Plan.0169 Schaltgerdt Kammertiir 23.01.2013
41 Plan.0171 Niherungsinitiatoren 23.01.2013
42 Plan.0172 Néherungsinitiatoren 23.01.2013
43 Plan.0173 Néherungsinitiatoren 23.01.2013
44 Plan.0174 Niherungsinitiatoren 23.01.2013
45 Plan.0175 Naherungsinitiatoren 23.01.2013
46 Plan.0176 Néherungsinitiatoren 23.01.2013
47 Plan.0181 Niveauschalter 23.01.2013
48 Plan.0182 Niveauschalter 23.01.2013
49 Plan.0184 Niveauschalter 23.01.2013
50 Plan.0185 Niveauschalter 23.01.2013
51 Plan.0186 Niveauschalter 23.01.2013
52 Plan.0187 Niveauschalter 23.01.2013
53 Plan.0188 Niveauschalter 23.01.2013
54 Plan.0196 Niveauschalter Destille 23.01.2013
55 Plan.0201 Néherungsinitiatoren Rollenbahn 23.01.2013
56 Plan.0202 Niherungsinitiatoren Rollenbahn 23.01.2013
57 Plan.0203 Néherungsinitiatoren Rollenbahn 23.01.2013
58 Plan.0204 Néherungsinitiatoren Rollenbahn 23.01.2013
59 Plan.0205 Niherungsinitiatoren Rollenbahn 23.01.2013
60 Plan.0221 Anlagenbedienteil 23.01.2013
61 Plan.0222 Anlagenbedienteil 23.01.2013
62 Plan.0224 Anlagenbedienteil 22.01.2013
63 Plan.0251 Ansteuerung Meldeleuchten 23.01.2013
64 Plan.0253 Ansteuerung Meldeleuchten 22.01.2013
65 Plan.0261 Ansteuerung Motoren Anlage 22.01.2013
66 Plan.0262 Ansteuerung Motoren Anlage 22.01.2013
67 Plan.0263 Ansteuerung Motoren Anlage 22.01.2013
68 Plan.0264 Ansteuerung Motoren Anlage 22.01.2013
69 Plan.0301 Ansteuerung Heizungen Anlage 22.01.2013
70 Plan.0302 Ansteuerung Heizungen Anlage 22.01.2013
71 Plan.0321 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
72 Plan.0322 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
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73 Plan.0323 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
74 Plan.0324 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
75 Plan.0325 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
76 Plan.0326 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
77 Plan.0327 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
78 Plan.0328 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
79 Plan.0329 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
80 Plan.0330 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
81 Plan.0331 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
82 Plan.0336 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
83 Plan.0337 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
84 Plan.0338 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
85 Plan.0339 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
86 Plan.0340 Ansteuerung Ventile 22.01.2013
87 Plan.0361 Ansteuerung Ventile Destille 22.01.2013
88 Plan.0362 Ansteuerung Ventile Destille 22.01.2013
89 Plan.0371 Ansteuerung Ventile Rollenbahn 22.01.2013
90 Plan.0372 Ansteuerung Ventile Rollenbahn 22.01.2013
91 Plan.0415 Terperaturfihler 22.01.2013
92 Plan.0416 Temrperaturfithler 22.01.2013
93 Plan.0417 Terperaturfihler 22.01.2013
94 Plan.0418 Druckaufnehmer 22.01.2013
95 Plan.0421 Temperaturfihler Druckaufnehmer Destille 22.01.2013
96 Plan.0425 TP 177 23.01.2013
97 Plan.0426 CPU/ Ubersicht Analog 22.01.2013
98 Plan.0427 Ubersicht Analog 22.01.2013
99 Plan.0428 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
100 Plan.0429 Upersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
101 Plan.0430 Upersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
102 Plan.0431 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
103 Plan.0432 Upersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
104 Plan.0433 Upersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
105 Plan.0434 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
106 Plan.0435 Upersicht Digitaleingabe 22.01.2013
107 Plan.0436 Upersicht Digitaleingabe 22.01.2013
108 Plan.0437 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
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109 Plan.0438 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
110 Plan.0439 Upersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
111 Plan.0440 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
112 Plan.0441 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
113 Plan.0442 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
114 Plan.0443 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
115 Plan.0444 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
116 Plan.0445 Ubersicht Ventilinsel 22.01.2013
117 Plan.0447 Ubersicht Digitalein-/ausgabe Rollenbahn 22.01.2013
118 Plan.0448 Ubersicht Digitalein/ausgabe 22.01.2013
119 Plan.0463 Ubersicht Profibusteilnehmer 22.01.2013
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448.2 448.11
I Rollenbahn 1 [nicht I I Rollenbahn 2 [nicht I
I belegbar I I belegbar I
| | | |
| noo Dot | | noo Dot |
NR __ N ] JENEN S I, JE PR Ny N ] JENEN S I, JE PR Ny N-R
e EE-E._._._._.TEE ....... A Sl e LT A Sl e PE-R. 351
20 26 26 w o 26 86 8 20
I - g =) o+ i G I (I - g d-h g s (R I
Klemmkasten | | Klemmkasten
Beladung L _] Beladung
B} i _ i
31wW4 31W1l3
4x 1,5mm?2 172 3 /|/PE 4x 1,5mm? 172 3 /|/PE
! !
I I
U |V [W PE U |V [W PE
M M
-31M4 ( o -31M13 ( 4n
Rollenbahn 1 Rollenbahn 2
0,25kwW/0, 69A 0,25kwW/0, 69A
Pos 800/1 Pos 800/2
Datum 20.03.2013 =
Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil Rollenbahnmotorer
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 31
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. lErs. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 30<--> 32
1 2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
31.19 =2LL
31.19 L2
31.19 ~2L3
g 1o NR ] TRl S447AL . T447A1_______ __c448A1l _ ___ ________-A47AL_ .
I8 r |
! | Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Eingang 3pol Digitaler Ausgang |
—32F2 | | DC24v/0, 5A DC24v/0, 5A DC24V/0, 52 DC 24V 448.11 | DCc24v/o,5A i
10 i Gabelmotor 1 |3 5 |13 |23 Gabelmotor ein 50HZ Gabelmotor links/rechts Gabelmotor ein 20HZ STM FU Gabelmotor Bremse Gabelmotor |
A |
1
i R |
! —-3204 4 |24 447.1 447.1 447.1 L+ M IN 447.1 i
| - 0 A41.40 O A41.50 A41.60 E42.70 o} A41.70 O |
| 5,5...8,0A 2 !4 6 o out| M out| M out| M 8| 2g 6 out| M |
i | o 73] 75 74] 76 77] 79 78] 80 !
i | I
1
! ! |
| ! ;
i ' '
-3252 5 . | I
B/ 3 L ] i
4 I6 ! I_ I__I —l — Bremse Gabelmotor | 3 |5 Gabelmotor|q3 Al i
N 1
A 1o 5 I -32K18 \—¥ -\ -32Q4 -32K18 I
!_ |t teswEE |1 2 3 4 5 6 7 &8 9 10 218 |2 |2 |6 32.4 |14 ]2 |
| [ . |
+|lu v w PE Frequenzumrichter Bremse Gabelmotor !
—-32M2 o @ @ ?\ G110-CPM110 !
N 1 2
! . ) -32U4 < 32.12 |
| [ 5 32.12 !
. i Py 32.12 !
_ . | — |
3110 BB S N S - B
N B
! | |— ----------------- — —-—--—-—I/— ----------- —I ------- —r— ------------------- BETR 4051
[ I
N I N -XPE-R ¢PE fN (%PE
i i !
e N 1
Klemmkasten | |_ ————— e ———- —_ Klemmkasten
Beladung | J | Beladung
mesm=====s=====s=s====s==s====s=sS==sh=s=s=k=s=====s=s=ss=s===s========s====s=s==s=s===s=====s===s===h=ss=shkedesssssssss=s==s=s=ss=s=ss=ss==========s==s=s======s==========
| |
Lifter Schaltschrank -32W4 } —32W12 /j/ /|/
4x 1,5mm? |1 1213 | PE 5x1, 5mm? 273 | 47| PE
ULl|vl w1l pE i
M -32Y11 T
-32M4 \ 3~
AA
AL
Gabelmotor Bremsgleichrichter
0,25kwW/0,71A Gabelmotor
Pos. 880/1
Datum 20.03.2013 =
Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil Gabelmotor
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 32
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 31<--> 51
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
11.19 ~1LL 1LL 549
11.19 L2 L2 54,1
11.19 =23 L3 541

-51F5 % -A--
B20A
Sicherheitsschiitz
Heizung 1+2 VD 1 3 |5
-81K14 %\
81.14 (2 |4 |6
Heizung-1 VD L Heizung-2 VD LM
1 3 5 1 3 5
—-301K4 =) -301K8
301.4 |2 [4 |6 301.8 |2 [4 |6
PE PE
30.19 =t — — —-— —-—-—-—r— ------------------------------------- —-—-—--—-—-—I/— --------------------------------------- =~ 54.1
—X3'¢ ¢ —X39 o ¢
1 12 |3 PE 4 |5 |6 PE
-51W5 l -51wl2 ]
4x2,5mm? 711 712 7] 3 /!/pE 4x2,5mm? 711 712 73 /!/PE
I I
“51XS ||, |5 lPE -5IX12 0, 1, s lPE
[ [ [
172 13 PE 172 13 PE
-51w5.1 -51wl2.1
4x 2,5mm? /| prf| sw| gr gn-ge 4x 2,5mm? | prf| sw| gr gn-ge
3 6 3 6
R R
-51E6 -51E14
Heizung-1 Heizung-2
Verdampfer Verdampfer
6kW/400V 6kW/400V
Pos.900/1 Pos.900/2
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil n
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizungen 1-2 Verdampfer
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 51
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 32<--> 54
1 2 3 a 5 s | 1 | s [ 10 | 12 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 20
51.19 ~1LL 1Ll 55,1
51.19 —L2 L2 55,1
51.19 ~2b3 L3 551

~54F5 % -A--
B20A
Sicherheitsschiitz Sicherheitsschiitz
Heizung Tank 1 1 3 |5 Heizung Tank 3 113 5
-83K14 {4+ —~84K14\__\ _\
83.14 (2 |4 |6 84.14 | 5 | 4 6
Heizung Heizung
Tank 1 1 3 |5 Tank 3 113 5
-301K12 =¥\ -301K16\--\ -\
301.12 |2 |4 |6 301.16 | 5 | 4 6
PE PE
51.19 = f—r— —-— —-—-—-—r— ------------------------------------- —-—-—--—-—-—I/— --------------------------------------- =~ 55.1
—X3'¢ ¢ —X39 o ¢
7 18 |9 PE 1011112 PE
-54W5 } ~54W12 ;
4x2,5mm? 711 72 7 3 ’rpp: 4x2,5mm? 7|1 7273 /}/PE
BRGNP lPE =54X12 |1 |2 |3 lPE
[ [ [
172 13 PE 172 13 PE
-54W5.1 } -54W12.1 )
4x 2,5mm? /| prf| sw| gr gn-ge 4x 2,5mm? 7| br| sw|gr gn-ge
3 6 3 6
R R
-54E6 —-54E14
Heizung Heizung
Tank 1 Tank 3
6kW/400V 6kW/400V
Pos.901/1 Pos.903/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Tank 1+3
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 54
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 51 <--> 55
2 3 a 5 s | 1 | s [ 10 | 12 | 12 13 15 20




1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
54.19 ~1LL 1LL 671
54.19 —L2 L2 ¢7.1
54,19 ~1L3 L3 671

—55F5,ﬁ-\--\
B10A
5010 ~BB T
R
13'141"15 PE
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Tank 11
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 55
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 54 <--=> 67
1 2 3 a 5 s | 1 | s 0 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
55.19 ~1LL 1LL 751
55.19 L2 L2 ¢7.1
55.19 ~1L3

~67F5 KA+
— B10A
Sicherheitsschiitz
Heizung Destille 113 5
~101K14\__\ _\
101.14 | 5 | 4 6
Heizung
Destille 113 5
~302K16\--\ 2\
302.16 | 5 | 4 6
PE PE
55.19 >t —-— —-—-—-—r— ------------------------------------- —t = -—-—I/— --------------------------------------- ~ 75.1
-X330¢ & ' X330 o (#
2 |3 PE 4 's5 16 PE
-67W5 /
4x2, Smm? 1 2 3 |PE
=67X5 |1 |2 |3 lPE
I~ I~ I~
112713 Tee
—67W5. 1 ¥
4x 2,5mm? 7| bri|swW|gr gn-ge
la
3 6
\~ 1 4
-67E6 3
Heizung 1
Destille
3kW/400V
Pos.926/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Destille
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 67
Zust | Anderung [pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 55<——> 74
1 2 3 a 5 s | 1 | s [ 10 | 12 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 6 7 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.7 ov/21 PEW276+ 418.10
7.15 3L+/7 PEW276— 418.10
-X33/1 ¢ 9.0, ¢ 2001000
2 |3 'PE[4 |5 (6 'PE 8 |9 'pe|10|11|12/pE|131141151pE
o Ll N ™
— ~N o™ < e} el ~ [ee) [e)] — — — —
> a o o U O + | N N N 0 1)
~74A8 I 8 w % on P © © S oQ % 3
P * 3 w6 £ 2 2 %) v o Q %)
Messgerat] i S 88 & g w2 &
9] 0o O 4
A S
= =
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Leistungsteil 01
Bearb. T-Spranz Grossfeld Steuerteil KzM
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 74
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 67 <—-—> 175
1 2 3 a 5 s | 1 | s | 10 | 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
67.19 ~1LL Lt/E9.2. 133.11
STM/US1 133.11
STM/US2_ 133 15 A
—~75F 3«
C10A —
Stromversorgung Fernsteuerung Fernsteuerung
Ultraschall Ultraschall 1 Ultraschall 2
103 | s -264K8 11 —264K12 11
—264K4\__ __\‘ 264.8 264.12 B
264.4 | 5 4| 6 12 14 12 14
C
—
1.16 SNLL ] --—-—l
67.19 > -—|/—-i—-—PE» 81.1 ||
' 1
-X3 16(%”:% -X10/171 72 22]23]24 17 18¢3 4)4 4)5 ¢8 ¢9 ¢10¢14¢15¢16¢19¢20¢21
N 1
~75W4 /|/ |
3x 1,5mm* 7|17 PE| 2 -75W8 WH4BU D
Co 25x0, 14mm? 7| wf] BN
1 2i3
T--I=— | JRO [N ISR ISR ISR AU A IR N NSRRI RPN PN N
=75X4 '\ 7N A —-75xX8 T [i7 2 22 [23
—————— 4 P Yo Ve P
L ER R 7 —
Steckdose Ultraschall —75A8 Fernstg.:[ g (en 1 Analog- |
Modul (e) | 1(e) | eingang | ausgang
_EBin/Aus ; . j_Modul (e)  Modul (e) |
----------------------- r ra=
Netzteil — . .
Netzstecker l 75X11—!J
1= 31 E
L.t/ I
Pos.805/1 Pos.806/1 Pos.806/2 —
Datum 20.03.2013 = F
5 Felss—-Rotaform AG EMO Leistungsteil Ultraschall n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 75
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 74 <-=> 81
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.19 5L+/2 5L+/2 83.1
7.19 5L+/5 5L+/5 83.7 719 5L+/6 5L+/6 83.13
Max.Druck 11
Heizung —81K6
811’26 -| 14 Min.Druck
Heizung 23
Min.Druck
Heizung -81K7
13 81.7 |24
—-81K7
81.7 |14 Wassermangel
Heizung 1+2 VD
13
-81K12
81.12 |14
Al Al Al Al
-81K6[ ] -—-81K7[ ] -81K12 -81K14[ 1
A2 A2 A2 A2
7.7 OV/5 13/14,5kW OV/S_ g3 1
7'7 ov/4 ov/4 83.1
7'7 ov/2 ov/2 83.1
. ov/1 ov/1 :
7.7 PE PE 83.1
75.5 —F—-—-—-—-— - —-— 1 - Y- — — — — — ———— -1t--rr+r——--- - - ——_— ———— —— ————— - — — —= 83.1
—X5° Max.Druck Min.Druck y y y y Wassermangel Sicherheitsschiitz
C o O O
1 3 PE Heizung Heizung 4 |s |6 pg Heizung 1+2 VD Heizung 1+2VD
| 14 13 14 | 13 14 1 2
| — == —— 81.7 | == —— 81.14 =——=51.5
H 12) 11 2371 24 H 2371 24 37 4
I SN2 81.8 55, 8L.14 I 55, 134.3 T 51.5
: 3+ : 3+ T+ oS
| =1l | 1 —
! !
-81W3 -81W10
4x 0,75mm? 7| 1 3 )i/pE 4x 0,75mm? 72 71173 )i/pE
-81S2 | |
! !
! !
I -81X9I 2 I3 gbE
i )
i —-81B10 |&
|
_i min.
Kontaktmanometer Wassermangel
Heizung 1+2 VD Heizung 1+2 VD
Pos. 600/1 Pos. 400/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Sicherheitsabschaltung
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung 1-2 Verdampfer
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 81
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 75 <-=> 83
1 2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
81.19 5L+/2 5L+/2 841
81.9 5L+/5 5L+/5 84.7 81.19 5L+/6 5L+/6 84.13
A
Max.Druck 11
Heizung —83K6
831’26 -| 14 Min.Druck
Heizung 23
Min.Druck —83K7
Heizung 13 83.7 |24
—-83K7
83.7 |14
B Wassermangel
Heizung Tl (13
—-83K12
83.12 |14
Al Al Al Al
—-83K6[] -—-83K7[ ] —-83K12 —-83K14[ 1
A2 A2 A2 A2
81.19 —22 13/14, 5ku OV/S g4 1
: ov/4 ov/4 .
C 81.19 84.1
81.19 ov/2 ov/2 841
: ov/1 ov/1 .
81.19 PE PE 84.1
81.19 —*—-—-—-—-—-—-—-1 -t 1) — —— ——————— -1t--rr+r——--- - - ——_— ———— —— ————— - — — = 84.1
—X5° | | | Max.Druck Min.Druck y y y y Wassermangel Sicherheitsschiitz
o C o O O
7 |s |9 PE Heizung Heizung 101112 PE Heizung T1 Heizung Tank 1
| 14 13 14 | 13 14 1 2
| — == —— 83.7 | == —— 83.14 =——=54.5
. 12) 11 2371 24 H 2371 24 371 4
| ~£IN=-83.8 33131 83.14 | 33732 134.8 T 54.5
: 3+ : 3+ T+ %15
| =1l | 1 —
0 | |
-83W3 ), -83W10 )/
4x 0,75mm2 711 712 713 ipE 4x 0,75mm2 72 11713 ipE
-83S2 | |
= ! !
! !
I -83X9I2 I 3 gbE
i )
! —-83B10 |&
: |
|
_i min.
Kontaktmanometer Wassermangel
Heizung Tank 1 Heizung T1
Pos. 601/1 Pos. 401/1
F Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Sicherheitsabschaltung
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Tank 1
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 83
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f Ers. d. VAIOCS 1 748112 8l<--> 84
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
83.19 5L+/2 5L+/2 106.1
83.9 5L+/5 5L+/5 84.7 83.19 5L+/6 5L+/6 84.13
A
Max.Druck 11
Heizung —84K6
841’26 -| 14 Min.Druck
Heizung 23
Min.Druck —84K7
Heizung 13 84.7 |24
—-84K7
84.7 |14
B Wassermangel
Heizung T3 |13
—-84K12
84.12 |14
Al Al Al Al
—-84K6[ ] -—84K7[ ] —-84K12 —-84K14[ ]
A2 A2 A2 A2
0v/5 13/14,5kW 0V/5,
83.19 ov/4 v/ a 101.1
C 83.19 5 101.1
V/2 ov/2
83.19 101.1
ov/1 ov/1
83.19 TR 3 101.1
83.19 —*—-—-—-—-—-—-—-1 -t 1) — —— ——————— -1t--rr+r——--- - - ——_— ———— —— ————— - — — = 85.1
—X5.( | | | Max.Druck Min.Druck .() .() .() y Wassermangel Sicherheitsschiitz
13|14 |15 PE Heizung Heizung 1611718 | PE Heizung T3 Heizung Tank 3
| 14 13 14 | 13 14 1 2
| — == —— 84.7 | == —— 84.14 =——=54.12
: andlgy g 231 2984014 : 237024 134712 30454012
| 337 34 | 337 34 57T 6
: 3+ : 3+ 7+ g 54112
| =1l | L —
0 i i
-84wW3 ) 4 ~84W10 yg
4x 0, 75mm?2 172 3 |PE 4x 0, 75mm?2 2 1 3 |PE
-8452 | |
= ! !
! !
I -84X9I 2T I3 gbE
i )
: —-84B10 |
: i
|
H min.
Kontaktmanometer Wassermangel
Heizung Tank 3 Heizung T3
Pos. 603/1 Pos. 403/1
F Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Sicherheitsabschaltung
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Tank 3
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 84
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f Ers. d. VAIOCS 1 748112 83 <--> 85
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
841928 — ?:— ----------------------------------------- 1:— ------------------------------------------------------- PE. 101.1
_X5.¢ .+ .¢ . .# .# .# .
19'20'21"PE 22123124 ' PE
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Sicherheitsabschaltung
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Tank 11
Gepr . CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 85
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 84 <-->101
2 3 a 5 s | 1 | s | 10 | 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
5L+/Desti/2 121.11
5L+/Desti/1 121.11
Max.Druck 11
Heizung—]1 (01K®6
101.6 .
12 -| 14 Mln:Druck
Heizung 23
Min.Druck —-101K7
Heizung 13 101.7 |24
-101K7
101.7 |14
Wassermangel
Heizung Destille 13
-101K12
101.12 |14
Al Al Al Al
~101K6[ ] -101K7[ ] ~101K12 —101K14[
A2 A2 A2 A2
84.19 ~22 13/14, 5k
84.19 ov/4
8a.19 ~302 L2 261,11
84.19 PE PE 106.14
85.19 —*—-—-—-—-—-—-—-1 - -ty — e — - — o i s R e b —= 106.1
—X350( | | Max.Druck Min.Druck .() .() .() y Wassermangel Sicherheitsschiitz
1 3 PE Heizung Heizung 4 |s |6 pg Heizung Destille Heizung Destille
\ 14 13 14 \ 13 14 1 2
| = S5 101.7 | 5= 101.14 5 67.5
i ndiiore 2020 101014 i 228 15003 2215
: 13-4 : 34 745 75
| — | — —
! !
-101W3 ) 4 -101W10 yg
4x 0, 75mm?2 1 3 |PE 4x 0, 75mm?2 2 1 3 |PE
-101s2 | |
! !
! !
| —101XOI2 i 3 gbE
i ) £\
i -101B10 |&
|
H min.
Kontaktmanometer Wassermangel
Heizung Desti Heizung Desti
Pos. 626/1 Pos. 426/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Sicherheitsbaschaltung n
Bearb. T.Spranz Grossfeld Heizung Destille
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 101
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 85<-->106
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
ND/HD_ 134,15
84,19 —2Lt/2 SLt/2_ 5601 7.19 —2LH/T
Kdlteanlage 13 Kédltemittelventil 11
5 -261K12
—261K4 261.12|—»/—
261.4 14 12 14
AL 1
-106K11
A2 |
15kW
7.7 =QV/17 OV/1T 115,12 101.19 ~¥/L
PE PE
101.19 —R—-—-—-—-—- +-—— ——|/— ---------------------------- —'—lx— --------------------------------------------- 4 —f———————— e 111.1
. . . . . . . . Kompressor ) ) . B
~X5% 4 -X5¢4 4 2214 -x59..¢ (#
25 (26|27 | PE 28 (29 (30| PE F— 21.4 31 (3233 |PE
. . 21— 21.4 .
| | e !
! ! !
! |
! !
! ! l
| | i
~106W3 ~106W8 ~106W15
4x 0,75mm? 71 712 73 /l'/pE 4x 0,75mm? 7|1 712 73 )/pE 3x 0,75mm?“| 1 ]2 /l-/pE

=

~106xX15! i Fgh

. s
T
-106Y1 5, @ !
ook
FL S S i
ND-HD Begrenzer Regelpressostat Kdltemittelventil
Pos. 672/1 Pos. 671/1 Pos.100/1
Anlage Anlage
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Kélteanlage
Bearb. T.Spranz Grossfeld ND-HD Begrenzer
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 106
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 101 <-->111
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
9 ov/18 7.12 21+/3
7.12 21L+/2 7.7 ov/17 ov/17 112.1
-111K4
023 O 24
T —
Netz 13 14
- — 112.4
Trennschaltverst.
KFD2-SH2/Ex1
Vakuumiiberwachung
+ = System
O 10 o12
Al Al
-111K11[ ] -111K1e6[1
A2 A2
106.19 ~BE N ] oy I LT
. . E Temperaturwdchter . T Temperaturwdchter
6 VD C (I) Tank 3
X6 T; 2 |3 |PE —X6 T4 5 |6 |PE
! !
! ?zm 135.3 ! ?zm 135.8
! 437 44 | 437 44
! !
-111w4 -111w8 /I/ -111W14 /I/
2% 0,75mmz 7|1 2 4x 0,75mm? 7| 1 2737 pE 4x 0,75mm? 7|1 2737 pE
! !
! !
! !
-111B3 | |
~11158 ! ~111S14 !
''''''' 5. I T I
- b i - b i
® O | __ . | | o . |
B | | = | |
L ._QPEQ2 04| i ;_._?.P_ 2 Q4 | i
: I I
L . _1 L ————. _1
Kontaktmanometer Temperaturwdchter Temperaturwdchter
Vakuum System Verdampfer Tank 3
Pos. 655/1 Pos. 543/1 Pos. 550/3
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Vakuumiiberwachung
Bearb. T.Spranz Grossfeld Temperaturwichter
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 111
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. lErs. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 106 <-->112
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.12 2L+/5
Not-Aus Schaltgerdt |13
-113K6 N
113.7 |14
Temperaturwdchter
VD 13
Vakuumiiberwachung -111K11 Abschaltung 5L+
System 13 111.11 |14 13
-111K4 Temperaturwichter -112K4
111.4 |12 Tank 3 13 112.4 |14
-111K16 B
111.16 |14
c
-X6 T4 |
4x 0, 75504
X mm
©T=112s84 |t
Begrenzer 1 |
Kondensator
Pos.582/1 :@'&' c
e
4x 0, I5an2
111.19 2B % ¥ 2, omml A
-X6
Al Al
—112KAC -112K13] -112K16 ] 5
3kwW 15kw Az 15kw Az
111.19 =7 106.12 ~/L7 OV/17 1131
Abschaltung 5L+ Sicherheitskette Sicherheitskette
1 2 1 2 1 2
3 7.16 3T 2 10.4 31 10.11
T 3 7.16 T G 10.4 e 10.11
13-+ 14 7.16 FI 14 10.4 F)I/ﬂ 10.11
—=—J1—— 112.13 =l =
213 22 113.12 é' 24 é' 24
31,32 7 L3322 193,12 21332 993,12 :
43 a4 e e
537 54
Datum 20.03.2013 F
Felss—-Rotaform AG EMO Sicherheitskette
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 112
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 111 <-->113
1 2 3 a 5 s | 1 | s [ 10 | 12 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




7.8 1L+/1
7.12 2L+/4
Not-Aus Not-Aus
Schaltgerat |53 Schaltgerat 41
Abschaltung 5L+ (21 -113K6 -113K67/
1. 113.7 |24 113.7| 42
_X4J, -112K4/f
Not-Aus 6 |7 . . %%2_4 22
Schaltschrank 1121 Sicherheitskette 31
~11387¢Tf- 7 ~112K137
Not - Aus |13 12 |22 ) ) 112.13] 32
113K15 . Not-Aus Schaltgerit Sicherheitskette 31
- — o C — .
113.14 |14 X476 Ty 22124 L12K167 —X49
% 113.14 112.16f 32 12
2%/»[3]_;1 Not - Aus 31
- — == 11318
Not - Aus |13 113K6 | ~113K15(
~113K16 S2I[SII[AL[S52[¥36[Y1]533 —X4.J’ Not - ausot|32
113.16 (14 PILZ PNOZ X4 10
. GBSzt Steuerung ein -113K16/
Lt S22[s12 PEIY37| Y2 1534
——> 444.8 _ 13 113.16
113SH11 Sicherheitskette 32
|"\V' Destille 61
113.18
14 -121K3¢
. 121.3| 62
X1
—X4 A P _113sH11 I
11
-113K15C 1 -113K16[C 1 (X}--\m-n
5, 5k A2 5, 5k A2 X2
112.19 ~/L7 7.7 ~VI8E N OVIGr,_ 443 ;4
| Not - Aus Not - Aus Steuerung ein
-X201/1 75 2110 21110
~7wi0 ¢ 11.10 T+ 11.10
12x 2, 5mm 5 F)/ﬂ 11.10 F)/ﬂ 11.10
prag] prag]
_X201/2 5 Xl4/l .( .( .() .() .() J) X2Ol/l (L . .( .( %I gg 113.2 %I gg 113.2
5 _ _
. 7;Wéo~% i13wa 1 2 3 4 5 6 it 6 7 8 9 m 113.12 m 113.12
X_<,omm 2 2‘5x 0, 75mm? 172 376147576 12x 2, 5mm? 67 8719
L LS SR Ko
o Vox1472 |7 |3 34 |5 |s -X20172 |, |; 8 |o
0 0 P o
—X84/1v 71 T, T3 ' 1 e 3 1 ¥s ¥s 6 17 g 1o
. y -113w4.1 -7W10.1
0 4L+R 447.1 492 DLz Z|A02 o e e o LR AL o e o 28 2. LS e e e e e s 48O
L ] . . 1% I N M "
\—X14/3 N N
0
N 112 112 |3 |4 : :
‘ 386 |1 \-X14/4 ? Q0 9s
, T - 7
N . N 1 ]2 3[4 5 |6 8 :
! 1222 ' —113S9 |11]21 -113512/11 |21 ‘
0 h I I "
! ' =rZ- G~ Z- .
" Not-Aus ' 12|22 12 |22 .
. Bedienfeld \ v
0 . h "
0 0v/Bedienf 251.3"% Not-Aus Not-Aus "
Bedienfeld % Rollenbahn Einlauf Auslauf N
' L+/Bedienf ) "
W 221.1y ]
b s mmmmmmrmmmmr e m o m el - m e m—— —— - - - ——— - —————————— I
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Schaltgerat n
Bearb. T-Spranz Grossfeld Not-Aus
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 113
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 112 <-->120

1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.12 2L+/10
7.7 ov/13 ov/13 121.1
-120K4
023 O 24
T —
Net
= LB 149013
Trennschaltverst.
KFD2-SH2/Ex1
Vakuumiiberwachung
+ _ ;
d10 o012 Destille
Al Al
-120K11[1 -120K16[1
A2 A2
2.0 -BE N ] o I R CH I
6 . ( .(]) . .
-X360 Temperaturwdchter -X360 Temperaturbegrenzer
1 2 |3 PE 4 5 |6 |PE
! Destille ! Kond.Destille
! !
! 13 14 l 13 14
I 237241213 I 33724 1213
i 33132 150.8 i 33132 150.12
22 oF 22 | o
i 437 44 | 437 44
-120w4 -120W8 /l/ -120W14 /l/
2x 0,75mm? 7|1 2 4x 0,75mm? 7|1 2737 pE 4x 0,75mm? 7|1 2737 pE
! !
! !
! !
-120B3 |
~12058 ! ~120514 !
''''''' 5. I [~ = —%6 I
- b i - b i
: | ; I
S d : R -- i | :@..IL_ i |
—papl] | ] |
' i ' i
I — _ I — _
Kontaktmanometer Temperaturwdchter Begrenzer
Vakuum Destille Destille Kondensator Destille
Pos. 691/1 Pos. 591/1 Pos.594/1
Datum 20.03.2013
Felss—Rotaform AG EMO Vakuumiiberwachung/Temperaturwddhter
Bearb. T-Spranz Grossfeld Destille
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 120
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 113<-->121
1 2 3 a 5 s | 1 | s 9 o | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

5L+/8

5L+/8

7.19

Vakuumiiberwachung
Destille

-120K4
120.4

Temperaturbegrenzer
Kond.Destille

-120K16
120.16

5L+/1 5L+/1

7.19

Sicherheitskette

121.7

Temperaturwdchter

13 Destille 13

14

-120K11

Destille 23

-121K3

120.11 |14 121.3 |24

5L+/Desti/1

5L+/Desti/3

5L+/Desti/4

13

Al

-121K3[ 1

0v/13

120.19

A2

5L+/Desti/5

5L+/Desti/2

ov/13

136.1

101.
436.

445.

150.

101.

19

14

19

Sicherheitskette
Destille

13 14

EE}TFEZ 262.12

3332 121.8

—=4+—— 302.16

5354
61T 62
13, 74
837 84

113.12

121.1

Datum

20.03.2013

Bearb.

Sicherheitskette
Destille

Felss—-Rotaform AG
Grossfeld

EMO

T.Spranz

Gepr.

CH-6234 Triengen Oberflachentechnik

Zust | Anderung

Datum Name [ Norm

Urspr. |Ers. f. Ers. d.

VAIOCS 1

748112

Blatt 121

120 <-->131

1 2

5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13

15

16

17

20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L+/Motorschutz 132.1
Kompressor Lifter Kithlwasserpumpe
13 13 13
-21Q3 -21Q13 -2203
21.3 |14 21.13 |14 22.3 |14
—428A2 —428A2 -428A2 -428A2
0 a3| 1 E8.1 a3| 5 ES.2 A% 2 ES.3 A% %
O O  428.2 O 428.2 O  428.2 428.2
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
STM Kompressor STM Lifter STM Kiihlwasserpumpe Reserve
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 131
Zust | Anderung [pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 121 <-->132
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 17 18 19 20
131.19 L+/Motorschutz L+/Motorschutz 133.1
flillen/leeren Vakuumpumpe Verdampfer leeren fiillen/leeren
Tank 1 13 13 13 Tank 3 13
-2303 23013 -2403 -24013
23.3 |14 23.13 |14 24.3 |14 24.13 |14
—428A2 —428A2 -428A2 -428A2

E8.4 A% 3 E8.5 A% 7 ES.6 Asé 4 ES.7 Asé 3

O 428.2 O 428.2 O  428.2 O 428.2
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
STM fiillen/leeren T1 STM Vakuumpumpe STM Verdampfer leeren STM fiillen/leeren Tank
3
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 132
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 131 <-->133
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
132.19 L+/Motorschutz 75.19 STM/US1 75.19 STM/US2
75.19 L+/E9.2
Reserveantrieb Schwenkmotor
13 13 |
-25Q03 -300Q4
25.3 |14 30.4 |14
-428A11 -428A11 -428A11 -428A11
E9.0 A% 1 E9.1 a3] 5 E9.2 a4] 2 E9.3 A% 6
O  428.11 O  428.11 O O 428.11 O  428.11
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN

STM Reserveantrieb STM Schwenkmotor STM US1 STM US2
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V

Datum 20.03.2013

5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 133
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 132 <-->134
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
106.19 ~ND/HD
Wassermangel
Heizung 1+2 VD Wassermangel Wassermangel
Heizung T1 Heizung T3
23 23 23 |
-81K12 -83K12 —84K12
81.12 |24 83.12 |24 84.12 |24
-428A11 -428A11 -428A11 -428A11
E9.4 A7| 3 E9.5 A7$ 7 E9.6 A8$ 4 E9.7 A8$ 3
O O 428.11 O  428.11 O  428.11 O  428.11
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
Wassermangel Heizung VD Wassermangel Heizung T1 Wassermangel Heizung T3 STM ND/HD

Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V

Datum 20.03.2013

5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 134
Zust | Anderung [pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 133<-->135
1 2 3 a s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.15 3L+/1 719 5L+/12
A
Temperaturwdchter Temperaturwdchter
VD 23 Tank 3 23 13
~111K11 ~111K16 _2K9
111.11 24 111.16 24 2.9 |14
B
—429A2 —429A2 —429A2 —429A2
E10.0 a3] 1 E10.1 As(]) 5 E10.2 A4$ 2 E10.3 A4$ 6
O 429.2 O 429.2 O 429.2 O 429.2
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
Temperaturwdachter VD Temperaturwdchter Tank Leckmeldung Bodenwanne Sicherheitskette c
3
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V
D
E
Datum 20.03.2013 F
5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 135
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 134 <-->136
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
Schaltgerat
Kammertir 13 23
—169K13\ -2
169.13 (14 24
B
—429A2 —429A2
E10.4 A7| 3 E10.5 A7$ 7(])
O 429.2 429.2
L+ IN L+ IN
c Tiir geschlossen Reserve
Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V
| Al
-136K5[ ]
A2
121.5 ov/13
Abschaltung
Schwenkmotor
12 _1d263.8
— 237 24
== 263.12
337 34
i3+ a2 263.16
= —=C
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 136
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 135<-->150
1 2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
121.11 5L+/Desti/5 5L+/Desti/5 150.14
Wassermangel Temperaturwdchter Temperaturbegrenzer
Heizung Destille |3 Destille 23 Kond.Destille 23
-101K12 -120K11 -120K16
101.12 (24 120.11 (24 120.16 |24
—429A2 —429A2 -429A11 -429A11

E10.6 a8| 4 E10.7 A8$ 8 E11.0 As(]) 1 E11.1 As(]) 5

O 429.2 O 429.2 O 429.11 O 429.11
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
Wassermangel Heizung Temperaturwédchter Temperaturbegrenzer Sicherheitskette
Destille Destille Kond.Destille Destille
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Stdrmeldungen n
Bearb. T-Spranz Grossfeld Destille
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 150
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 136 <-->169
2 3 a s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Al |Y1
-169x13 1" |
A2 |Y2
7.7 ov/22
Schaltgerat
Kammertir
7.8 1L+/7
252 136.3
——.L1— 136.5
Y160 O cL
X16 1 ]2 3 14
-169W6
4x 0, 75mm? 1 2 3 4
Tlir geschlossen 1
Pos.308/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Schaltgerdt Kammertiir
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 169
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 150 <=->171
1 2 3 a 5 s | 1 | s | 10 | 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-430A2 -430A2 -430A2 -430A2
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 430.2 DC 24V 430.2 DC 24V 430.2 DC 24V 430.2
Tiir angepresst Tiir geldst Reserve Korb gerade
r12.08 & B £12.15 & B r12.28" & & £12.35 &
31 A3 1 7 a7 5 4| A4 2 8 | A8 6
B
C
D
-171wW3 ~171W7 -171Wle6
3x 0, 34mm? /| gy| BU] BK 3x 0,25mm? 7] Y] BU BK 3x 0,34mm? /| gy B BK
~171X3 T ~171X7 T ~171X16! [T
i_f\__f\ __f\_l i_f\__f\__f\_l i_f\__f\__f\_l
LS Bl L S O I S ERL I
I I
-171B3 —171}374;' -171B16
x X E
Tlir angepresst Tlir geldst Korb gerade
Pos.300/1 Pos.301/1 Pos.314/1 1
Datum 20.03.2013 = F
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 171
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 169 <-->172
2 3 a 5 s | 1 | s 9 | 11 | 12 13 14 16 17 19 20




2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-430A11 -430A11 -430A11 -430A11
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 430.11 DC 24V 430.11 DC 24V 430.11 DC 24V 430.11
Sperrklinke geschlossen Sperrklinke gedffnet Tir gedffnet Reserve
Antrieb gesperrt Antrieb frei B
F12.4¢° & O £12.58 & o £12.65 & o £12.78 & o
s{ag1 7] 27 s 4] aq 2 8A£§f6
B
C
D
-172W3 =172W7 ~172W11l
3x 0,25mm? /| gy BU] BK 3x 0,25mm? /| gy] B] BK 3x 0,25mm2 7] BN BU] BK
—172X3V I 374 —172X7V]I 34 17211V 3T 4
i_f\__f\ __f\_l i_f\__f\ __f\_l i_f\__f\ __f\_l
L S N ! L S, E L O !
—1721334];_' —172}37&' —172}3114];_'
E
Sperrklinke geschlossen Sperrklinke gedffnet Tlir gedffnet
Antrieb gesperrt Antrieb frei
Pos.327/1 Pos.328/1 Pos.307/1 —
Datum 20.03.2013 F
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 172
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 171 <-->173
1 2 3 a 5 6 7 | s 9 10 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
—431A2 -431A2 -431A2 -431A2
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 431.2 DC 24V 431 .72 DC 24V 431.2 DC 24V 431 .72
Klappe Pos.140/1 Klappe Pos.141/1 Ventil Pos.133/1 Ventil Pos.144/1
geschlossen geschlossen gedffnet gedffnet B
£13.08" & B £13.15 & B £13.28" & B £13.35 &
3 a3 1 71 A7 5 4 Aﬁz 8 AE% 6
~173W3 ~173W7 -173wWll -173W16
3x 0, 34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7] ] BU BK 3x 0,75mm? 7| 1 2 3x 0,75mm? 7] 1 2
-173X3V I 374 —173X7V]I 374 -173811_ | -173sle_ |
L __r\_i HaNe __r\_i | 1 | -
L L I " ! | !
I I : T | : T |
-173B3 -173B7 | : | :
¥ ¥ .2 _|a] .2 |4l
Klappe Pos.140/1 Klappe Pos.141/1 Ventil Pos.133/1 Ventil Pos.144/1
geschlossen geschlossen gedffnet gedffnet
Pos.740/1 Pos.741/1 Pos.733/1 Pos.744/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 173
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 172 <-->174
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-431A11 -431A11 -431A11 -431A11
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 431.11 DC 24V 431.11 DC 24V 431.11 DC 24V 431.11
Ventil Pos.149/1 Ventil Pos.150/1 Ventil Pos.140/3 Ventil Pos.149/3
gedffnet gedffnet geschlossen gedffnet
F13.4¢° & O £13.58 & o £13.65 & o £13.7% & o
SELE AiSE i af 2 872 6
-174W3 —-174wW7 -174wW11 -174W1l6
3x 0, 5mm? 1 2 3x 0, 5mm?2 1 2 3x 0, 5mm? 1 2 3x 0, 5mm?2 1 2
-174S3 -17457 -174511 -174S516
. I | I
!d>—- i !é>—- i !d>—- !é>—- i
I : I : I I :
.2 f4] .2 f4] . .2 f4]
Ventil Pos.149/1 Ventil Pos.150/1 Ventil Pos.140/3 Ventil Pos.149/3
gedffnet gedffnet geschlossen gedffnet
Pos.749/1 Pos.750/1 Pos.740/3 Pos.749/3
Datum 20.03.2013
Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 174
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. lErs. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 173 <-=>175
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-432A2 -432A2 -432A2 -432A2
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 432.2 DC 24V 432.2 DC 24V 432.2 DC 24V 432.2
Deckelverriegelung Deckelverriegelung Deckelverriegelung Reserve
gedffnet geschlossen mitte B
r14.08 & B £14.15 & B g14.28" & B £14.35 &
s{ag1 7] a7 s 4] aq 2 8A£§f6
B
C
D
-175W3 —-175W7 -175W11
3x 0,25mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,25mm? 7] BY] BU BK 3x 0,25mm2 7| BN| BU] BK
~175X3 T ~175x7 BT -175X11V A
i_f\__f\ __f\_l i_f\__f\ __f\_l i_f\__f\__f\_l
L S N ! L S, E L O !
—1751334];_‘ —175374;' —175}3114;‘
E
Deckelverriegelung Deckelverriegelung Deckelverriegelung
gedffnet geschlossen mitte
Pos.330/1 Pos.331/1 Pos.332/1 1
Datum 20.03.2013 = F
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
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1 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-432A11 -432A11 -432A11 -432A11
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 432.11 DC 24V 432.11 DC 24V 432.11 DC 24V 432.11
Reserve Reserve Reserve Reserve
E14.4L+ M IN El4.5L+ M IN E14.6L+ M IN El4.7L+ M IN
3 a3 1 7 A7? 5 4 [ a4 2 8 AE% 6
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren
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120,19 =t —-—e—mr——- T

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-433A11 -433A11 -433A11 -433A11

Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol

DC 24V 433.11 DC 24V 433.11 DC 24V 433.11 DC 24V 433.11
Druckluftiiberwachung Oliiberwachung Kammer Niveau min. Kammer Niveau max.

Vakuumpumpe
£20.08" & B £20.18 & B £20.28" & B £20.35 & B
3 A§ 1 7] 27 s 4] aq 2 s8] agd 6

PE

—-X7PE
i
!
~181W3 |
3x 0,75mm? 7| 1 2 /l/pE

-181W7
4x 0, 75mm?2

-181wWll
4x 0,75mm? 7|3 71 72 /

PE

--------------------- I A et It B -—I,—-—-—-—-—-—-—-—— 182.1

-181Wl6
4x 0,75mm? 7|3 71172 /

i
!
177 | -181x7! ] -181x11I BT S ~181x16! [T R
i ! . . .
; ! -181B7 [£ -181B11 [¢ -181B16 [+
: I
L i min. max. max.
Oliiberwachung Kammer Kammer
Vakuumpumpe Niveau min. Niveau max.
Druckluftiiberwachung
Pos. 699/1 Pos. 430/1 Pos.439/1 Pos. 440/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 181
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10 11 12 13

14

15 16 17 18 19 20

181.19 =—t—-—e———- T

—434A2

Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 434.2

Verdampfer Niveau min.

£20.48" & &
3] a1

PE

-X7PE

-182W3
4x 0,75mm? 7|3 711 72 //

-1 82X3{';§""1'"'2'?QFE.
-182B3 [&

g

max.

Verdampfer
Niveau min.

-434A2

Digitaler Eingang 3pol
DC 24v 434 .2

Verdampfer Niveau max.

£20.58 &
7] a7 5

-182W7
4x 0, 75mm?2

~182x7!]
-182B7 |+

(et

max.

Verdampfer
Niveau max.

—434A2

Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 434.2

Tank 1 Niveau max.

£20.68 & o
4] aq 2

-182W11
4x 0,75mm? 7|3 71 72 //

~182xX110 BT TR
-182B11 &

g

max.

Tank 1
Niveau max.

-434A2

Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 434 .2

Filter Niveau min.

£20.7% &
sl ad 6

PE

--------------------- I A et It B -—I,—-—-—-—-—-—-—-—— 184.1

-182W16
4x 0,75mm? 7|3 71172 //

-182X1 6{;5'"1’"2’7&3
-182B16 [

(et

max.

Filter
Niveau min

Pos. 443/1 Pos. 444/1 Pos.451/1 Pos.470/1
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG E M O Niveauschalter n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
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1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-434A11 -434A11 -434A11 -434A11
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 434.11 DC 24V 434.11 DC 24V 434.11 DC 24V 434.11
Wasserabscheider Wasser Wasserabscheider Niveau Wasserabscheider Niveau Kondensator Niveau
Niveau max. min. max. tberfillt |
£21.08 & B £21.18 & B m21.28" & & £21.35 &
3A3?1 7] a7 5 4] aq 2 s8] ag 6
B
C
182.19 ~—=E— . +-—-— ——I/— ------------------------------------------ —--—-—--—I/— --------------------- —-1 - —I/— ------------- == 185.1
3.1+ 3.3j 3.4 B
—X'7PE PE ?PE TPE
! !
! ! D
_184W3 ~184W7 -184W11l /|/ _184W16 }
3x 0,34mm? 7| BN BU 4x 0, 75mm? 4x 0,75mm? 71371 7|2 /| PE 4x 0,75mm? “[3 7172 7| PE
! !
I I -
~184xX3!/ T 717 -184X7! ] ~184X11! P TIighR -184x16!/ [ 1 ' gh?
[
i i 1 ~184B7 [x ~184B11 [¥ ~184B16 [x
-184S3
o
max. max. max. E
Wasserabscheider Wasserabscheider Kondensator
Wasserabscheider Wasser Niveau min. Niveau max. Niveau liberfiillt
Niveau max.
Pos. 476/1 Pos.477/1 Pos.478/1 Pos. 483/1 —
Datum 20.03.2013 F
5 Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter
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184,19 =t —-—e—m s ——- T

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-435A1 -435A1 -435A1 -435A1
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 435.1 DC 24V 435.1 DC 24V 435.1 DC 24V 435.1
Altwarefass voll Tank 3 Niveau min. Tank 3 Niveau max. Dosierbehdlter Kons.
min.
F21.4¢° & O £21.58 & o £21.68 & o £21.7% &
3 A3? 1 7] a7 s 4] aq 2 s8] agd ¢
PE PE

-X7PE

-185W3
3x 0, 5mm? 1 2

-185W7
4x 0, 75mm?2

-185W1l
4x 0, 75mm?2 3 1 2 /

-185W16
4x 0, 75mm?2 3 172 /

--------------------- I A et It B -—I,—-—-—-—-—-—-—-—— 186.1

—185X3!'f"\1"_2'_;'\3'! —185X7:"f' —185X11:";§""1"_'2'7QFE. —185Xl6{'f'§"'i'_2'7gt‘_ﬁf
[
i i 1 ~185B7 [x ~185B11 [* ~185B16 [x
-185S3
o
max. max. max.
Tank 3 Tank 3 Dosierbehdlter
Altwarefass Niveau min. Niveau max. Kons. min.
Niveau max.
Pos. 497/1 Pos. 450/3 Pos.451/3 Pos.464/3
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
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—435A10 -435A10 -435A10 -435A10
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 435.10 DC 24V 435.10 DC 24V 435.10 DC 24V 435.10
Dosierbehdlter Kons. 11 Abluftkondensator Ausschleusbehdlter Kithlwasser Niveau min.

Niveau max. Niveau max.
g22.08 & B £22.18 & B g22.280 & & £22.35 &
3 a3 1 71 A7 5 4 [ a4 2 8 | Ag 6

185,19 =B — — . e — — et —— FE. 187.1
B IS S 1 o

5.1 5. 3] 5.4,
—X'7PE ?PE ?PE TPE
! ! !
! ! !
-186W3 /I/ -186W7 -186W11 /I/ -186W16 }
4x 0, 75mm? 371727 PE 4x 0, 75mm?2 4x 0, 75mm? 371727 PE 4x 0, 75mm?2 271737 PE
! ! !
I I I
~186x3/ 3 I [/ gh? -186X7! ] ~186X111 B T i ghR -186x16!/ 1 [i'gh?
-186B3 |& -186B7 &£ -186B11 |& -186B1l6 |+
max. max. max. min.
Dosierbehdlter Abluftkondensator Ausschleusbehédlter Kihlwasser
Kons. 11 Niveau max. Niveau max. Niveau min.
Pos.465/3 Pos. 482/1 Pos. 486/1 Pos.459/1

Datum 20.03.2013 =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter n
Bearb. T.Spranz Grossfeld

Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 186
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1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 16 17 18 19 20
-436A1 -436A1 -436A1 -436A1
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 436.1 DC 24V 436 .1 DC 24V 436.1 DC 24V 436 .1
Messbehdlter Niveau Messbehdlter Niveau Kammer Niveau mitte Reserve
min. max.
£22.4¢ & O £22.58 & B £22.68 & o £22.78 & B
s{ag1 7] a7 5 4] aq 2 8 Aéf 6
PE PE
186.19 —*—-—-—-—-—- +-—1-— ——I/— --------------------- —-1 - —I/— --------------------- —--—-—--—I/— --------------------------- —I/— ------------- == 188.1
6.1§ 6.2 6.3 6.4#
—X'/PE ?PE TPE ?PE PE
! !
! !
-187wW3 /l/ -187W7 -187wWll /l/
4x 0, 75mm? 371727 PE 4x 0, 75mm?2 4x 0, 75mm? 371727 PE
! !
I I
~187x3I' 3 I /R -187x7! ] ~187X11! BT ghR
-187B3 |& -187B7 & -187B11 |&

max.

Messbehdlter
Niveau min.

max.

Messbehédlter
Niveau max.

max.

Kammer
Niveau mitte

Pos. 464/2 Pos. 465/2 Pos. 441/1
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter
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Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 187
Zust | Anderung pPatum Name | Norm | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 186 <-->188
1 2 3 a 5 | 7 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 16 17 18 19 20




3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 16 17
-436A10 -436A10 -436A10 -436A10
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 436.10 DC 24V 436.10 DC 24V 436.10 DC 24V 436.10
Reserve Reserve Reserve Reserve
E23.OL+ M IN E23.1L+ M IN E23.2L+ M IN E23.3L+ M IN
3 a3 1 7 A7? 5 4 [ a4 2 8 Aii 6
PE PE
187.19 ——-—-—-— — — - —-—- ——I/— --------------------------- —I/— --------------------------- —I/— --------------------------- —I/— ------------- == 196.1
| 7.1+ 7.2('# 7.3+ 7.4('#
—X'/PE PE PE PE PE
Datum 20.03.2013 =
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 17 18 19 20
—-437A1 -437A1 —437A1 -437A1
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 437.1 DC 24V 437.1 DC 24V 437.1 DC 24V 437.1
Destille Niveau max. Destille Niveau Destille Kondensator Ventil Pos. 193/1
tberfillt Niveau max. gedffnet
£23.4¢ & O £23.58 & o £23.68 & o £23.7% &
s{ag1 7] a7 5 4] aq 2 8 Aéf 6
PE PE
188.19 = —-—-—-—-—- L I 1 I e — I A G == 224.13
8.1 8.2 8.3 8.4
-X71PE (#
PE PE PE PE
! ! !
! ! !
! ! !
| | |
-196W3 /( -196W7 /( ~196wW1l /( -196W16
4x 0,75mm2 7| 3711712 “1pE 4x 0,75mm2 /|3 7172 1pE 4% 0,75mm? 713 7)1 72 “lpE 3x 0,5mm? 7 1 2
! ! !
! ! !
~196x3! 1 bR ~196x70 1 ek? ~196x11{ [ I o gh? sioesle |
-196B3 [+ -196B7 [+ -196B11 [+ I !
T I
Lo e
max. max. max. 1

Destille Destille Kondensator Destille Ventil Pos.193/1
Niveau max. Niveau iberfiillt Niveau max. gedffnet
Pos.492/1 Pos.493/1 Pos.494/1 Pos.793/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—-Rotaform AG EMO Niveauschalter Destille
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2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ o o o o o L
y Rollenbahn ]
L]
N '
" 0
W 0
W 0
W 0
0 -447A1 -447A1 -447A1 -447A1 :
"
" Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol "
: DC 24V 447.1 DC 24V 447.1 DC 24V 447.1 DC 24V 447.1 :
: Einschub angehoben Einschub abgesenkt Beladung an Anlage Korb an Vereinzelung :
W 0
W 0
L+ M IN L+ M IN L+ M IN L+ M IN "
: E40.00 o ©o E40.10 o0 © E40.20 O O E40.30 0 © W
" 71 AY 5 8 | A2l 6 11 A3 9 12| A4 10 :
N ‘
W "
W "
W 0
W 0
|} [ | S | | | N Sy |
-201w3 -201wW7 -201wll -201Wl6
3x 0,25mm2 7] BN BU] BK 3x 0,25mm? 7] Y] BU BK 3x 0,34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7| Y] BU] BK
-201X3V I 374 —-201X7V ]34 —201X11V 34 —201X16! i &
AN __r\_l HaNe __r\_l HaNe) __r\_l Hae __r\_l
L S K I L S O I S I I S ERL I
I I
—2011334];_' ‘201374; -201B11 ~201B16
x x
Einschub angehoben Einschub abgesenkt Beladung an Krob an Vereinzelung
Anlage
Pos.375/1 Pos.376/1 pos. 370/1 Pos. 365/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
Bearb. T-Spranz Grossfeld Rollenbahn
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ o o o o o L
y Rollenbahn ]
L]
N '
" 0
W 0
W 0
W 0
0 -447A1 -447A1 -447A1 -447A1 :
"
" Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol "
: DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 :
N Korb an Sperre Stau auf Rollenbahn Einschub in Kammer Einschub aus Kammer :
: eingefahren ausgefahren W
W 0
0 L+ M IN L+ M IN L+ M IN L+ M IN "
\ E40.490 o O E40.50 O © E40.60 O O E40.70 O © W
" 15 A5 13 16 Af 14 19 A7l 17 20| A8 18 :
N ‘
W "
W "
W 0
W 0
|} [ | S | | | N Sy |
-202W3 -202W7 -202W11 -202W16
3x 0,34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7] Y] BU] BK 3x 0, 34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7| Y] BU BK
-202X3V I 374 —202X7V ]34 —202X11V 34 —202X16V I &
AN __r\_l HaNe __r\_l HaNe) __r\_l Hae __r\_l
S I I S ElL I S I I S ERL I
I I I I
-202B3 -202B7 -202B11 -202B16
x x x x
Korb an Stau auf Rollenbahn Einschub in Kammer Einschub aus Kammer
Sperre eingefahren ausgefahren
Pos.366/1 Pos.368/1 Pos. 380/1 Pos.381/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ o o o o o L
y Rollenbahn ]
L]
N '
" 0
W 0
W 0
W 0
0 -447A1 -447A1 -447A1 -447A1 :
"
" Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol "
: DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 :
" Umschaltung sch./la. Umschaltung sch./la. Haken eingefahren Haken ausgefahren :
: Gabel ausfahren Gabel einfahren W
W 0
L+ M IN L+ M IN L+ M IN L+ M IN "
: E41.00 o0 ©o E4l.1o0 0 © E41.20 O ©O E41.30 0 © W
0 27 BIJL 29 28| BI1R 24 31 B3 29 32| B1j 30 :
N ‘
W "
W "
W 0
W 0
|} [ | S | | | N Sy |
-203W3 -203W7 -203wW1l -203W16
3x 0,34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7] Y] BU] BK 3x 0,25mm2 7| BN BU] BK 3x 0,25mm? 7] BN BU BK
-203X3 I 374 —203X7V 34 —-203X11V i34 —203X16! I T &
AN __r\_l HaNe __r\_l HaNe) __r\_l Hae __r\_l
S I I S ElL I L S, K I L S O I
I I
~203B3 ~203B7 —20313114];_' —20313164;|
x x
Umschaltung schnell/ langsam Umschaltung schnell/ langsam Haken eingefahren Haken ausgefahren
Gabel ausfahren Gabel einfahren
Pos. 383/1 Pos. 382/1 Pos.377/1 Pos.378/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ o o o o o L
y Rollenbahn ]
L]
' '
" (]
] L]
] L]
] L]
0 -447A1 -447A1 -447A1 -447A1 :
0
" Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol "
: DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 DC 24V 447.1 DC 24V 447 .1 :
" Rahmen auf Einschub Krob an Vereinzelung Programmwahl 1 Programmwahl 2 :
: Kithltunnel W
] L]
L+ M IN L+ M IN L+ M IN L+ M IN "
: E4l. 40 o O E41.50 O © E4l1.60 O O E4l.7T0 O © W
" 35 B1f5 33 36 B1|6 34 39 B1f7 37 40[ B1J8 39 :
' '
0 [
0 [
] L]
] L]
L i B R B T B e I I e B I I T I B e P i I N |
-204wW3 -204W7 -204wW11 -204Wl6
3x 0,34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7| ] BU] BK 3x 0, 34mm2 7| BN| BU] BK 3x 0,34mm? 7] Y] BU] BK
—204X3I' I & —204X7VIT 34 —204X11V T4 -204X16! 1374
AN __r\_l HaNe __r\_l HaNe) __r\_l Hae __r\_l
M S EN I} M S ER I M S EN I} M S ER I
I I I I
—-204B3 -204B7 -204B11 -204B16
x X x X
Rahmen Krob an Vereinzelung Programmwahl 1 Programmwahl 2
auf Einschub Kithltunnel
Pos.366/2 Pos. 365/2 Pos.395/1 Pos.396/1
Datum 20.03.2013 =
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren n
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2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ o o o o o L
y Rollenbahn ]
L]
' '
0 0
0 0
0 0
0 0
0 -448A2 -448A2 -448A2 -448A2 :
0
" Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol "
' DC 24V 448 .2 DC 24V 4438 .7 DC 24V 448 .2 DC 24V 4438 .2 :
" Programmwahl 3 Krob an Vereinzelung Reserve Reserve :
. Kithltunnel 2 v
0 0
0
! r42.08 & B ra2.18 & B ra2.28" & O £42.35 & \
0 31 A3 1 7 a7 5 4| A4 2 8 | A8 6 :
' '
0 [
0 [
0 0
0 0
e e L B e
-205W3 —205W7
3x 0,34mm2 7| BN BU] BK 3x 0,34mm? 7] Y] BU] BK
—205xX3V T[4 —205X3V I3 ]4
AN __r\_i HaNe __r\_i
S I I S ElL I
I I
—-205B3 -205B3
x X
Programmwahl 3 Krob an Vereinzelung
Kithltunnel 2
Pos.397/1 Pos.365/3
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Nédherungsinitiatoren
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2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-429A11 -429A11 -429A11 -429A11
E11.2 A4(L 2 E11.3 A4(JJ 6 E1l.4 A7(L 3 E1L.5 A7(JJ 7
O 429.11 O 429.11 O 429.11 O 429.11
L+ IN L+ IN L+ IN L+ IN
Anlage Ein Anlage Aus Entfetten Start Stérung Quittieren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V DC24V DC24V
B
c c c
-X14/1 74 8 10
-113w4
I 25x 0, 75mm? 7 8 10
-X14/2 |, 8 10
[ [
7 8 10
c -113w4.1
25x 0, 75mm? 7 8 10
. | c
-X14/3 T4 8 10
113.7 L+/Bedienf L+/Bedienf 201.1
D
—-221sH2 |3 13 -221sH10 |*3 -221SH14 |*3
FY-® ~22156}2 FN-® F\ -
14 251.4 14 14 251.12 14 251.16
Anlage Ein Anlage Aus Entfetten Stérung Quittieren
Start
E
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A
-429A11 -429A11
EL1.6 As(L 4 E11.7 A8$ 8
O 429.11 O 429.11
L+ IN L+ IN
Handbetrieb Zyklus Ende
Digitaler Eingang Digitaler Eingang
DC24V DC24V
B
c c
_Xl4/l 11 12
-113w4
I 25x 0, 75mm? 11 12
_Xl4/2 11 12
[
11 12
c -113w4.1
25x 0, 75mm? 11 12
-X14/3 |
11 12
7.8 1L+Tilr
D
—-222SH2 13 -22256 |13
J—'\’\' - ® I'_
14 251.8 14
Handbetrieb Zyklus Ende
E
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5 Felss—Rotaform AG EMO Anlagenbedienteil
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr . CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 222
Zust | Anderung [pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 221 <-->224
2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
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-433A1 -433A1 -433A1 -433A1
Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol Digitaler Eingang 3pol
DC 24V 433.1 DC 24V 433.1 DC 24V 433.1 DC 24V 433.1
Taster Verdampfer Taster Anlage LM filillen| Destille leeren Reserve
leeren Tank 1+3 leeren
£15.08 & o £15.18 & B r15.28 & & £15.35 & O
L E AISE 17 aq 2 512 6
196,19 =20 — FE, 253.1
9.1
-224W3 —X7PE PE
7x 0,75mm? 7| 1 2 3 4
O L B L R e O T
W 0
W 0
W 0
N "
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
13 13 13 0
N -224S3 -22487 -224811 "
N k- A k- :
N 14 14 14 Y
W 0
W 0
W 0
" Verdampfer Anlage LM fillen Destille leeren :
: leeren Tank 1+3 leeren "
W 0
W 0
N 0
W 0
W 0
W 0
W 0
" 4-fach Tastergehduse 4-fach Tastergehduse :
: Riickseite Anlage Rickseite Anlage W
S |
Datum 20.03.2013 =
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-437A11 -437A11 -437A11 -437A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24Vv/0, 5A DC24Vv/0, 5A DC24Vv/0, 5A DC24V/0, 5A
Lampe Anlage Ein Lampe Handbetrieb Lampe Anlage Lampe Sammelstdrung
Betriebsbereit
437.11 437.11 437.11 437.11
A8.0 O ? A8.1 O ? A8.2 O ? A8.3 O ?
Out| M Out| M Out| M Outf M
1(Aa3 5| A3 2| a4 6| a4
-X14/1" d
13 14 15 16
-113w4
25x 0, 75mm? 13 14 15 16
-X14/2 13 14 15 16
[
13 14 15 16
-113W4.1
25x 0, 75mm? 13 14 15 16
~X14/3" q
13 14 15 16
221sH2 L | 2225H2 L | 22 - 221sH14 U |
@--\221.2 @--\222.2 B lSH10®--\221.10 @--\221.14
X2 X2 X2 X2
113.7 0V/Bedienf
Lampe Lampe Lampe Lampe
Anlage ein Handbetrieb aktiv Anlage Betriebsbereit Sammelstdrung
Datum 20.03.2013 =
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-437A11 -437A11 -437A11 -437A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
Leuchtsdule gelb Leuchtsdule gelb Leuchtsdule rot Leuchtsdule blau
437.11 437.11 437.11 437.11
A8.4 O ? A8.5 O ? A8.6 O ? A8.7 QO O
Qut] M Qut] M Qut] M Out] M
3| A7 (A7 4( A8 8| A8
224,19 =i —— —— - —-—- ——r————————————————————————————PE—> 440.1
i
I
10.4
fPE—mPE
-253W6 /r|_l
7x 0, 75mm?2 1 2 3 4 6 | PE
—-253H6, 1 2 3 4 0 OPE|
! I
1
1
! I
1
1 griin gelb rot blau :
1
d hd 1
1
1
- Leuchtsdule o 4
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A
-438A2 -438A2 -438A2 -438A2
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
Kdlteanlage Lifter Kaltemittelventil Kiithlwasserpumpe
438.2 438.2 438.2 438.2 B
A9.0 0 O A9.1 Q A9.2 Q A9.3 O
Out] M Out] M Out|] M Out] M
1(Aa3 5| A3 2| A4 6| A4
Kihlwasserpumpe |53
Kompressor (53 Lifter (o3
-22Q3
_21Q3 _21Q13 22.3 |24
21.3 |24 21.13 |24
C
Al
Al Al Al -261K16[ ]
—261K4AL ] -261K8[] -261K12[ ] o 22
W
A2 3kW A2 A2 D
ov/2 ov/2
101.19 264.1 0V/Motorschiitze 262.1
Kithlwasserpumpe ’
Kélteanlage Lifter Kdltemittelventil
13 14 1 2 14 1 2
= —— 106.11 — 21.13 — % 22.4
=y 220113 2l 10615 2222
T ==1— 21.13 =1l— 22.4
437 44 137 14 137 14
=1 == — E
Datum 20.03.2013 = F
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-438A2 -438A2 -438A2 -438A2
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
flillen/leeren Tank 1 Vakuumpumpe Verdampfer leeren flillen/leeren Tank 3
438.2 438.2 438.2 438.2
A9.4 Q@ A9.5 Q A9.6 Q@ A9.7 Q
Out] M Out] M Out|] M Out] M
3 a7 7| A7 4| A8 8| A8
flillen/leeren Vakuumpumpe Sicherheitskette fiillen/leeren
Tank 1 23 23 Destille 13 Tank 3 23
-2303 -23013 -121K3 -24013
23.3 |24 23.13 |24 121.3 |14 24.13 |24
Verdampfer leeren
23
-24Q3
24.3 |24
106.12 ~224/2 I, I/ SLt/2, 5621
AT 1 Al Al AL 1
—262K4 -262K8C 1 -262K12[ 1 —262K16
A2 ] a2 2 A2
3kW 3kw 3kw 3kW
261.19 OV/Motorschiitze 0V/Motorschiitze 263.1
fiillen/leeren Vakuumpumpe Verdampfer leeren fiillen/leeren
Tank 1 Tank 3
L 2934 L 25313 L2244 L 22413
3 4 3 4 3 4 3 4
¢ 23.4 ¢ 23.13 5+ 24.4 5+ ¢ 24.13
1—3)|’T423.4 1—3)|’T423.13 1_3):?424'4 1—3+T424.13
— = 4.4 — —
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5 Felss—Rotaform AG EMO Ansteuerung n
Bearb. T.Spranz Grossfeld Motoren Anlage
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 262
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 261 <-->263
1 2 3 a 5 6 7 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A
-438A11 -438A11 -438A11 -438A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
Reserveantrieb Schwenkmotor rechts Schwenkmotor links Schwenkmotor Bremse
438.11 438.11 438.11 438.11 B
A10.00 A10.109 A10.20 A10.30
Out] M Out] M Out|] M Out] M
1(Aa3 5| A3 2| A4 6| A4
Reserveantrieb Abschaltung
23 Schwenkmotor 13 23 33
-250Q03 —136K5N - e
25.3 |24 136.5 |14 24 34
Schwenkmotor Schwenkmotor c
links 21 rechts 21
-263K12/[ —-263K8(
263.12|22 263.8|22
Al Al Al Al
—263K4[ ] -263K8 [ -263K12[ ] —263K16[ ]
3kW AZ 3kW A2 3kW AZ 3kW A2 b
262.19 0V/Motorschiitze
Reserveantrieb Schwenkmotor Schwenkmotor Schwenkmotor
rechts links Bremse
2 25.4 2 30.4 =2 30.8 2 30.11
545 25.4 5—,:«—6 30.4 5_’:’_6 30.8 ¢ 30.11
=l1l— 25.4 —1—=30.4 —1— 30.8 =1l— 30.11
137 14 21122 263.12 21122 263.8 137 14
E
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1 3 4 5 8 9 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-438A11 -438A11 -438A11 -438A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
Stromversorgung Fernsteuerung US1 Fernsteuerung US2 Reserve
Ultraschall
438.11 438.11 438.11 438.11
A10.40 O A10.50Q A10.6Q A10.7T ?
Out] M Out] M Out|] M Out] M
3| A7 7| A7 4| A8 8 A8
Al Al Al
—264K4A] —264K8[] —264K12[ ]
3kW A2 A2 A2
261.13 ~2¥/2
Stromversorgung Fernsteuerung Fernsteuerung
Ultraschall Ultraschall 1 Ultraschall 2
1 2
= 75.3
T 753 B e
4753 =EIN=2 75,8 =SS 75,10
137 14
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-439A2 -439A2 -439A2 -439A2
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A
Heizung-1 VD LM Heizung-2 VD LM Heizung Tank 1 Heizung Tank 3
439.2 439.2 439.2 439.2
A11.00 Al1.10 Al1.20 Al1.3Q0 O
Out] M Out] M Out|] M Out] M
1(Aa3 5| A3 2| A4 6| A4
Al Al Al Al
-301K4LC 1 -301K8LC1 -301K12[1 -301K16[1
A2 A2 A2 A2
13/14,5kwW 13/14,5kW 13/14,5kw 13/14,5kW
Heizung-1 VD LM Heizung-2 VD LM Heizung Heizung
Tank 1 Tank 3
1 2
=——= 54.12
L 2515 L 25112 L2545 20 25,012
371 4 371 4 371 4 5 6
5 ¢ 51.5 T ¢ 51.12 5 ¢ 54.5 T35 54.12
T35 51.5 T4 51.12 T35 54.5 —l—
— —1l— L—
Datum 20.03.2013
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10 11

12 13

14

15 16 17

18

19

20

-439A2

Digitaler Ausgang

DC24V/0, 5A

Reserve

A11.4? ?
Out] M

439.2

3 A7

—439A2

Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A

Reserve

All.S? ?
Out] M

439.2

7 A7

—439A2

Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A

Reserve

439.2

A11.6? ?
Out] M

4 A8

Sicherheitskette

-439A2

Digitaler Ausgang
DC24V/0, 5A

Heizung Destille

439.2
Al1.7Q9 O
Out] M

8| A8

Destille 33

-121K3
121.3 |34

Al

-302K1l6[ 1

A2
13/14,5kW

Heizung
Destille

Datum 20.03.2013

Bearb. T.Spranz

Gepr.

Felss—-Rotaform AG
Grossfeld
CH-6234 Triengen

EMO

Oberflachentechnik

Ansteuerung
Heizungen Anlage

Zust

Anderung

PDatu

Name

Norm

Urspr.

|Ers. f.

Ers. d.

VAIOCS 1 748112

Blatt 302

301 <-->321

2

T

[ s o |

0 | 11

14

15 16 17

20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
—440A5 -440A5 —440A5 -440A5
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos. 105/1+107/1 Ventil Pos.109/1 Ventil Pos.119/1 Ventil Pos.133/1
440.5 440.5 440.5 440.5
A20.00 O A20.10 O A20.20 O A20.30 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
rr=—-l--1-° ri-=I--1~ rr=—-l--1-° ri-—=l--1-
IREE | [ IREE IRKE
-321Y3 | N -321Y8 | - -321Y12 | N -321Y16 | -
L= . i L= i L= . i L= i
Filter leeren Filter evakuieren Kammer leeren Kondensator
Filtertrocknen Filtertrocknung in Tank 1 absperren
Ventil Pos. 105/1+107/1 Ventil Pos.109/1 Ventil Pos.119/1 Ventil Pos.133/1
Datum 20.03.2013
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A —440A5 -440A5 —440A5 -440A5
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.136/1 Ventil Pos.137/1 Ventil Pos.139/1 Ventil Pos.142/1
440.5 440.5 440.5 440.5
A20.40 O A20.50 O A20.60 O A20.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IREE | [ IREE IRKE
-322Y3 | N -322Y8 | - -322Y12 | N -322Y16 | -
L= . i L= i L= . i L= i
Wasserabscheider Wasserabscheider Kammer fiillen Kammer fiillen
beliften evakuieren vor Feinfilter Tank 1 aus Tank 1
E
Ventil Pos.136/1 Ventil Pos.137/1 Ventil Pos.139/1 Ventil Pos.142/1
F Datum 20.03.2013
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A -441A1 -441A1 -441A1 -441A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.142/4 Ventil Pos.143/1 Ventil Pos.143/2 Ventil Pos.144/1
441.1 441.1 441.1 441.1
A21.00 O A21.10 O A21.20 O A21.30 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1|Vl v2|v2 v3|[v3 V4| v
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IRKE IRK2 IRKE | [
-323Y3 | — -323Y8 | - -323Y12 | — -323Y16 | -t
g S i LS i g S i LS i
Kammer fiillen Kammer umfluten Kammer umfluten Dampf in Kammer
mitte oben
E
Ventil Pos.142/4 Ventil Pos.143/1 Ventil Pos.143/2 Ventil Pos.144/1
F Datum 20.03.2013
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-441A1 -441A1 -441A1 -441A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.147/1 Ventil Pos.148/1 Ventil Pos.149/1 Ventil Pos.150/1
441.1 441.1 441.1 441.1
A21.40 O A21.50 O A21.60 O A21.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
rr=—-l--1-° ri-=I--1~ rr=—-l--1-° ri-—=l--1-
IREE | [ IREE IRKE
-324Y3 | N -324vY8 | - -324Y12 | N -324Y16 | -
L= . i L= i L= . i L= i
Feinfilter 1 beliiften Kammer beliiften System evakuieren Kammer evakuieren
Filtertrocknung
Ventil Pos.147/1 Ventil Pos.148/1 Ventil Pos.149/1 Ventil Pos.150/1
Datum 20.03.2013
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A -441A10 -441A10 -441A10 -441A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.153/1 Ventil Pos.153/2 Ventil Pos.156/1 Ventil Pos.157/1
441.10 441.10 441.10 441.10
A22.00 O O A22.10 O O A22.20 O O A22.30 O O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IRKE IRK2 IRKE | [
-325Y3 | — -325Y8 | - -325Y12 | — -325Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Vakuumregelung 1 Vakuumregelung 2 Vakuumpumpe Kondensat leeren
splilen in Tank 1
E
Ventil Pos.153/1 Ventil Pos.153/2 Ventil Pos.156/1 Ventil Pos.157/1
F Datum 20.03.2013
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A -441A10 -441A10 -441A10 -441A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.165/1 Ventil Pos.167/1 Ventil Pos.175/1 Ventil Pos.176/1
441.10 441.10 441.10 441.10
A22.40 O O A22.50 O O A22.60 O O A22.70 O O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IREE | [ IREE | [
-326Y3 | — -326Y8 | - -326Y12 | — -326Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Filter leeren Kondensat leeren Anlage fiillen Destille leeren
in Verdampfer
E
Ventil Pos.165/1 Ventil Pos.167/1 Ventil Pos.175/1 Ventil Pos.176/1
F Datum 20.03.2013
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A -442A1 -442A1 -442A1 -442A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.176/2 Ventil Pos.177/1 Ventil Pos.178/1 Ventil Pos.159/1
442.1 442.1 442.1 442.1
A23.00 O A23.10 O A23.20 O A23.30 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IREE | [ IREE | [
-327Y3 | N -327v8 | - -327Y12 | N -327Y16 | -
L= . i L= i L= . i L= i
Anlage leeren Verdampfer fiillen Verdampfer leeren Ausschleusen
intern intern
E
Ventil Pos.176/2 Ventil Pos.177/1 Ventil Pos.178/1 Ventil Pos.159/1
F Datum 20.03.2013
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-442A1 -442A1 -442A1 -442A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos. 105/3+107/3 Ventil Pos. 113/3 Ventil Pos. 114/3 Ventil Pos. 115/3
442.1 442.1 442.1 442.1
A23.40 O A23.50 O A23.60 O A23.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
rr=—-l--1-° ri-=I--1~ rr=—-l--1-° ri-—=l--1-
IREE | [ IREE IRKE
-328Y3 | — -328Y8 | - -328Y12 | — -328Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Filter 3 leeren Dosierbehdlter Dosierbehdlter Dosierbehdlter
Filtertrocknen flillen beliiften evakuieren
Ventil Pos. 105/3+107/3 Ventil Pos. 113/3 Ventil Pos. 114/3 Ventil Pos. 115/3
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Ansteuerung
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventile
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 328
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 327 <-->329
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-442A10 -442A10 -442A10 -442A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.116/3 Ventil Pos.119/3 Ventil Pos.135/3 Ventil Pos.139/3
442.10 442.10 442.10 442.10
A24.00 O O A24.10 O O A24.20 O O A24.30 O O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
rI=-1-- 1" rI-—-Ic—1° rI=-1-- 1" rI-—-Ic—1°
IREE | [ IREE IRKE
-329Y3 | — -329Y8 | - -329Y12 | — -329Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Dosierbehdlter Kammer leeren Kammer fiillen aus Tank 3 Kammer leeren in
leeren nach Feinfilter in Tank 3 vor Filter Tank 3 vor Feinfilter
Ventil Pos. 116/3 Ventil Pos. 119/3 Ventil Pos. 135/3 Ventil Pos. 139/3
Datum 20.03.2013 =
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-442A10 -442A10 -442A10 -442A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.140/3 Ventil Pos.142/3 Ventil Pos.147/3 Ventil Pos.149/3
442.10 442.10 442.10 442.10
A24.40 O O A24.50 O O A24.60 O O A24.70 O O

Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE

V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
rr=—-l--1-° ri-=I--1~ rr=—-l--1-° ri-—=l--1-
IREE | [ IREE IRKE

-330Y3 | — -330Y8 | - -330Y12 | — -330Y16 | -t

L= . i L= i L= . i L= i

Kammer leeren Kammer fiillen Feinfilter 3 beliiften System 3 evakuieren
in Tank 3 aus Tank 3 Filtertrocknung

Ventil ©Pos.140/3 Ventil Pos.142/3 Ventil Pos.147/3 Ventil Pos.149/3
Datum 20.03.2013
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A -443A1 -443A1 -443A1 -443A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.157/3 Ventil Pos.165/2 Ventil Pos.103/2 Ventil Pos.113/2
443.1 443.1 443.1 443.1
A25.00 O A25.10 O A25.20 O A25.30 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1|Vl v2|v2 v3|[v3 V4| v
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
IRKE IRK2 IRKE | [
-331Y3 | — -331Y8 | - -331Y12 | — -331Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Kondensat leeren Verdampfer Kihlwasser absperren Messbehdlter
in Tank 3 abkiihlen Filter fiillen
E
Ventil Pos.157/3 Ventil Pos.165/2 Ventil Pos.103/2 Ventil Pos.113/2
F Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Ansteuerung
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventile
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 331
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 330 <-->336
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
A -443A1 -443A1 -443A1 -443A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.114/2 Ventil Pos.115/2 Ventil Pos.116/2 Reserve
443.1 443.1 443.1 443.1
A25.40 O A25.50 O A25.60 O A25.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
A he L =l Nee £ =y A he L =l Nee £ =y
| | @ | | e | | @ | | e
-336Y3 | — -336Y8 | - -336Y12 | — -336Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Messbehdlter Messbehdlter Messbehdlter Reserve
beliiften Druckausgleich leeren
E
Ventil Pos.114/2 Ventil Pos.115/2 Ventil Pos.116/2
F Datum 20.03.2013
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-444A1 -444A1 -444A1 -444A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Klappe Pos.135/1 nicht belegbar Klappe Pos.140/1 nicht belegbar
444.1 444.1 444.1 444.1
A27.00 O A27.10 O A27.20 O A27.30 O

Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE

V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
rr=—-l--1-° ri=-=l--1~ rr=—-l--1-° ri=—=l--1~
AR ! P AR ! AR
e 0 SO S S | i e 0 SO S S | i
L= . i Leemeemeae i L= . i Leemeemeae i

Kammer fiillen Kammer leeren
vor Pumpe in Tank 1
aus Tank 1

Klappe Pos.135/1 Klappe Pos.140/1
Datum 20.03.2013
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-444n1 -444A1 -444A1 -444A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Klappe Pos.141/1 nicht belegbar Reserve nicht belegbar
444.1 444.1 444.1 444.1
A27.40 O A27.50 O A27.6Q O A27.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| V7 v8|vs
rI--l--1-° rr--Ic-1~ rI=-l--1-° rI--lc-1-
AR ! P AR ! AR
e 0 RS S A a i e 0 RS S A a i
L= . i Leemeemeae i L= . i Leemeemeae i
Kammer leeren Reserve
vor Grobfilter LM
Klappe Pos.141/1
Datum 20.03.2013
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-445A1 -445A1 -445A1 -445A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Deckelverriegelung Deckelverriegelung Fallriegel 6ffnen Fallriegel schlieben
6ffnen schlieBen
445.1 445.1 445.1 445.1
A29.00 O A29.10 O A29.20 O A29.30 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V1|Vl v2|v2 v3|[v3 V4| vi
rI=-1-- 1" rI=--Ic—1°
r..f\... _fY\.! K r.f\. _fY\.! K r..f
-339Y3 @ -339Y8 @ | -339Y12;
o o i
g S i LSS i L
Deckelverriegelung Deckelverriegelung Fallriegel ausgef. Fallriegel eingef.
6ffnen schlielen Antrieb frei Antrieb gesperrt
Ventil Pos.230/1 Ventil Pos.231/1 Pos. 227/1 Pos. 228/1
Datum 20.03.2013
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-445A1 -445A1 -445A1 —445A1
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Tlir anpressen Tlr 1l&sen Tir 6ffnen Tlr schliebBen
445.1 445.1 445.1 445.1
A29.40 O A29.50 O A29.60 O O A29.70 O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| V7 v8|vs
-340Y12
Tlr anpressen Tlr 1l&sen Tiir 6ffnen Tiir schliebBen
Pos. 200/1 Pos. 201/1 Pos.207/1 Pos.208/1
Datum 20.03.2013
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-445A11 -445A11 -445A11 -445A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.103/1 Ventil Pos.191/1 Ventil Pos.192/1 Ventil Pos.193/1
445.11 445.11 445.11 445.11
A30.00 O O A30.10 O O A30.20 O O A30.30 O O

Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE

V1i|vl V2| V2 V3| V3 va| v
rr=—-l--1-° ri-=I--1~ rr=—-l--1-° ri-—=l--1-

IREE | [ IREE IRKE

-361Y3 | — -361Y8 | - -361Y12 | — -361Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Destille Destille beliiften Destille evakuieren Destille destillieren
abkiihlen
Ventil Pos.103/1 Ventil Pos.191/1 Ventil Pos.192/1 Ventil Pos.193/1
Datum 20.03.2013
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A -445A11 -445A11 -445A11 -445A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
Festo MPA Festo MPA Festo MPA Festo MPA
Ventil Pos.194/1 Ventil Pos.195/1 Ventil Pos.196/1 Reserve
445.11 445.11 445.11 445.11
A30.40 O O A30.50 O O A30.60 O O A30.70 O O
Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE Out| M| PE
V5| V5 V6| Ve V7| v7 vg|vs
B
C
D
rt-——-|--t+- rt-—---t+- rt-——-|--t+- rt-—---t+-
s L = N LD =] s L = N LD =]
| | @ || e | | @ || e
-362Y3 | — -362Y8 | - -362Y12 | — -362Y16 | -t
L= . i L= i L= . i L= i
Destille Destille leeren Destille Reserve
Kondensat leeren intern umwédlzen
E
Ventil Pos.194/1 Ventil Pos.195/1 Ventil Pos.196/1
F Datum 20.03.2013
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P e R R
3 L]
1+ Rollenbahn "
] —-447A1 —447A1 —-447A1 —-447A1 :
0
W 0
W 0

0
: Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang W
" DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A f
L]
: Haken Einschub &ffnen Haken Einschub Vereinzelung &ffnen Vereinzelung schlieRen ]
0 schliefen :
0
" 447.1 447.1 447.1 447.1 :
. £40.00 £40.10 £40.20 £40.30 \
W Out] M Out] M Out|] M Out] M ]
' 45| 47 46| 48 49| 51 50| 52 .
W 0
f "
W "
W "
W 0
W 0
W 0
W 0
N "
0 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
" 0
0 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
N "
W 0
' -371W4 .
W 25x0,34mm? " ws gn ge gr "
W 0
W 0
W 0
W 0
" 0
L] _371X4 1 2 3 4 :
0
[~
W 0
" 1 2 3 4 W
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W Al A3 Al A3 []
W 0
: ~371v4CFECT 5 ~371v12CF{ LT ;
' A2 A4 A2 A4 .
W 0
_ 0
: 0V-VIBel. 372.1,
"
: Haken Einschub Vereinzelung ]
0 6ffnen/schlieBen 6ffnen/schlieBen :
0
' Pos.277/1 / 278/1 Pos. 251/1 / 252/1 .
S g
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P B I e I I I I i P

L}
3 L]
1+ Rollenbahn "
] —-447A1 —447A1 —-447A1 —-447A1 :
0
W 0
W 0
0
: Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang W
" DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A DC24V/0, 5A f
L]
: Vereinzelung Kithltunnel Vereinzelung Kithltunnel Gabel heben Gabel senken [
" 6ffnen schlieBen :
0
" 447.1 447.1 447.1 447.1 :
. £40.40 £40.50 £40.60 O A40.70 O \
W Out] M Out] M Out|] M Out] M ]
' 53| 55 54| 56 57|59 58| 60 .
W 0
f "
W "
W "
W 0
W 0
W 0
W 0
N "
0 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
" 0
0 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
W 0
N "
W 0
' -371W4 .
W 25x0, 34mm? rs bl rt vio br'| sw ]
W 0
W 0
W 0
W 0
" _ 0
' 371X4 6 7 8 24f25 )
I~
0
. 5 6 7 8 24f25
W 0
W 0
W 0
W m— 0
0
. a1 A3 Al A3 "
W 0
: ~372v4C FXC T 5 ~372v12C e ;
' A2 A4 A2 A4 .
W 0
_ 0
:371'19 QV-VIBel. '
"
: Vereinzelung Kithltunnel Gabel "
0 6ffnen/schlieBen heben/senken :
0
' Pos. 251/2 / 252/2 Pos.288/1 / 289/1 .
S g S g
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-426A5 -426A5 -426A5 -426A5
Analoger Eingang Analoger Eingang Analoger Eingang Analoger Eingang
Temperatur Kammer Temperatur System Temperatur Tank 1 Temperatur Verdampfer
PEW256 PEW258 PEW260 PEW262
o 426.5 Q 9Q 426.5 Q 9 426.5 Q 426.5
1] 2 5[] 6 3] 4 71 8
-415W3 —415W7 —-415W11 —415W15
2x 0,14mm? BN WH 2x 0, 14mm? BN WH 2x 0, 14mm? BN WH 2x 0, 14mm? BN WH
1 2 1 2 1 2 1 2
____ IRy ____ 1 ____ IR g ____ 1
! ! ! !
-415B3 (] -415B7 (] -415B11 (] -415B15 (]
~ ~ ~ ~
PT100 PT100 PT100 PT100
Temperatur Kammer Temperatur System Temperatur Tank 1 Temperatur Verdampfer
Pos.539/1 Pos.540/1 Pos.551/1 Pos.544/1
Datum 20.03.2013 =
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-426A13 -426A13
A
Analoger Eingang Analoger Eingang
Temperatur Kithlwasser Temperatur Kondensator
intern M
PEW264 PEW266 B
O  426.13 Q@ O  426.13
1] 2 5[] 6
B
C
D
-416W3 -416W7
2x 0,14mm? BN WH 2x 0, 14mm? BN WH
1 2 1 2
. _ }'! . __}'!
! !
-416B3 (] -416B7 (] E
~ ~
PT100 PT100
Temperatur Kihlwasser Temperatur B
intern Kondensator LM
Pos.571/1 Pos.583/1
Datum 20.03.2013 = F
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-426A13 -427A10
Analoger Eingang Analoger Eingang
Temperatur Tank 3 Temperatur Messbehdlter]
PEW268 PEW280
O  426.13 Q 9 427.9
3] 4 il 2
-417W3 —417W7
2x 0,14mm? BN WH 2x 0, 14mm? BN WH
1 2 1 2
. 1> ! . __}'!
! !
-417B3 @ -417B7 (]
~ ~
PT100 PT100
Temperatur Temperatur
Tank 3 Messbehdlter
Pos.551/3 Pos.564/2
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Temperaturfihler
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 417
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 416 <-->418
1 2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-427A9 -427RA9 -427A9
Analoger Eingang Analoger Eingang Analoger Eingang
Systemdruck Kondensator Systemdruck Kammer Messung Olgehalt
LM
PEW272 PEW274 PEW276
Q 427.9 o 427.9 Q Q 427.9
1 A3 2 S| A7l 6§ 3 A4 4
74.19 PEW276+
74.19 PEW276—
—-418W3 —-418W7
3x 0, 14mm? BN ol wa 3x 0,14mm? 7| BN o] wr
112 |3 112 13
Cl_ 13> C_LI¥
! !
_418B3 1 2 [*) _418B7 1 2 [«*)
I I
P 3 P 3
Systemdruck Systemdruck Kammer
Kondensator LM
Pos.656/1 P0s.639/1
Datum 20.03.2013
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—427A9 —426A1
Analoger Eingang Analoger Eingang
Systemdruck Destille Temperatur Destille
PEW278 PEW270
Q Q 427.9 Q@ O  426.13
7 A8 8§ 71 8
-421W3 —421W7
3% 0,14mm? 7| BN o] wn 2x 0,14mm? ‘| BN WH
112 |3 1 2
C_____._}'! . __}'!
! !
—421B3 4] » ® -421B7 ®
T ~
P 3 PT100
Systemdruck Temperatur Destillation
Destille
P0s.692/1 Pos.592/1
Datum 20.03.2013
5 Felss—Rotaform AG EMO Temperaturfithler Druckaufnehmeqy
Bearb. T-Spranz Grossfeld Destille
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1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
3L+/10
7-15 5 7 .0V/16
7.7 0v/20 :
: 7.15 3L+/5
32.19 BB R __ . ._] R S
—| 7.7 0V/8
Jq . 7.15 ~3LH/2
[e [e
_X14/1 17118 PE 1.16 SEPEL ] —_—— e — . — —_
-113w4 | i
25x% 0,75mm2 7| 17] 18 | PE i
17|18 PE !
_Xl4/2 I~ I~ rl\ l
17118 PE .
-113W4.1 ) |
25x 0,75mm? |17]18 /| PE |
[e [e .
-X14/3 117118 PE Bedienkasten |
-425A1 : |
S T e e ] e e e s sy !
N | \ !
L] — |
+ — N N
N SIEMENS 5 0= = 7 < m & @m : :
W : A = A s = i
Y mi _
W SIMATIC MULTIPANEL : SFE 425A13 ]
N MP377 Touch \ || SF M
\ N ]
W ] BUSF u
N N DC5V
W \ - ]
\ DC3V
N N || FRCE
W n |
N N RX/TX RUN E
y N — H
W \ - o -
: : DCD STOP |:|
[ -
|| c— IH
: \ | STOP
" N SIMATIC S7-300 MRES
N \ TSA II 6ES7972-0BC..
" \ ] SIMATIC S7-300
y N ™ T T T CPU 315DP
y \ Y T = 6ES7315-2AG10-0AB0
: " = o = D
: T - : MPI & & 6 6y
N N Bus Va1 ¥p1ta2lin2
\
: competence in ciganin ~ ~425215
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ N
N s srrrrrrrrrrrrirrrrrrrrrrrirrrrrrrrrrrErirrrrrrrrrirrrrrrrrrrrirrrrirrrrrrrrsrrssssz
Datum 20.03.2013
b Felss—Rotaform AG EMO TP 177
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1 2 3 4 5 s | 1 | s [ 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.7 0v/10
7.19 5L+/9
A 7.7 ov/9
7 15 ~3L+/3
B —426A5 —-426A13
————
T
— il | 0 <L
42 6A2 =S Profibus ulufovfoviov]ov
DC 24V DP —426T4 ET200 Elektronikmodul 2/2AI RTD ST (6ES7134-4JB51-0AB0 ET200 Elektronikmodul 2/2AI RID ST (6ES7134-4JB51-0ABO
2/4 RtD ST (PT100) 2/4 RtD ST (PT100)
1| pEwW256 | M+[A15.2 Temperatur Kammer 1| pEW264 | M+[216.2 Temperatur Kithlwasser intern
2 M- 2 M-
—
mn
—
c 5| pEw2ss | M+[415-6 Temperatur System 5| pEw266 | M+[216-6 Temperatur Kondensator LM
E Powermodul 6 6
24V DC M- M-
—
=}
o
I¢]
5 3| PEW260 | mM4[415.10 Temperatur Tank 1 3| PEW268 | M4[217-2 Temperatur Tank 3
0
| 8 4 M- 4 M-
[
)
g
= 7| pEW262 | M+[415-15 Temperatur Verdampfer 7| pEW270 | M+[A21-6 Temperatur Destille
6ES7 138- | © M- 8 M-
D 4CA01-0AAO
E
F Datum 20.03.2013 .
5 Felss-Rotaform AG EMO CPU/ Ubersicht N
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—427A9 —-427A10
ET200 Elektronikmodul 4A,I (6ES7134-4GD00-0ABO ET200 Elektronikmodul 2/2AI RTD ST (6ES7134-4JB51-0ABO
4 Analogeingdnge 4-20mA 2 Draht 2/4 RtD ST (PT100)

1 |PEW272 | M+[418.3 Systemdruck Kondensator LM 1| pEW280 | M+[417.6 Temperatur Messbehdlter
2 M- 2 M-
A3
5 |pEW274 M+[418.7 Systemdruck Kammer 5| prw2sg2 | M+
6 M- 6 M-
A7
3 |pEW276 M+[418.11  Messung Olgehalt 3| PEW284 | M+
4 M- 4 M-
A4
7 |pEW278 Mm+[421.3 Systemdruck Destille 7| pEW286 | M+
8 M- 8 M-
A8

Datum 20.03.2013 .
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7.8 1L+/2 11+/2 430.1
7.9 ov/11 ov/11 430.1
—428A2 -428A11
<'|co
ejrrjovjovfoviov Terminalmodul Terminalmodul
_ 4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
428T1 Eing&nge Eing&nge
1] E8.0 131.2 STM Kompressor 3l E8.4 132.2 STM fiillen/leeren T1 1] E9.0 133.2 STM Reserveantrieb 3 E9.4 134.2 Wassermangel Heizung
A3 A7) A3 A7)
5 E8.1 131.6 STM Lifter 7 E8.5 132.6 STM Vakuumpumpe 5 E9.1 133.6 STM Schwenkmotor 7 E9.5 134.6 Wassermangel Heizung
Powermodul
24V DC A3 AT A3 AT
2| E8.2 131.11 STM Kihlwasserpumpe 4 E8.6 132.11 STM Verdampfer leere 2 E9.2 133.11 STM US1 4 E9.6 134.11 Wassermangel Heizung
A4 Af| A4 Af|
6 E8.3 131.15 Reserve 8l E8.7 132.15 STM fiillen/leeren Ta 6 E9.3 133.15 STM US2 8l E9.7 134.15 STM ND/HD
6ES7 138- A4 Ag A4 Ag
4CA01-0AAO
Datum 20.03.2013 . =
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—429A2 —-429A11
Terminalmodul Terminalmodul
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
Eing&nge Eing&nge
1) E10.0 [135.2 Temperaturwdchter VD 3l E10.4 |136.2 Tlir geschlossen 1) E11.0 [150.11 Temperaturbegrenzer 3l E11.4 |221.11 Entfetten Start
A3 A7) A3 A7)
5 E10.1 [135.6 Temperaturwdchter Ta 71 E10.5 |136.6 Reserve 5 E11.1 [150.15 Sicherheitskette Des 7l E11.5 | 221.15 Stdrung Quittieren
A3 AT AJ AT
2| E10.2 |135.11 Leckmeldung Bodenwan 4 E10.6 |[150.2 Wassermangel Heizung 2l E11.2 |221.3 Anlage Ein 4 E11.6 [222.3 Handbetrieb
A4 Af| A4 Af|
6l E10.3 |135.15 Sicherheitskette 8| E10.7 |150.6 Temperaturwdchter De 6 E11.3 |221.7 Anlage Aus 8| E11.7 |222.7 Zyklus Ende
A4 A8 A4 A
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht P
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
428.19 ~1LH/2
428.19 /L1
—-430A2 -430A11
<'|co
ejrrjovjovfoviov Terminalmodul Terminalmodul
_ 4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
430T1 Eingénge Eing&nge
3[E12.0 |171.2 Tlir angepresst 7(E12.1 |171.6 Tlir geldst 3[E12.4 |172.2 Sperrklinke geschlos 7 E12.5 |172.6 Sperrklinke gedffnet
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
Powermodul
24V DC
4 E12.2 |171.11 Reserve 8| E12.3 |171.15 Korb gerade 4 E12.6 |172.11 Tir gedffnet 8| E12.7 |172.15 Reserve
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
6ES7 138-
4CA01-0AAO
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
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-431A2 -431A11
Terminalmodul Terminalmodul
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
Eingénge Eing&nge
3| E13.0 [173.2 Klappe Pos.140/1 ges 71 E13.1 |173.6 Klappe Pos.141/1 ges 3| E13.4 [174.2 Ventil Pos.149/1 ged 7|1 E13.5 |174.6 Ventil Pos.150/1 ged
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
41 E13.2 |173.11 Ventil Pos.133/1 ged 8| E13.3 |173.15 Ventil Pos.144/1 ged 4|1 E13.6 [174.11 Ventil Pos.140/3 ges 8| E13.7 |174.15 Ventil Pos.149/3 ged
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
Datum 20.03.2013 . =
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—432A2 -432A11
Terminalmodul Terminalmodul
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
Eingénge Eing&nge
3 E14.0 |175.2 Deckelverriegelung g 71 E14.1 |175.6 Deckelverriegelung g 3[E14.4 |176.2 Reserve 7 E14.5 |176.6 Reserve
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
4 E14.2 |175.11 Deckelverriegelung m 8 E14.3 |175.15 Reserve 4 E14.6 |176.11 Reserve 8 E14.7 |176.15 Reserve
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—Rotaform AG EMO Ubersicht n
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Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 432
Zust | Anderung [pPatum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 431 <-->433
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7.19 5L+/10
7.7 ov/12 ov/12 436.1
-433A1 -433A11
|0
TEEEE
Terminalmodul Lejrjovjovfovjov Terminalmodul
4x3 Klemmen _ 4x3 Klemmen
Eingdnge 433T10 Eing&nge
3| EL5.0 [224.2 Taster Verdampfer le 71 E15.1 | 224.6 Taster Anlage LM fil 3 E20.0 |181.2 Druckluftiiberwachung 7 E20.1 |181.6 Oliiberwachung Vakuum
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
Powermodul
24V DC
4] E15.2 |224.10 Destille leeren 8| E15.3 | 224.14 Reserve 41 E20.2 |181.11 Kammer Niveau min. 8| E20.3 |181.15 Kammer Niveau max.
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
6ES7 138-
4CA01-0AA0
Datum 20.03.2013 .
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-434A2 -434A11
Terminalmodul Terminalmodul
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
Eingénge Eing&nge
3 E20.4 |182.2 Verdampfer Niveau mi 7 E20.5 |182.6 Verdampfer Niveau ma 3[E21.0 |184.2 Wasserabscheider Was 71 E21.1 |184.6 Wasserabscheider Niwv
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
41 E20.6 |182.11 Tank 1 Niveau max. 8| E20.7 |182.15 Filter Niveau min. 4|1 E21.2 |184.11 Wasserabscheider Niv 8| E21.3 |184.15 Kondensator Niveau i
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
Datum 20.03.2013 . =
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-435A1 —-435A10
Terminalmodul Terminalmodul
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
Eingdnge Eingdnge
3| E21.4 [185.2 Altwarefass voll 7] E21.5 |185.6 Tank 3 Niveau min. 3| E22.0 [186.2 Dosierbehdlter Kons. 71 E22.1 |186.6 Abluftkondensator Ni
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
4] E21.6 |185.11 Tank 3 Niveau max. 8| E21.7 |185.15 Dosierbehdlter Kons. 4] E22.2 |186.11 Ausschleusbehdlter N 8| E22.3 |186.15 Kihlwasser Niveau mi
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
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121.11 5L+/Desti/3
433.19 ~QV/12
-436A1 -436A10
Ay [ee]
TEEEE
Terminalmodul Terminalmodul Lejrrjovjovfovjov
4x3 Klemmen 4x3 Klemmen _
Eingdnge Eingdnge 436T19
3| E22.4 [187.2 Messbehdlter Niveau 7] E22.5 |187.6 Messbehdlter Niveau 3| E23.0 [188.2 Reserve 7] E23.1 |188.6 Reserve
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
Powermodul
24V DC
4|1 E22.6 |187.11 Kammer Niveau mitte 8| E22.7 |187.15 Reserve 4] E23.2 |188.11 Reserve 8| E23.3 |188.15 Reserve
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
6ES7 138-
4CA01-0AA0
Datum 20.03.2013 .
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2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
712 2L+/1
7.7 ov/14
-437A1 -437A11
BEE
N[~ <
Terminalmodul ejrefovjovjovjov Terminalmodul
4x3 Klemmen _ 4x3 Klemmen
Eingénge 437T1 Ausgénge
3[E23.4 |196.2 Destille Niveau max. 7 E23.5 |196.6 Destille Niveau iiber 1) A8.0 251.3 Lampe Anlage Ein 31 A8.4 253.2 Leuchtsdule gelb
A3 A7 A3 ATl
1 5 5 A8.1 251.7 Lampe Handbetrieb 7| A8.5 253.5 Leuchtsdule gelb
Powermodul
24V DC A3 AT
4 E23.6 |196.11 Destille Kondensator 8| E23.7 |196.15 Ventil Pos. 193/1 ge 2l A8.2 251.11 Lampe Anlage Betrieb 4 A8.6 253.7 Leuchtsdule rot
A4 A8 A4 Ag
2 6 6 A8.3 251.15 Lampe Sammelstdrung 8 A8.7 253.10 Leuchts&dule blau
6ES7 138- A4 A8
4CA01-0AAO
Datum 20.03.2013 . =
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7.19 S5L+/11
7.9 ov/15
—438A2 -438A11
<'|co
ejrrjovjovfoviov Terminalmodul Terminalmodul
_ 4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
438T1 Ausgédnge Ausgédnge
1 A9.0 261.3 Kélteanlage 3 A9.4 262.3 fiillen/leeren Tank 1 1] A10.0 |263.3 Reserveantrieb 3l A10.4 | 264.3 Stromversorgung Ultr
A3 A7) A3 A7)
5 A9.1 261.7 Lifter 7 A9.5 262.7 Vakuumpumpe 5 A10.1 [263.7 Schwenkmotor rechts 7 A10.5 | 264.7 Fernsteuerung US1
Powermodul
24V DC A3 AT A3 AT
2| A9.2 261.11 Ké&ltemittelventil 4 A9.6 262.11 Verdampfer leeren 2| A10.2 |263.11 Schwenkmotor links 4 A10.6 [264.11 Fernsteuerung US2
A4 Af| A4 Af|
6 A9.3 261.15 Kihlwasserpumpe 8 A9.7 262.15 fillen/leeren Tank 3 6l A10.3 |263.15 Schwenkmotor Bremse 8 A10.7 | 264.15 Reserve
6ES7 138- A4 Ag A4 A
4CA01-0AAO
Datum 20.03.2013 . =
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—439A2
Terminalmodul
4x3 Klemmen
Ausgdnge
1) A11.0 [301.3 Heizung-1 VD LM 3l A11.4 |302.3 Reserve
AJ] AT
5 All.1 [301.7 Heizung-2 VD LM 7 A11.5 | 302.7 Kdltemittelventil
A3 AT
2l A11.2 |301.11 Heizung Tank 1 4 All.6 [302.11 Reserve
A4 Af|
6l A11.3 |301.15 Heizung Tank 3 8 A11.7 |302.15 Heizung Destille
A4 Ag
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
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2 3 4 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
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7.15 3L+/4
7.19 5L+/3
S 4 0V/3 OV/3. 444.8
253.19 =2 — . -1 —I/——————————————————————————————————————————————————————PE—> 444.8
-X90 |
12 3 PE
-440W3 {l/
4x 0, 75mm?2 'fé |PE
!
| -440A3 ~440A5
I h
d-om< | |OBF PSO)
cey O PLO Terminalmodul
M18 Stecker|o SFO| MPA-1 8-Ventile
Spannungs— |O MO
versorgung
- V1 A20.0 |321.3 Ventil Pos. 105/1+10 V5 A20.4 |322.3 Ventil Pos.136/1
—
i el V5
<
3 V2| A20.1 |321.8 Ventil Pos.109/1 Vel A20.5 |322.8 Ventil Pos.137/1
8
X V2 v
=
[
V3l A20.2 |321.12 Ventil Pos.119/1 V7| A20.6 |322.12 Ventil Pos.139/1
V3 A\
5 V4 A20.3 |321.16 Ventil Pos.133/1 V8 A20.7 |322.16 Ventil Pos.142/1
Profibus
DP V4 V|
— — NN
<M< Mm
Datum 20.03.2013 .
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-441A1 -441A10
Terminalmodul Terminalmodul
MPA-1 8-Ventile MPA-1 8-Ventile
vl A21.0 [323.3 Ventil Pos.142/4 Ve A21.4 [324.3 Ventil Pos.147/1 vl A22. 325.3 Ventil Pos.153/1 vy A22. 326.3 Ventil Pos.165/1
v vy v vy
vz A21.1 ([323.8 Ventil Pos.143/1 ve A21.5 [324.8 Ventil Pos.148/1 V2| A22. 325.8 Ventil Pos.153/2 Ve A22. 326.8 Ventil Pos.167/1
V2 v V2 v
V3 A21.2 [323.12 Ventil Pos.143/2 V7| A21.6 [324.12 Ventil Pos.149/1 v3 A22. 325.12 Ventil Pos.156/1 V| A22. 326.12 Ventil Pos.175/1
V3 ¥ V3 ¥
V4 A21.3 [323.16 Ventil Pos.144/1 vel A21.7 [324.16 Ventil Pos.150/1 V4 A22. 325.16 Ventil Pos.157/1 V8l A22. 326.16 Ventil Pos.176/1
V4 v V4 v
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht n
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-442A1 -442A10
Terminalmodul Terminalmodul
MPA-1 8-Ventile MPA-1 8-Ventile
vy A23.0 [327.3 Ventil Pos.176/2 V5 A23.4 [328.3 Ventil Pos. 105/3+10 vl A24. 329.3 Ventil Pos.116/3 V5 A24.4 (330.3 Ventil Pos.140/3
V] vy \al vy
V2| A23.1 [327.8 Ventil Pos.177/1 ve A23.5 [328.8 Ventil Pos. 113/3 V2| A24. 329.8 Ventil Pos.119/3 ve A24.5 [330.8 Ventil Pos.142/3
v vy " vy
V3 A23.2 [327.12 Ventil Pos.178/1 V7| A23.6 [328.12 Ventil Pos. 114/3 V3 A24. 329.12 Ventil Pos.135/3 V7| A24.6 [330.12 Ventil Pos.147/3
V3 ¥ V3 ¥
V4 A23.3 [327.16 Ventil Pos.159/1 vel A23.7 [328.16 Ventil Pos. 115/3 v4l A24. 329.16 Ventil Pos.139/3 vel A24.7 [330.16 Ventil Pos.149/3
V4 V8 V4 V8
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht n
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventilinsel
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 442
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 441 <-->443
2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
-443A1
Terminalmodul
MPA-1 8-Ventile
Vvl A25.0 [331.3 Ventil Pos.157/3 Ve A25.4 [336.3 Ventil Pos.114/2
v vy
V2| A25.1 [331.8 Ventil Pos.165/2 ve A25.5 [336.8 Ventil Pos.115/2
V2 v
V3 A25.2 [331.12 Ventil Pos.103/2 V7| A25.6 [336.12 Ventil Pos.116/2
V3 ¥
V4 A25.3 [331.16 Ventil Pos.113/2 V8 A25.7 [336.16 Reserve
V4 v
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventilinsel
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 443
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 442 <-=>444
1 2 3 a 5 s | 1 | s | 10 | 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
113.3 2Lt
440.19 /3 OV/3. 445.8
440,19 ~2E— — —I/——————————————————————————————PE—> 445.8
%9095
4 9 ¢ PE
-444W10 fl/
4x 0, 75mm?2 f é |PE
!
-444n1 !
:: |—1I;\] (s8] s
Terminalmodul x |nepaviovier
MPA-1 8-Ventile —444T10
FESTO
V1 A27.0 [337.3 Klappe Pos.135/1 V5 A27.4 [338.3 Klappe Pos.141/1
v vy
V2 A27.1 [337.7 nicht belegbar ve A27.5 [338.7 nicht belegbar
Elektrische
V2 vq [Versorgungs-
platte
V3 A27.2 [337.12 Klappe Pos.140/1 VI A27.6 | 338.12 Reserve
V3 ¥
V4 A27.3 [337.16 nicht belegbar Vg A27.7 [338.16 nicht belegbar
V4 v
WMEA-FB-SP-V
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventilinsel
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 444
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 443 <=—>445
1 2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
121.11 5L+/Desti/4
444,19 S0/3
agq.19 > | 17
%9095
78 9 PE
-445W10 l
4x 0, 75mm? {ég’rpg
!
-445n1 ! -445A11
1
:: |—1I;\] (s8] s
Terminalmodul x |nepaviovier Terminalmodul
MPA-1 8-Ventile —445T10 MPA-1 8-Ventile
FESTO
vl A29.0 [339.3 Deckelverriegelung o V5 A29.4 | 340.3 Tlir anpressen V1 A30.0 [361.3 Ventil Pos.103/1 V5 A30.4 [362.3 Ventil Pos.194/1
v vy \al VY
V2 A29.1 [339.7 Deckelverriegelung s ve A29.5 [340.7 Tlr 1l&sen V2l A30.1 [361.8 Ventil Pos.191/1 Vel A30.5 [362.8 Ventil Pos.195/1
Elektrische]
V2 v Versorgungs V2 v
platte
V3 A29.2 [339.12 Fallriegel &ffnen V7| A29.6 [340.12 Tur 6ffnen V3 A30.2 |361.12 Ventil Pos.192/1 V7| A30.6 |362.12 Ventil Pos.196/1
V3 ¥ V3 \a
V4 A29.3 [339.16 Fallriegel schlieBen Vg A29.7 [340.16 Tir schlieBen V4 A30.3 |361.16 Ventil Pos.193/1 V8 A30.7 [362.16 Reserve
V4 v V4 v
WMEA-FB-SP-V
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht n
Bearb. T-Spranz Grossfeld Ventilinsel
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 445
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 444 <——>447
1 2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 4 5 6 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7.19 ~1LIR LR 4491
7.19 2L+R
7.19 =SLtR
113.2 AR ALPR 4491
7.19 SR OVR 449.1
—-447A1
T oo
EFER s o 2% @8 |33 83 2%
DC 24V L+ M L+ M
EB 1+2 AB 1+2
SFO
b5t BF O 7 E40.0 (201.2 Einschub angehoben 15 E40.4(202.2 Korb an Sperre 45 A40.0(371.3 Haken Einschub &ffne 53| A40.4]372.3 Vereinzelung Kihltun
3 | ono Al A5 47 55
% 5 13 c21 c25
(8]
- 8 E40.1 [201.6 Einschub abgesenkt 16 E40.5]202.6 Stau auf Rollenbahn 46 | A40.1|371.7 Haken Einschub schli 54 A40.5(372.7 Vereinzelung Kiihltun
1 A2 A6 48 56
a 6 14 Cc22 Cc26
—
=
H
g‘ 11 E40.2 (201.11 Beladung an Anlage 19 E40.6(202.11 Einschub in Kammer e 49 A40.21371.11 Vereinzelung Offnen 57 A40.6]372.11 Gabel heben
"8 A3 A7 51 59
% 9 17 c23 c27
0
8 . 12 E40.3 [201.15 Korb an Vereinzelung 20 E40.7|202.15 Einschub aus Kammer 50 | A40.3|371.15 Vereinzelung schlief 58 | A40.7]372.15 Gabel senken
S profibusiasg A8 52 60
9 DP 10 18 c24 c28
5} — NN
S < m < |
217 E41.0 (203.2 Umschaltung sch./la. 35 E41.4]204.2 Rahmen auf Einschub 65 | A41.0 73| A41.4]32.6 Gabelmotor ein 50HZ
B1l1 B15 67 75
25 33 D31 D35
28 E41.1(203.6 Umschaltung sch./la. 36 E41.5(204.6 Krob an Vereinzelung 74 A41.5]132.9 Gabelmotor links/rec
B12 B16 66 | A41.1 76
26 34 68 D36
D32
31 E41.2 [203.11 Haken eingefahren 39 E41.6(204.11 Programmwahl 1 69 A41.2 77 A41.6]32.12 Gabelmotor ein 20HZ
B13 B17 71 79
29 37 D33 D37
32 E41.3[203.15 Haken ausgefahren 40 E41.7|204.15 Programmwahl 2 70 | A41.3 78 | A41.7)32.17 Bremse Gabelmotor
B14 B18 72 80
30 38 D34 B38
Rollenbahn
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht n
Bearb. T.Spranz Grossfeld Digitalein-/ausgabe Rollenbahn
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 447
Zust | Anderung [patun|Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 445<-->448
1 2 a 5 s | 1 | s [ 10 | 12 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
430.1 1L+/2
430.1 ~V/LL
-448A2 -448A11
<'|co
TEEFE
ejrrjovjovfoviov Terminalmodul Terminalmodul
_ 4x3 Klemmen 4x3 Klemmen
448T1 Eingénge Eing&nge
3| E42.0 [205.2 Programmwahl 3 7| E42.1 |205.6 Krob an Vereinzelung 3| E42.4 7| E42.5
A3 A7 A3 A7
1 5 1 5
Powermodul
24V DC
4|1 E42.2 |205.11 Reserve 8| E42.3 |205.15 Reserve 4| E42.6 8| E42.7 |32.14 STM FU Gabelmotor
A4 A8 A4 A8
2 6 2 6
6ES7 138-
4CA01-0AAO
Datum 20.03.2013 . =
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht n
Bearb. T.Spranz Grossfeld Digitalein/ausgabe
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 448
Zust| Anderung [patun|{Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 447 <-=>449
2 3 a 5 s | 1 | s o | 10 | 11 | 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
fm---se=ss-ss-s=---c-scscssscs--s-cs-sc=ssc-ss-s--s--s-=sc-ss-s--s--s-=+-s-ssc- s+ ss-s=-s-ss-* s-ss-s=-s--s-ss-ss-s=-+--sc--s-ss-ss-ss-+ss=s-css-======~=19
. 114R .
:447.19 E— :
0 0
V447,10 —2LIR \
0 0
V447,19 ~OR ‘
0 0
0 0
" "
L] L]
L] L]
0 0
" "
" "
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
" "
" "
" —-449A2 -449A11 "
0 0
: oo|ony || N[ :

~|~|

0 Al Terminalmodul Terminalmodul "
N |||~ N
N Y Y I P Motorstarter ET200S Motorstarter ET200S N
" -~ "
" el 0
[] g 5 ] []
: K] B ¢ [|pTo[ E43.0 [31.4 Rollenbahn 1 bereit DOO| A43.0 |[31. Rollenbahn 1 DIO] E43.4 |31.13 Rollenbahn 2 bereit DOO| A43.4 |31.14 Rollenbahn 2 :
0 0
0 0
0 0
: DIl E43.1 [31.4 Rollenbahn 1 ein DOl A43.1 |[31. nicht belegbar DIl E43.5 [31.13 Rollenbahn 2 ein DOl A43.5 [31.14 nicht belegbar :
W Powermodul W
" fir "
" Motor— "
: starter :
0 24V DC 0
] DIZ2| E43.2 [31.4 STM Rollenbahn 1 DO2l A43.2 |31. nicht belegbar DIZ2| E43.6 [31.13 STM Rollenbahn 2 DO2l A43.6 [31.14 nicht belegbar ]
" "
0 0
N -449T1 N
" DI3| E43.3 |[31.4 nicht belegbahr DO3| A43.3 | 31. nicht belegbar DI3| E43.7 [31.13 nicht belegbar DO3| A43.7 (31.14 nicht belegbar "
0 0
v [3rk1903- .
0 0BAOO 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
N Rollenbahn N
S |

Datum 20.03.2013 =

5 Felss—-Rotaform AG EMO n

Bearb. T.Spranz Grossfeld

Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 449
Zust | Anderung [patun|Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 448 <-->463

1 2 3 4 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




2 3 4 5 6 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Schaltschrank Schaltschrank Rollenbahn Rollenbahn
off on off _on
— s BT 25 — e BT 25
SIEMENS i B — =P S lems w0
= 2 = e 2t =,
S7-300 CPU . s =20 . s =20 [
o |« =322 o |« =322
8 s =3 8 £ — PR TP 1 7 7 B 2
z z - — z i — ]
Busadresse ] P H
Busadresse Busadresse wn
1%} 1%}
2 | L5 | L7
& & Busadresse | 3
— (SR 2] — (SR 2] — NN lﬁ
< M < M < M < M < M < M < M < M
Anlage
on__off
o ==
N A=—1
[l = — B
=
FE=—F
N —
:: Pl — mm PR
-S b — P
5 Busadresse
>
o| |6
&
i
B Em =m
Datum 20.03.2013 .
5 Felss—-Rotaform AG EMO Ubersicht
Bearb. T-Spranz Grossfeld Profibusteilnehmer
Gepr . CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 463
Zust | Anderung [patun|Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 449 <-—>
2 3 a 5 s | HE | 10 | 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 s | e ] 7 ] s ] o ] 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[O] [O]
(=] (=]
(=] (=]
(=] (<]
(] (¢}
[ (¢}
(< (<}
[ (¢}
(] (<}
Jolololololo]
2O b 108 LG
-210321013-2203
" " " -'- -'- -'- .'- .'- ]
ooo|ooo|ooo |ooo|ooo|ooo|ooo|ooo|ooo
2"AZK472€ZK8*2€ZK15262K16*2€3K4
S5RET SR ToTRT
Datum 20.03.2013
5 Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 1
Zust | Anderung pPatum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 <==>
2 3 a 5 s | 1 | s s | 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X0 1
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
. g > |5l 8 |8 z &
3 0 o o) 0 o o
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
8
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 -1Q2 1 1.2
2 -1Q2 3 1.2
3 -1Q2 5 1.3
N —XN N 1.3
PE 1.3
PE | Potentialausgleich An [-1X8 PE 1.8
Potentialausgleich Be |-1X10 PE —XPE PE 1.10
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 1
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X1/3 2
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
i 0 2 1B B & % Y
2 (I\S 0] & % 0] g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
8
- § 5
[0} Q Q
e Y
Schalter Rolladen -5583 13 1 —5F4 E2 5.4
Schalter Rolladen -553 24 2 5.4
Schalter Rolladen -553 14 3 4 5.4
PE [ —XPE PE 5.5
sw -5X6 1| 4 > 5.6
br -5X6 2l 5 5.6
bl -5X6 3 6 —XN N 5.7
gn—-ge -5X6 PE| PE L -X200/1 PE 5.7
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 2
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




Seite
Klemmleiste:—X2 3
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
o
g g d 5| g d >
10}
: g : :
ft 5
1 Kdltemaschine Kompres |-21M4 u 1 -106K11 2 21.4
2 Kéltemaschine Kompres [-21M4 v 2 -106K11 4 21.4
3 Kéltemaschine Kompres [-21M4 Wl 3 -106K11 6 21.4
PE | Kdltemaschine Kompres |-21M4 PE| PE | § -X200/1 PE 21.5
1 -X200 5| 4 -261K8 6 21.13
5 21.13
2 -X200 6 6 —XN N 21.14
PE -X200 PE| PE | ¢ 21.14
1 Kihlwasserpumpe -22M4 ul 7 -261K16 2 22.4
2 Kiihlwasserpumpe -22M4 wf 8 —261K16 4 22.4
3 Kihlwasserpumpe -22M4 v 9 -261K16 6 22.4
PE Kihlwasserpumpe -22M4 PE| PE | ¢ 22.5
10 22.13
11 22.13
12 22.14
PE | ¢ 22.14
1 fiillen/leeren Tank 1 |[-23M4 Ul 13 -262K4 2 23.4
2 fiillen/leeren Tank 1 |[-23M4 V| 14 -262K4 4 23.4
3 fillen/leeren Tank 1 |[-23M4 wf 15 -262K4 6 23.4
PE fillen/leeren Tank 1 |[-23M4 PE| PE | ¢ 23.5
1 Vakuumpumpe -23M13 Ul 16 -262K8 2 23.13
2 Vakuumpumpe -23M13 V| 17 —262K8 4 23.13
3 Vakuumpumpe -23M13 wf 18 —262K8 6 23.14
PE Vakuumpumpe -23M13 PE| PE | ¢ 23.14
1 Verdampfer leeren -24M4 Ul 19 —262K12 2 24.4
2 Verdampfer leeren -24M4 V| 20 —262K12 4 24.4
Datum 20.03.2013 =
N P EMO +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 3
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.

1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 4 5 6 8
Seite
Klemmleiste:—X2 4
Kabelbezeichnung Ziel extern ziel intern Kabelbezeichnung w
Extern Intern Q’T
| | { i %j % E 5 R)j % g
g g d 5| g d >
10}
: g : :
ft 5
3 Verdampfer leeren -24M4 wf 21 —262K12 6 24.4
PE | Verdampfer leeren -24M4 PE| PE 24.5
1 fiillen/leeren Tank 3 |-24M13 uf 22 —-262K16 2 24.13
2 fiillen/leeren Tank 3 |-24M13 23 -262K16 4 24.13
3 fiillen/leeren Tank 3 |-24M13 wl 24 -262K16 6 24.14
PE fiillen/leeren Tank 3 |-24M13 PE| PE 24.14
25 -263K4 2 25.4
26 -263K4 4 25.4
27 -263K4 6 25.4
PE 25.5
28 -3F3 E2 25.13
29 25.13
30 —XN N 25.14
PE 25.14
1 Drehantrieb -30M4 Ul 31 -263K8 2 30.4
2 Drehantrieb -30M4 32 -263K8 4 30.5
3 Drehantrieb -30M4 wf 33 -263K8 6 30.5
PE Drehantrieb -30M4 PE| PE 30.5
1 Schwenkmotor -30Y11 2| 34 -263K16 2 30.11
2 Schwenkmotor -30Y11 4] 35 -263K16 6 30.12
3 Schwenkmotor -30Y11 5| 36 —263K16 5 30.12
PE Schwenkmotor -30Y11 PE| PE 30.13
4 Schwenkmotor -30Y11 3] 37 b —XN N 30.14
38 30.15
39 > 30.15
PE -X3 PE 30.16
Datum 20.03.2013 =
N EMO +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 4
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 | 4 | 5 6 8




1 2 3 4 5 6 8
Seite
Klemmleiste:—-X3 5
Kabelbezeichnung Ziel extern ziel intern Kabelbezeichnung w
Extern Intern Q’T
| | | | %j % E 5 R)j % g
= Gl g G a8 B % A - % E)h
; A RN :
o
: g : :
ft 5
1 -51X5 1 1 -301K4 2 51.5
2 -51X5 2l 2 -301K4 4 51.5
3 -51X5 3] 3 -301K4 6 51.5
PE -51X5 PE| PE -X2 PE 51.6
1 -51X12 1| 4 -301K8 2 51.12
2 -51X12 2l 5 -301K8 4 51.12
3 -51X12 3] 6 -301K8 6 51.13
PE -51X12 PE| PE 51.13
1 -54X5 1| 7 -301K12 2 54.5
2 -54X5 2 8 -301K12 4 54.5
3 -54X5 3 9 -301K12 6 54.5
PE -54X5 PE| PE 54.6
10 -301K16 2 54.12
11 -301K16 4 54.12
12 -301K16 6 54.13
PE 54.13
13 55.5
14 55.5
15 55.5
PE -X330 PE 55.6
1 Steckdose Ultraschall [-75X4 1] 16 —264K4 6 75.4
PE Steckdose Ultraschall |-75X4 2| PE -X330 PE 75.4
2 Steckdose Ultraschall [-75X4 3] N —XN N 75.4
Datum 20.03.2013 =
T T EMO +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 5
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X4 6
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
0 o o) 0 o g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
8
- § 5
[0} Q Q
e Y
-2H12 X1 1 —2K9 22 2.12
-XN Nf 2 —2H12 X2 2.12
Vakuumpumpe -262K8 14 3 —4P5 El 4.5
Betriebsstundenzdhler |-4P5 E2 5 -X80 7.2
Handbetrieb -222SH2 13| 4 -X81 7.6
Not-Aus Schaltschrank [-113S57 11 6 -X14/1 4 113.7
Not-Aus Schaltgeréat -113K6 s21 8 -11387 12 113.7
Not-Aus Schaltschrank [-11357 21 7 -X14/1 3 113.7
Not-Aus Schaltgerat -113K6 S11 9 -11357 22 113.7
Steuerung ein -113SH11 13| 10 -113K6 S33 113.11
Not-Aus Schaltgerét -113K6 S34( 11 -1135H11 14 113.11
Steuerung ein -113SH11 X1| 12 -113K6 42 113.18
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 6
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X5 7
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
o
2 @ 5 @ 5 @ & il % Q . % E)h
; A RN :
o
: g : :
ft 5
1 Kontaktmanometer Heiz |-81S2 4 1 [ ] -X85 81.3
2 Kontaktmanometer Heiz |-8152 1 2 -81K7 14 81.4
3 Kontaktmanometer Heiz |-8152 2 3 -81K6 Al 81.4
PE | Kontaktmanometer Heiz |-81S2 PE| PE -X3 PE 81.4
2 -81X9 2| 4 [} 81.10
1 -81X9 1] 5 q -X80 81.10
3 -81X9 3] 6 -81K12 Al 81.10
PE -81X9 PE| PE 81.11
1 Kontaktmanometer Heiz |-8352 4 7 [ ] 83.3
2 Kontaktmanometer Heiz |-83S2 1 8 -83K7 14 83.4
3 Kontaktmanometer Heiz |-8352 2 9 —-83K6 Al 83.4
PE Kontaktmanometer Heiz |-8352 PE| PE 83.4
2 -83X9 2| 10 [ ] 83.10
1 -83X9 1] 11 q 83.10
3 -83X9 3] 12 -83K12 Al 83.10
PE -83X9 PE| PE 83.11
1 Kontaktmanometer Heiz |-8452 41 13 [ ] 84.3
2 Kontaktmanometer Heiz |-8452 1] 14 —84K7 14 84.4
3 Kontaktmanometer Heiz |-8452 2| 15 -84K6 Al 84.4
PE Kontaktmanometer Heiz |-8452 PE| PE 84.4
2 -84X9 2| 16 [ 84.10
1 -84X9 1 17 L -X350 5 84.10
3 -84X9 3] 18 -84K12 Al 84.10
PE -84X9 PE| PE 84.11
19 85.3
20 85.4
Datum 20.03.2013
T T EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 7
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X5 8
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
E 5 i P B | : ¢
A y 9. 3 % 5ol R g 2
g g d 5| g d >
10}
: g : :
ft 5
21 85.4
PE 85.4
22 85.10
23 85.10
24 85.10
PE 85.11
1 ND-HD Begrenzer -106S2 25 4 106.3
2 ND-HD Begrenzer -10652 26 106.3
3 ND-HD Begrenzer -10652 27 —-428A11 8 106.4
PE | ND-HD Begrenzer -106S2 PE| PE 106.4
1 Regelpressostat -106387 1| 28 —-428A11 8 106.8
2 Regelpressostat -106387 2| 29 106.8
3 Regelpressostat -10637 4] 30 -261K4 13 106.8
PE Regelpressostat -106387 PE| PE 106.9
1 -106X15 1] 31 -261K12 14 106.15
2 -106X15 2| 32 -X350 5 106.16
33 106.16
PE -106X15 4| PE -X6 PE 106.16
Datum 20.03.2013
N EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 8
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 4 5 6 8
Seite
Klemmleiste:—-X6 9
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
A L L ¥ & & s ¥ & Iy
= [ [ N 0] . N (0] g
N = = 0] Q 0] |
2 2| % a L. & & £. & S
S B E ) E N 2
g 5 3 N 3 A
10}
- § 5
[0} Q Q
ft 5
1 Temperaturwdchter Ver |[-111S8 1 1 -X82 111.8
2 Temperaturwdchter Ver |-111S8 4 2 111.9
3 Temperaturwdchter Ver |-111S8 2 3 -111K11 Al 111.9
PE | Temperaturwdchter Ver |-111S8 PE| PE 4 -X5 PE 111.9
1 Temperaturwdchter Tan |-111S14 1 4 111.14
2 Temperaturwdchter Tan |-111S14 4 5 111.14
3 Temperaturwdchter Tan |-111S14 2 6 -111K1l6 Al 111.15
PE Temperaturwdchter Tan |-111S14 PE| PE 4 111.15
Abschaltung 5L+ -112K4 All 8 -11254 2 2 112.4
1 Begrenzer 1 Kondensat |-11254 11 7 -111K4 14 112.4
9 -11254 4 112.4
PE Begrenzer 1 Kondensat [-11254 PE| PE > -X360 PE 112.5
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 9
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X"7PE 10
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
| | | | | | | | | | | | | %j % E o R)j % T
= [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ N 0 é: N 0 N
clglelele|g|elgle|e|le|le]e 0 & b 7
Sl 2|2 E|S | E|E| 2| E|E|E| S| B a b & & e & N
= o = o I o = - ~ ()] [
g g 2 5| g 2 .
o
- § 5
[0} Q Q
ft 5
PE | Druckluftiiberwachung |-181S3 PE| PE -X360 PE 181.4
PE -181X7 PE| PE 181.8
PE -181x11 PE| PE 181.13
PE -181X16 PE| PE 181.17
PE -182X3 PE| PE 182.4
PE -182X7 PE| PE 182.8
PE -182X11 PE| PE 182.13
PE -182X16 PE| PE 182.17
PE 184.4
PE -184X7 PE| PE 184.8
PE -184Xx11 PE| PE 184.13
PE -184X16 PE| PE 184.17
PE 185.4
PE -185X7 PE| PE 185.8
PE -185X11 PE| PE 185.13
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik ) Blatt 10
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALIOCS 748112 von 41Bl.
1 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X7PE 1
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
g g d 5| g d >
10}
: g : :
& R
PE -185X16 PE| PE 185.17
PE -186X3 PE| PE 186.4
PE -186X7 PE| PE 186.8
PE -186X11 PE| PE 186.13
PE -186X16 PE| PE 186.17
PE 187.4
PE 187.8
PE 187.13
PE 187.17
PE 188.4
PE 188.8
PE 188.13
PE —-X7PE PE 188.17
PE -196X3 PE| PE -X7TPE PE 196.4
PE -196X7 PE| PE -X7TPE PE 196.8
PE -196X11 PE| PE —-X7PE PE 196.13
PE -X7PE PE 196.17
PE -X7PE PE 224.17
PE -253H6 PE| PE -X90 PE 253.11
Datum 20.03.2013
B T P EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 11
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
3 | | 5 7 8

1




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X10/1 12
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
: x 0 4 it 4 3
: N I .- :
a
: g : :
e Y
WH -75X8 1 1 -264K8 14 75.8
BN -75X8 2l 2 -264K12 14 75.8
WH-BU| -75X8 22| 22 75.9
BN-BU| -75X8 23| 23 75.9
WH-RD| -75X8 24| 24 -264K12 11 75.10
BN-RD| -75X8 25( 25 -264K12 11 75.10
GY-PK| -75X8 11 11 -428A11 A4 75.11
RD-BU| —-75X8 12| 12 -428A11 2 75.11
WH-GN| -75X8 13| 13 -428A11 6 75.12
PK -75X8 6 6 75.13
BU -75%X8 717 75.13
WH-GY] -75X8 17| 17 75.14
BN-GY] -75X8 18( 18 75.14
3 75.14
4 75.15
5 75.15
8 75.15
9 75.16
10 75.16
14 75.16
15 75.17
16 75.17
19 75.18
20 75.18
21 75.18
Datum 20.03.2013
T EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 12
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X14/1 13
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern g
x 0 4 it 4 3
; S IR :
a
: g : :
e Y
1 -X14/2 1 1 -X81 113.4
2 -X14/2 2l 2 -112K16 A2 113.5
3 -X14/2 3] 3 -X4 7 113.6
4 -X14/2 4] 4 -X4 6 113.6
5 -X14/2 5| 5 -X201/1 7 113.7
6 -X14/2 6 6 -X201/1 6 113.7
7 -X14/2 77 -429A11 2 221.3
8 -X14/2 8] 8 -429A11 6 221.7
9 -X14/2 9 9 -429A11 3 221.11
10 -X14/2 10| 10 —-429A11 7 221.15
11 -X14/2 11 11 -429A11 4 222.3
12 -X14/2 12| 12 -429A11 8 222.7
13 -X14/2 13| 13 -437A11 1 251.4
14 -X14/2 14| 14 -437A11 5 251.8
15 -X14/2 15| 15 -437A11 2 251.12
16 -X14/2 16| 16 -437A11 6 251.16
17 -X14/2 17| 17 -X83/1 2 425.3
18 -X14/2 18] 18 -X80/1 2 425.3
PE -X14/2 PE| PE —XPE-R PE 425.4
Datum 20.03.2013
N EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 13
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 4 5 6 8
Seite
Klemmleiste:-X14/3 14
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
0 A SN & % 4
: ; : 508 : B
& - 5 iy - 5 & N
| A . | E
& g % 5 :
[0} Q Q
e Y
Anlage Ein -221SH2 13 1 -X14/2 1 1| 113.4
Lampe Anlage ein -221SH2 X2l 2 -X14/2 2 2 113.5
Not-Aus Bedienfeld -11356 11 1 -X14/2 3 3 113.6
Not-Aus Bedienfeld -11356 21 2 -X14/2 4 4 113.6
Not-Aus Bedienfeld -11356 22 3 -X14/2 5 5 113.7
Not-Aus Bedienfeld -11356 12 4 -X14/2 6 6 113.7
Anlage Ein -221SH2 14| 7 -X14/2 7 7| 221.3
Anlage Aus -22156 14 8 -X14/2 8 8 221.7
Entfetten Start —221SH10 14 9 -X14/2 9 91 221.11
Storung Quittieren -221SH14 14| 10 -X14/2 10 10| 221.15
Handbetrieb —2228H2 14( 11 -X14/2 11 11 222.3
Zyklus Ende -22256 14 12 -X14/2 12 12 222.7
Lampe Anlage ein -221SH2 X1| 13 -X14/2 13 13| 251.4
Lampe Handbetrieb akt |-222SH2 X1| 14 -X14/2 14 14 251.8
Lampe Anlage Betriebs [-221SH10 X1| 15 -X14/2 15 15| 251.12
Lampe Sammelstodrung -221SH14 X1| 16 -X14/2 16 16| 251.16
-425A1 L+ 17 -X14/2 17 17 425.3
-425A1 M| 18 -X14/2 18 18 425.3
—-425A1 PE| PE -X14/2 PE PE 425.4
Datum 20.03.2013 =
e . EMO +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 14
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 | 4 | 5 6 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X14/4 15
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
0 2 (B # & % Y
(I\S 0] O: % 0] g
& B & by B & 3 N
B E 0 E 8
Q g} ja} g} o
a =
- § 5
[0} Q Q
e Y
Not—-Aus Einlauf -113S6 11 1 -X201/2 6 6 113.9
Not-Aus Einlauf -11356 21 2 -X201/2 7 7 113.9
Not-Aus Einlauf -11356 22 3 113.10
Not-Aus Einlauf -11356 12 4 ? 113.10
Not-Aus Auslauf -11356 11 5 Y 113.11
Not-Aus Auslauf -11356 21 6 113.12
Not—-Aus Auslauf -11356 221 7 -X201/2 8 8] 113.12
Not-Aus Auslauf -11356 12| 8 -X201/2 9 9 113.12
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 15
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X16 16
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
. g > |5l 8 |8 z & 2
3 0 A o} 0 o 5
: i 3 2 i |5 2 i
g g 2 5| g 2 .
o
- § 5
[0} Q Q
ft 5
1 Tlir geschlossen 1 -16956 11 1 -X81 169.6
2 Tlir geschlossen 1 -169S6 21 2 -169K13 Y1l 169.6
3 Tir geschlossen 1 -169S6 22 3 p 169.7
4 Tiir geschlossen 1 -16956 12 4 169.7
5 169.9
6 4 169.10
7 > -169K13 Y2 169.10
8 -169K13 Al 169.11
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 16
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X79 17
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
(I\S 0] O: % 0] g
o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
Klemmleiste 0VDC -X80 1 —-XPE PE 7.1
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 17
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X80 18
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
0 A SN & % 4
: ; : 508 : B
o p- 5 Py =3 5 o
; S IR :
o
: g : :
ft 5
Trennklemme -X79 1 -7T2 8 7.2
-X4 5 =7T2 9 7.2
-X5 5 7.3
-81K6 A2 7.3
Vakuumiiberwachung Sys [-111K4 24 -X90 3 7.3
Kompressor -106K11 A2 -81K7 A2 7.4
-425A13 M -81K12 A2 7.4
-438T1 3 -X201/1 1 7.4
-437T10 3 -111K11 A2 7.5
Vakuumiiberwachung Des |[-120K4 24 —425A15 M 7.5
-433T10 3 -426A2 M 7.6
-428T1 3 -426T4 3 7.6
7.6
-169K13 A2 7.7
Datum 20.03.2013
N EMO
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 18
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X80/1 19 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] OZ % 0] g
& B & by B & = N
- = 0] = = o
Q g} ja} g} o
a L
- § 5
[0} Q Q
e Y
-447A1 | 1 -X201/2 1 7.10 |
-X14/1 18] 2 7.11
3 7.11
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 19
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X81 20
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
w ¢
4 : (| B | E : < —
o} o) 0 g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E 8
5 5 . 5
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-X4 —2K9 2 7.6 |
-X14/1 1 7.6
-428T1 2 7.6
7.7
-X16 7.7
-X201/1 7.8
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 20
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X81/1 21 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] O: % 0] g
& B & by B & = N
- = [0)] = =
0 g 5 g ° e
7 : : )
&
0] Q % Q B
e Y
-447A1 1 -X201/2 2 7.13 |
2 7.13
3 7.13
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 21
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X82 22
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] OZ % 0] g
o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
—2K9 4 7.9 |
Vakuumiiberwachung Des |-120K4 23 —-437T10 2 7.9
-111K4 23 7.10
-X6 1 7.10
-113K15 13 7.11
7.11
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 22
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X82/1 23 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] O: % 0] g
& B & by B & = N
- = [0)] = =
0 g 5 g ° e
7 : : )
&
0] Q % Q B
e Y
-447A1 61| 1 -X201/2 3 7.14 |
2 7.15
3 7.15
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 23
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X83 24 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
(I\S 0] O: % 0] g
X s 8 iR . T
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-7F12 E2 7.12 |
-2K9 13 7.13
7.13
—426A2 1L+ 7.13
-X90 1 7.14
7.14
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 24
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
7 8

1




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X83/1 25 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] O: % 0] g
& B & by B & = N
- = 0] = =
0 g 5 g ° e
7 : : )
&
0] Q % Q B
e Y
-447A1 1+ 1 -X201/2 4 7.16 |
-X14/1 171 2 7.17
3 7.17
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 25
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X84/1 26
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] O: % 0] g
& B & by B & = N
- = 0] = = o
Q g} ja} g} o
a L
- § 5
[0} Q Q
e Y
-447A1 41| 1 113.1 ||
2 113.2
3 -X201/2 5 113.2
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 26
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X85 27
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
0 2 (B # & % Y -
([Bl 0] OZ % 0] g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-112K4 6 7.16 |
-121K3 23 7.16
-X90 5 -X5 1 7.16
-429A2 6 -X90 2 7.17
-438T1 2 —262K8 13 7.17
-433T10 2 -81K6 11 7.18
-426T4 2 -81K7 23 7.18
Vakuumiiberwachung Des [-120K4 13 -261K12 11 7.18
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 27
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X85/1 28
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([\S 0] O: % 0] g
o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-X350 4 -101K7 23 121.8 |
Sicherheitskette Dest |-121K3 24 -436T19 2 121.9
-429A11 5 -X90 8 121.9
121.9
121.10
121.10
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 28
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X90 29
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
TR O Y & Z B B, 7 Z g
sl B8 D 0 g | b 0 9
= 2 3 ot P 5 Py =3 5 o
© S b= = 0] =
0 g 5 g e
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 -440A3 1 1 -X83 440.3
2 -440A3 2l 2 -X85 440.3
3 -440A3 3] 3 4 -X80 440.3
PE -440A3 4 PE -X7PE PE 440.3
1 -444T10 1| 4 444.10
2 -444T10 2l 5 -X85 444.10
3 -444T10 3 6 > 444.10
PE -444T10 4| PE 444.10
1 -445T10 1| 7 445.10
2 -445T10 2 8 -X85/1 445.10
3 -445T10 3 9 4 445.10
PE -445T10 4| PE 445.10
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 29
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X200 30 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
([Bl 0] O: % 0] g
& B & by B & S N
B E 0 E 5
8 g 5 g i
10}
- § 5
[0} Q Q
e Y
Kdltemaschine Ventila |-21M13 L 5 -X2 4 1 21.13 |
Kdltemaschine Ventila |-21M13 6 -X2 6 2 21.14
Kdltemaschine Ventila |-21M13 PE| PE -X2 PE PE 21.14
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 30
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X200/1 31
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
’ g > |5l 8 |8 z & 2
= 0 o 51 0 o 7
S r B & A B 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 -X200/2 1| 1 -113K16 2 11.10 ||
2 -X200/2 2l 2 -113K16 4 11.10
3 -X200/2 3] 3 -113K16 6 11.11
4 -X200/2 4 N —XN N 11.11
PE -X200/2 PE| PE -X1/3 PE 11.11
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 31
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:-X200/3 32 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
(I\S 0] O: % 0] g
& B & by B & = N
B E 0 E 5
8 g 3 g Bl &
4 : : -
[0} Q Q
e Y
-449A2 11| 1 -X200/2 1 1| 11.10 ||
-449A2 3L2( 2 -X200/2 2 2 11.10
-449A2 5L3| 3 -X200/2 3 3 11.11
—449A2 N N -X200/2 4 4 11.11
-449A2 PE( PE -X200/2 PE PE| 11.11
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 32
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X201 33 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
. g > |5l 8 |8 z & 2
s 0 o 51 0 o 7
g o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q B
e Y
4 Bremsgleichrichter Ga |-32Y11 N -3204 3 32.15 |
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 33
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—X201/1 34
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
. 0 N & % Y -
g} ([\S [0) O: % 0] 9
e o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
8 5 : 5 >
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 -X201/2 1] 1 -X80 7.10
2 -X201/2 2l 2 -X81 7.13
3 -X201/2 3] 3 7.14
4 -X201/2 4 4 7.16
5 -X201/2 5 5 -113K16 14 113.2
6 -X201/2 6 6 -X14/1 6 113.9
7 -X201/2 77 -X14/1 5 113.9
8 -X201/2 8] 8 -113K6 S22 113.12
9 -X201/2 9 9 -113K6 s12 113.12
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 34
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
2 3 | | 5 6 7 8

1




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X330 35
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
o 0 B & % y -
2 3 N % & N % %
N o o P g Py =3 5 o
B E 0 E
0 g 5 g e
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 -67X5 1| 1 -302K16 2 67.5 ||
2 -67X5 2l 2 -302K16 4 67.5
3 -67X5 3] 3 -302K16 6 67.5
PE -67X5 PE| PE -X3 PE 67.6
1 -67X12 1| 4 -302K16 2 67.12
2 -67X12 2l 5 -302K16 4 67.12
3 -67X12 3] 6 -302K16 6 67.13
PE -67X12 PE| PE -X3 PE 67.13
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 35
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 7 8




Seite
Klemmleiste:—-X350 36
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
o o N 0 N (0] 9
= = 0] % Q 0] %
= g o - .y - o
o B E 0 E 8
5 5 . 5
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
1 Kontaktmanometer Heiz |-101S2 4 118 101.3
2 Kontaktmanometer Heiz |-101S2 1 2 -101K7 14 101.4
3 Kontaktmanometer Heiz |-101S2 2 3 -101K6 Al 101.4
PE | Kontaktmanometer Heiz |-101S2 PE| PE 101.4
2 -101X9 2] 4| ¢ -X85/1 101.10
1 -101X9 1] 5 -X5 17 101.10
3 -101X9 3] 6 -101K12 Al 101.10
PE -101X9 PE| PE 101.11
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 36
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-X360 37
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
S E 0 e 8 | b o 9
2| 3 a B 5 ~ B g H
N B E 0 E 2
g g 2 5| g 2 .
o
- § 5
[0} Q Q
ft 5
1 Temperaturwdchter Des |[-120S8 1 1 b -120K4 23 120.8
2 Temperaturwdchter Des |-120S8 4 2 120.9
3 Temperaturwdchter Des |-120S8 2 3 -120K11 Al 120.9
PE | Temperaturwdchter Des |-120S8 PE| PE -X6 PE 120.9
1 Begrenzer Kondensator [-120S14 1 4 > 120.14
2 Begrenzer Kondensator [-120S14 4 5 120.14
3 Begrenzer Kondensator |-120S514 2 6 -120K16 Al 120.15
PE Begrenzer Kondensator [-120S14 PE| PE -X7PE PE 120.15
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO n
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 37
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
2 3 | 4 | 5 7 8

1




1 2 3 4 5 6
Seite
Klemmleiste:—-XLufter 38 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
g > |5l 8 |8 z & 2
0 o ol 0 o g
o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q B
e Y
Lifter Schaltschrank |-3M12 L 1 -3513 4 3.12 |
—-XPE PE| PE -3M12 PE 3.14
-XN Nf N -3M12 N 3.14
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 38
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-XN 39
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
0 2B B & % Y -
([Bl 0] OZ % 0] g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-X0 N| N -2K4 15 1.11 |
N -2K9 A2 1.12
N -X4 2 1.12
N -3X3 3 1.13
-X200/1 Nf N -3513 6 1.13
-X2 301 N -XLifter N 1.13
N -X1/3 6 1.14
-X3 Nf N =7T2 2 1.14
-X2 37 N -X2 6 1.14
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 39
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 | | 5 7 8




1 2 3 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-XPE 10
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
58
0 2B B & % Y -
([Bl 0] OZ % 0] g
o P 5 Py =3 5 o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q
e Y
-X0 PE| PE -3x%3 2 1.11 |
-X1/3 PE| PE =7T2 1 1.11
PE -X79 1 1.12
PE —-425A15 PE 1.12
PE 1.12
PE —-XLifter PE 1.13
PE 1.13
PE 1.13
PE 1.14
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 40
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | | 5 6 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
Seite
Klemmleiste:—-XPE-R 11 A
Kabelbezeichnung Ziel extern Ziel intern Kabelbezeichnung oy
Extern Intern Q’T
m (-r
. g > a5l g | § z & 2
s 0 o 51 0 o 7
g o P & A P & o
B E 0 E
5 5 . 5 .
a
- § 5
[0} Q Q B
e Y
PE -32U4 PE 32.13 |
PE | Bremsgleichrichter Ga |-32Y11 PE| PE -X14/1 PE 32.16
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 41
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. | Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 41Bl.
1 2 3 | 4 | 5 7 8




1 2 3 6 7 8
Stecker + Buchsenplan: -X14/2 Seite: 1
Stecker Stecker HAN 24E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 24E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
= % € > ® Q 1) 5 5c 1) Q ® = c =
© o=t 7] N ) N n © »n 0 N ) N %) X 5 L
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q Q X S0 Q Q > -
= I Za 3 = =
o c c = c c o
> @ @ @ @ >
o »
113.4 1 -X14/3 1 F113wW4.1 1 1 -113w4 1 -X14/1 1 113.4
113.5 2 -X14/3 2 F113wd.1 2 2 -113w4 2 -X14/1 2 113.5
113.6 1 -X14/3 3 F113wW4.1 3 3 -113wW4 3 -X14/1 3 113.6
113.6 2 -X14/3 4 F113wW4.1 4 4 -113w4 4 -X14/1 4 113.6
113.7 3 -X14/3 5 F113wd.1 5 5 -113w4 5 -X14/1 5 113.7
113.7 4 -X14/3 6 F113w4.1 6 6 -113wW4 6 -X14/1 6 113.7
221.3 7 -X14/3 7 F113w4.1 7 7 -113w4 7 -X14/1 7 221.3
221.7 8 -X14/3 8 F113wd.1 8 8 -113w4 8 -X14/1 8 221.7
221.11 9 -X14/3 9 F113w4.1 9 9 -113wW4 9 -X14/1 9 221.11
221.15 10 -X14/3 10 F113wW4.1 10 10 -113w4 10 -X14/1 10 221.15
222.3 11 -X14/3 11 F113wW4.1 11 11 -113w4 11 -X14/1 11 222.3
222.7 12 -X14/3 12 F113wW4.1 12 12 -113wW4 12 -X14/1 12 222.7
251.4 13 -X14/3 13 F113wW4.1 13 13 -113w4 13 -X14/1 13 251.4
251.8 14 -X14/3 14 F113wW4.1 14 14 -113w4 14 -X14/1 14 251.8
251.12 15 -X14/3 15 F113w4.1 15 15 -113wW4 15 -X14/1 15 251.12
251.16 16 -X14/3 16 F113wW4.1 16 16 -113w4 16 -X14/1 16 251.16
425.3 17 -X14/3 17 F113w4.1 17 17 -113w4 17 -X14/1 17 425.3
425.3 18 -X14/3 18 F113wW4.1 18 18 -113wW4 18 -X14/1 18 425.3
425.4 PE -X14/3 PE F113wW4.1 PE PE -113w4 PE -X14/1 PE 425.4
Datum 20.03.2013
Felss-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 1
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 11Bl.
1 2 3 | | 6 7 8




1 2 3 6 7 8
Stecker + Buchsenplan: -X200/2 Seite: 2
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel 1
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
- x € 5 o a ) 5~ 5c ) Q o 5 c -
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q Q X S0 Q Q > -
- I Ia o =z g
o c c = c c o
> 2 2 B B S
o ®
11.10 1 -X200/3 1 F11W10.1 1 1 -11wl0 1 -X200/1 1 11.10
11.10 2 -X200/3 2 F11wWw10.1 2 2 -11wl0 2 -X200/1 2 11.10
11.11 3 -X200/73 3 F11Ww10.1 3 3 -11W10 3 -X200/1 3 11.11 |
11.11 N -X200/3 4 F11Ww10.1 4 4 -11wWl0 4 -X200/1 N 11.11
11.11 PE -X200/3 PE F11Ww10.1 PE PE -11wW10 PE -X200/1 PE 11.11
Datum 20.03.2013
Felss-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 2
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 11Bl.
8

1

7




Stecker + Buchsenplan: -X201/2 Seite: 3
Stecker Stecker HAN 16E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 16E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
=+ x € 5 9) aQ ® 5 = 5 c ® aQ 19) 5 c =
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q Q X S0 Q Q > -
= I T z3 = =
o c c = c c o
> =) @ 5 5 B
o »
7.10 1 -X80/1 1 -7W1l0.1 1 1 -7W10 1 -X201/1 1 7.10
7.13 1 -X81/1 2 -7wW1l0.1 2 2 -7W10 2 -X201/1 2 7.13
7.14 1 -X82/1 3 -7W10.1 3 3 -7W10 3 -X201/1 3 7.14
7.16 1 -X83/1 4 -7wW1l0.1 4 4 -7W10 4 -X201/1 4 7.16
113.2 3 -X84/1 5 -7W10.1 5 5 -7W10 5 -X201/1 5 113.2
113.9 1 -X14/4 6 -7W10.1 6 6 -7W10 6 -X201/1 6 113.9
113.9 2 -X14/4 7 -7W1l0.1 7 7 -7W10 7 -X201/1 7 113.9
113.12 7 -X14/4 8 -7W10.1 8 8 -7W10 8 -X201/1 8 113.12
113.12 8 -X14/4 9 -7W10.1 9 9 -7W10 9 -X201/1 9 113.12
Datum 20.03.2013
Felss-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 3
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 11Bl.
1 2 3 | | 6 7 8




1 2 3 6 7 8
Stecker + Buchsenplan: -5X6 Seite: 4 A
Stecker Stecker HAN 4A Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 4A Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel ]
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
= % € > ® Q 1) 5 5c 1) Q ® = c =
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q = o c = c 09 o c = c I2) > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= I Za 3 = =
o c c = c c o
> @ @ @ @ >
V‘> %]
5.6 Rolladenmotor —-5M4 sw -5W6.1 1 1 -5W6 sw -X1/73 4 5.6
5.6 Rolladenmotor —-5M4 br -5W6.1 2 2 -5W6 br -X1/73 5 5.6
5.7 Rolladenmotor -5M4g bl —-5W6.1 3 -5W6 bl -X1/73 5.7 |
5.7 Rolladenmotor -5Mdq gn-ge -5W6.1 PE PE -5W6[ gn-ge -X1/3 PE 5.7
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 4
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 11Bl.
6 7 8

1




Stecker + Buchsenplan: -51X5 Seite: 5 a
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss 16 Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss 16A
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel ]
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
- % € > ) Q 1) 5 = 5 c 1) Q ) =1 c =+
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= = A z3 2 =
] c c = c c o
=] R 2D (] 2 =) B
V‘> %]
51.5 Heizung-1 Verdampfer 5 -51E4 bn -51W5.1 1 1 -51W5 1 -X3 1 51.5
51.5 Heizung-1 Verdampfer 6 -51E4 SW -51W5.1 2 2 -51W5 2 -X3 2 51.5
51.5 Heizung-1 Verdampfer 4 -51E4 gr -51W5.1 3 -51W5 3 -X3 3 51.5 |
51.6 Heizung-1 Verdampfer PE -51E4 gn-ge -51W5.1 PE PE -51W5 PE -X3 PE 51.6
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 5
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VAIOCS 1 748112 von 11Bl.
1 2 3 | | 7 8




Stecker + Buchsenplan: -51X12 Seite: 6 a
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss 16 Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss 16A
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel ]
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
- % € > ) Q 1) 5 = 5 c 1) Q ) =1 c =+
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= = A z3 2 =
] c c = c c o
=] R 2D (] 2 =) B
o »
51.12 Heizung-2 Verdampfer 5 -51E14 bn FS51W12.1 1 1 -51W12 1 -X3 4 51.12
51.12 Heizung-2 Verdampfer 6 -51E14 SW FS51W12.1 2 2 -51W12 2 -X3 5 51.12
51.13 Heizung-2 Verdampfer 4 -51E14 gr F51W12.1 3 -51W12 3 -X3 6 51.13
51.13 Heizung-2 Verdampfer PE -51E14 gn-ge [51Wl2.1 PE PE -51W12 PE -X3 PE 51.13
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 6
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 11Bl.
6 7 8

1




Stecker + Buchsenplan: —54X5 Seite: 7
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
= % € > ® Q 1) 5 5c 1) Q ® = c =
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q = o c = c 09 o c = c I2) > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= = A 3 = =
o c c = c c o
> @ @ @ @ >
V‘> %]
54.5 Heizung Tank 1 5 -54E4 bn -54W5.1 1 1 -54W5 1 -X3 7 54.5
54.5 Heizung Tank 1 6 -54E4 SW -54W5.1 2 2 -54W5 2 -X3 8 54.5
54.5 Heizung Tank 1 4 -54E4 gr -54W5.1 3 -54W5 3 -X3 54.5
54.6 Heizung Tank 1 PE -54E4 gn-ge -54W5.1 PE PE -54W5 PE -X3 PE 54.6
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 7
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 11Bl.
8

1

7




Stecker + Buchsenplan: —54X12 Seite: 8 a
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel ]
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
- % € > ) Q 1) 5 = 5 c 1) Q ) =1 c =+
o o=t » N ) N n® n 0 N ) N ) X 5 3
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= = A z3 = =
] c c = c c o
>3 = & > > =}
o »
54.12 Heizung Tank 3 1 -54E14 bn F54Wl2.1 1 1 54.12
54.12 Heizung Tank 3 -54E14 sw F54w12.1 2 2 54.12
54.13 Heizung Tank 3 -54E14 gr F54wWl2.1 3 54.13 |
54.13 Heizung Tank 3 PE -54E14 gn-ge [54wWl2.1 PE PE 54.13
Datum 20.03.2013 =
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld +
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 8
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 11Bl.
1 2 3 | | 6 7 8




Stecker + Buchsenplan: -67X5 Seite: 9 A
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel 1
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
- % € > ) Q 1) 5 = 5 c 1) Q ) =1 c =+
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
- > Q «Q X S0 Q Q > -
= = A z3 = =
] c c = c c o
=] R 2D (] 2 =) B
o »
67.5 Heizung 1 Destille 1 -67E4 bn -67W5.1 1 1 -67W5 1 -X33 1 67.5
67.5 Heizung 1 Destille -67E4 SW -67W5.1 2 2 -67W5 2 -X33 67.5
67.5 Heizung 1 Destille -67E4 gr —-67W5.1 3 —-67W5 3 -X33(0 3 67.5 |
67.6 Heizung 1 Destille PE -67E4 gn-ge -67W5.1 PE PE -67W5 PE -X33 PE 67.6
Datum 20.03.2013
Felss—-Rotaform AG EMO
Bearb. T.Spranz Grossfeld
Gepr. CH-6234 Triengen Oberflachentechnik Blatt 9
Zust| Anderung [Datum Name | Norm Urspr. |Ers. f. Ers. d. VALOCS 1 748112 von 11Bl.
7 8

1




Stecker + Buchsenplan: —-07X12 Seite: 10 a
Stecker Stecker HAN 6E Schraubanschluss Funktionstext Buchse Buchse HAN 6E Schraubanschluss
Buchse
Ziel Kabel Kabel Ziel 1
o o 1 > o > oo >0 > oo > o > o T T
= % € > ® Q 1) 5 5c 1) Q ® = c =
@ o} ® N ) N » @ ® 0 N ) N ® X5 o
Q P o c = c o9 oz c = c o > Q
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67.12 Heizung 2 Destille 1 -67E14 bn F67W1l2.1 1 1 -67W12 1 -X33 4 67.12
67.12 Heizung 2 Destille -67E14 sw F67W1l2.1 2 2 -67W12 2 -X33 5 67.12
67.13 Heizung 2 Destille -67E14 gr F67TW12.1 3 —67W12 3 -X330 67.13 |
67.13 Heizung 2 Destille PE -67E14 gn-ge [67W12.1 PE PE -67W12 PE -X33 PE 67.13
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371.4 Haken Einschub &6ffne Al -371Y4 1 1 -371wW4 WS 44777 45 Haken Einschub &6ffne 371.4
371.5 Haken Einschub 6ffne A3 -371Y4 2 2 -371W4 gn -447A] 46 Haken Einschub schli 371.5
371.12 |Vereinzelung &ffnen/ Al -371Y12 3 3 -371wW4 ge -447A1 49 Vereinzelung 6ffnen 371.12
371.13 |Vereinzelung &6ffnen/ A3 -371Y19 4 4 -371wW4 gr 44777 50 Vereinzelung schlieB 371.13
372.4 Vereinzelung Kiihltun Al -372Y4 5 5 -371wW4 rs 44777 53 Vereinzelung Kihltun 372.4
372.5 Vereinzelung Kiihltun A3 -372Y4 6 6 —-371W4 bl —-447A] 54 Vereinzelung Kiihltun 372.5
372.12 |Gabel heben/senken Al -372Y17 7 7 -371wW4 rt -447A1 57 Gabel heben 372.12
372.13 |Gabel heben/senken A3 -372Y17 8 8 -371wW4 vio -447A1 58 Gabel senken 372.13
372.18 |Gabel heben/senken A4 -372Y17 24 24 -371W4 br —447A1 59 372.18
372.18 |Gabel heben/senken A4 -372Y123 25 25 -371w4 swW -447A] 60 372.18
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é Nr.| Feldgerat Kabelbez. Kabeltyp ‘;%Ze‘?;l Zielbezeichnung
(BD 1| -1X8 -1w8 1x16mm? 1 Potentialausgleich Anlag
(f g? g g) 2[ -x200 -21W13 Olflex 3x1, 5mm? 3
25 g‘ 5 3| -30Y11 -30Wll Olflex 5x1, 5mm? 5 Schwenkmotor
4] -75X8 -75W8 Unitronic LiYCY 25x 13
58 5[ -81X9 -81W10 E0301205/7000-18111 4
(g 2 6] -83X9 -83W10 E0301205/7000-18111 4
Te 7| -84%X9 -84W10 E0301205/7000-18111 4
=y P 8] -101x9 -101W10 E0301205/7000-18111 4
o e 9] -106X15 -106W15 Olflex 3x0,75mm? 2
5 86 G 10| —106x15 ~106W15 Olflex 3x0,75mm? 1
:%g 11| -430n2 ~171W3 E0301305 M12 10m 3 Tiir angepresst
h E’h 12| -430A2 -171Wl6 E0301305 M12 10m 3 Korb gerade
% § 13| -430A2 -171W7 E0301360 M8 10m 3 Tir geldst
g e 14 -430A11 -172W3 E0301360 M8 10m 3 Sperrklinke geschlossen
| - 15| -430A11 -172W7 E0301360 M8 10m 3 Sperrklinke gedffnet Ant
.8 16| -430A11 -172wW11 E0301360 M8 10m 3 Tir gedffnet
. 17| -431A2 -173W3 E0301305 M12 10m 3 Klappe Pos.140/1 geschlo
' 18| -431A2 -173W7 E0301305 M12 10m 3 Klappe Pos.141/1 geschlo
19 -432A2 -175W3 E0301360 M8 10m 3 Deckelverriegelung gedff
20( -432A2 -175W7 E0301360 M8 10m 3 Deckelverriegelung gesch
21| -432A2 -175W11 E0301360 M8 10m 3 Deckelverriegelung mitte
= 22 -433Al11 -181W7 E0301205/7000-18111 4 Oliiberwachung Vakuumpump
.8 23| -433A11 -181Wll E0301205/7000-18111 4 Kammer Niveau min.
o) % m 24 -433A11 -181Wl6 E0301205/7000-18111 4 Kammer Niveau max.
' ? 25 -434A2 -182W3 E0301205/7000-18111 4 Verdampfer Niveau min.
g g 26| -434A2 -182W7 E0301205/7000-18111 4 Verdampfer Niveau max.
f:;. 27 -434A2 -182W11 E0301205/7000-18111 4 Tank 1 Niveau max.
= 0 28| -434A2 -182W16 E0301205/7000-18111 4 Filter Niveau min.
29| -434A11 -184W16 E0301205/7000-18111 4 Kondensator Niveau {iberf
30[ -434A11 -184W3 E0301305 M12 10m 2 Wasserabscheider Wasser
31| -434A11 -184wW7 E0301205/7000-18111 4 Wasserabscheider Niveau
32 -434A11 -184W1l1l E0301205/7000-18111 4 Wasserabscheider Niveau
33| —-435A1 -185W3 Olflex 3x0, 5mm? 2 Altwarefass voll
34| -435A1 -185W7 E0301205/7000-18111 4 Tank 3 Niveau min.
35 -435A1 -185W1l1l E0301205/7000-18111 4 Tank 3 Niveau max.
36| -435A1 -185W16 E0301205/7000-18111 4 Dosierbehdlter Kons. min
37 -435A10 -186W3 E0301205/7000-18111 4 Dosierbehdlter Kons. 11
38| -435A10 -186W7 E0301205/7000-18111 4 Abluftkondensator Niveau
39| -435A10 -186Wl1l E0301205/7000-18111 4 Ausschleusbehdlter Nivea
40( -435A10 -186W1l6 E0301205/7000-18111 4 Kihlwasser Niveau min.
41| -436A1 -187wW3 E0301205/7000-18111 4 Messbehdlter Niveau min.
42 -436A1 -187W7 E0301205/7000-18111 4 Messbehdlter Niveau max.
3<>. 43| -437A1 -196W3 E0301205/7000-18111 4 Destille Niveau max.
§ 44 -437A1 -196W7 E0301205/7000-18111 4 Destille Niveau iberfiill
S 45( -437A1 -196W11 E0301205/7000-18111 4 Destille Kondensator Niv
46| —-447A1 -201W3 E0301360 M8 10m 3 Einschub angehoben
- 47( -447A1 -201wW7 E0301360 M8 10m 3 Einschub abgesenkt
E 48| —-447A1 -201wl1l E0301305 M12 10m 3 Beladung an Anlage
o 49| —-447A1 -201Wle E0301305 M12 10m 3 Korb an Vereinzelung
50 -447A1 -202W3 E0301305 M12 10m 3 Korb an Sperre
51| -447A1 -202W7 E0301305 M12 10m 3 Stau auf Rollenbahn
52 -447A1 -202W11 E0301305 M12 10m 3 Einschub in Kammer einge
53| -447A1 -202W16 E0301305 M12 10m 3 Einschub aus Kammer ausg
54 -447A1 -203W3 E0301305 M12 10m 3 Umschaltung sch./la. Gab
L 55| —447a1 —203W7 E0301305 M12 10m 3 Umschaltung sch./la. Gab
56| —-447A1 -203wW11l E0301360 M8 10m 3 Haken eingefahren
57 -447A1 -203W1l6 E0301360 M8 10m 3 Haken ausgefahren
§ % 58| -447A1 -204W3 E0301305 M12 10m 3 Rahmen auf Einschub
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é Nr.| Feldgerat Kabelbez. Kabeltyp ‘;%Ze‘?;l Zielbezeichnung
(BD 59| -447A1 -204W7 E0301305 M12 10m 3 Krob an Vereinzelung Kiih
(5 gi; g g) 60| -447A1 -204W1l1 E0301305 M12 10m 3 Programmwahl 1
B0l |8 61| -447a1 ~204W16 E0301305 M12 10m 3 Programmwahl 2
62| -448A2 -205W3 E0301305 M12 10m 3 Programmwahl 3
a8 63| —448A2 -205W7 E0301305 M12 10m 3 Krob an Vereinzelung Kiih
(g § 64 -440A3 -440W3 Olflex 4x0, 75mm2 4
"e 65| —444T10 —444W10 Olflex 4x0,75mm? 4
oy P 66| —445T10 —445W10 Olflex 4x0,75mm? 4
o e 67| -437A11 -253W6 Olflex 7x0, 75mm2 6 Leuchtsdule gelb
? §[§h(m/: 68| —-5S3 —5W3 Olflex 4x1,5mm? 3 Schalter Rolladen
:%g 69 -75x4 ~75W4 81flex 3x1,5mm? 3 Steckdose Ultraschall
h E’h 70[ -427A9 —-421W3 JE-LiYCY 3x 0, 14mm? 3 Systemdruck Destille
% § 71 -427A9 -418W3 JE-LiYCY 3x 0, 14mm? 3 Systemdruck Kondensator
g e 72| -427A9 -418W7 JE-LiYCY 3x 0, 14mm? 3 Systemdruck Kammer
| - 73 -5M10 -5W10.1 Olflex gelb 4x1,5mm 4 Rolladenmotor
.B 74 -5X10 -5W10 Olflex 4x1, 5mm? 4
. 75| -5%6 -5W6 Olflex 4x1, 5mm? 4
' 76| —x200/2 “11W10.1 Blflex5x2, Smme 5
77 -54E14 -54W12.1 Silikon 4x2, 5Smm? 4 Heizung Tank 3
78| -x200/2 -11W10 Olflex5x2, 5mm? 5
79[ -51X5 -51W5 Olflex 4x2, 5mm? 4
- 80[ -51x12 -51Wl2 Olflex 4x2,5mm? 4
.B 81| -54X5 -54W5 Olflex 4x2, 5mm? 4
o) %m 82| -54X12 -54W12 Olflex 4x2, 5mm? 4
' ? 83| -67X5 -67W5 Olflex 4x2,5mm? 4
gg 84 -x201/2 -7W10.1 Olflex classic 110 9
8 85| —x201/2 ~7W10 Blflex classic 110 9
= 0 86| -X14/2 -113w4.1 Olflex 25x0, 75mm? 19
87| -X14/2 -113wW4 Olflex 25x0, 75mm? 19
88 -5M6 -5W6.1 Olflex gelb 4x1,5mm 4 Rolladenmotor
89| -111s14 -111w1l4 Olflex 4x0, 75mm? 4 Temperaturwdchter Tank 3
90| -111s8 -111W8 Olflex 4x0,75mm? 4 Temperaturwdchter Verdam
91] -120Ss8 -120W8 Olflex 4x0, 75mm? 4 Temperaturwdchter Destil
92| -112s4 -112w4 Olflex 4x0, 75mm? 4 Begrenzer 1 Kondensator
93| -120s14 -120W14 Olflex 4x0,75mm? 4 Begrenzer Kondensator De
94| -32K18 -32W12 Olflex 5x1,5mm? 5 Bremse Gabelmotor
95| -23M4 —-23W4 Olflex 4x1,5mm? 4 flillen/leeren Tank 1
96| -24M13 -24W13 Olflex 4x1,5mm? 4 flillen/leeren Tank 3
97 -22M4 -22W4 Olflex 4x1,5mm2 4 Kiihlwasserpumpe
98| -24M4 -24W4 Olflex 4x1,5mm? 4 Verdampfer leeren
99 -51E6 -51wW5.1 Silikon 4x2,5mm? 4 Heizung-1 Verdampfer
100f -51E14 -51wiz.1 Silikon 4x2, 5mm? 4 Heizung-2 Verdampfer
§ 101| -54E6 -54W5.1 Silikon 4x2,5mm? 4 Heizung Tank 1
§ 102 -111K4 -111wW4 LIYCY OZ blau EX 2 Vakuumiibberwachung System
S 103| -120K4 -120wW4 LIYCY OZ blau EX 2 Vakuumiiberwachung Destil
104| -2B4 -2W4 LIYCY 0Z blau EX 2 Niveauschalter
- 105| -67E6 -67W5.1 Silikon 4x2, 5mm? 4 Heizung 1 Destille
E 106] -169S6 -169W6 Olflex 4x0,75mm? oh 4 Tlir geschlossen 1
o 107| —-447A1 -371W4 KMP4-25P-25-adrig 10 Haken Einschub &ffnen
108 -433Aa1 -224W3 Olflex 7x0,75mm? 3 Taster Verdampfer leeren
109] -224s11 -224W3 Olflex 7x0, 75mm?2 1 Destille leeren
110f -21M4 -21w4 Olflex 4x2,5mm? 4 Kdltemaschine Kompressor
111 -106S7 -106W8 Olflex 4x0,75mm? 4 Regelpressostat
112 -106S2 -106W3 Olflex 4x0,75mm? 4 ND-HD Begrenzer
L 113| -426A5 -415W3 JE-LiYCY 2x 0, 14mm? 2 Temperatur Kammer
114 -426A5 —-415W7 JE-LiYCY 2x 0,14mm? 2 Temperatur System
115 -426A5 —-415W11 JE-LiYCY 2x 0, 14mm? 2 Temperatur Tank 1
§ % 116/ —-426A5 -415W15 JE-LiYCY 2x 0,14mm? 2 Temperatur Verdampfer
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i Nr.l Feldgerat Kabelbez. Kabeltyp Zielbezeichnung
& Adern
32
o 117] -426A13 -416W3 JE-LiYCY 2x 0, 14mm? 2 Temperatur Kihlwasser
Zlo|W|o
g %3 g g 118] -426A13 —-416W7 JE-LiYCY 2x 0, 14mm? 2 Temperatur Kondensator L
25 g‘ 5 119| -426A13 —417W3 JE-LiYCY 2x 0,14mm? 2 Temperatur Tank 3
120] -426A13 —-421W7 JE-LiYCY 2x 0, 14mm? 2 Temperatur Destille
a8 121 -23M13 -23W13 Olflex 4x1,5mm? 4 Vakuumpumpe
0 o
@ g 122| -32M4 -32W4 Olflex 4x1,5mm? 4 Gabelmotor
"e 123 -81s2 -81W3 Olflex 4x0,75mm? 4 Kontaktmanometer Heizung
- 124 -83s2 —-83W3 Olflex 4x0,75mm? 4 Kontaktmanometer Heizung
Q@
a|TFEe 125| -8452 -84W3 Olflex 4x0,75mm? 4 Kontaktmanometer Heizung
el n 0 Py
n §g}hf/f 126 -101S2 -101wW3 Olflex 4x0, 75mm? 4 Kontaktmanometer Heizung
:Eg 127 -30M4 -30w4 81flex 4x1,5mm? 4 Drehantrieb
Q
5ol 128 -431A2 -173W1l Olflex 3x0, 75mm? 2 Ventil Pos.133/1 gedffne
[CRe] —
S g 129 -431A2 -173W1l6 Olflex 3x0, 75mm? 2 Ventil Pos.144/1 ge&ffne
g > 130 -431A11 -174W3 Olflex 3x0, 5Smm? 2 Ventil Pos.149/1 gedffne
@
| 131 -431A11 -174W7 Olflex 3x0, 5mm? 2 Ventil Pos.150/1 gedffne
B 132] -431A11 -174W11 Olflex 3x0, 5mm2 2 Ventil Pos.140/3 geschlo
. 133] -431A11 -174Wle6 Olflex 3x0, 5mm? 2 Ventil Pos.149/3 gedffne
' 134 -437A1 -196W16 Olflex 3x0, 5mm? 2 Ventil Pos. 193/1 gedffn
135 -433A11 -181W3 Olflex 3x0, 75mm2 3 Druckluftiiberwachung
136] -31M4 -31w4 Olflex 4x1, 5mm? 4 Rollenbahn 1
137( -31M13 -31wW13 Olflex 4x1, 5mm? 4 Rollenbahn 2
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Materialliste Blatt : 1
1fd.Ny Anz. Name Art .Nr Bezugsnamen Hersteller Einzel- | Gesamt-
preis preis
1 1 X_SUBD25pol_Ultraschall_2Modul_W -75X8 0,00
2 2 X_USschwinger/Generat_Verb -75x11 0,00
3 1 MP377 BUS -463A9 0,00
4 2 ET200S IM151 BUS -463A5 0,00
5 1 FESTO Insel FB13 BUS -463R4 0,00
6 1 Termianalmodul fiir Motoren 4DE + -449A2 0,00
7 1 Powermodul PM-D 24VDC -449T1 0,00
8 1 X_Ger&dte-Steckdose_2P#PE -106X15 0,00
9 1 CPU BUS -463A3 0,00
10 2 Elektrische Versorgungsplatte -445T10 0,00
11 1 FESTO MPAl Byte0-7 -440A5 0,00
12 1 CXP-FB13_Profibusanschaltung -440A3 0,00
13 1 Termianalmodul fiir Motoren 4DE + -449A11 0,00
14 2 UP-Rolladenantrieb 15mm/45kg 12232802404 -5M6 187,20 374,40
15 1 Bremsgleichrichter Motor BG 1 -32Y11 0,00
16 3 Zylinderendschalter 24VDC MK 5046 -175B11 0,00
17 3 NOT-AUS-Taster rt,20, Uberlistun RPV/K02+Schild -113S6 0,00
18 8 2x 0, 14mm? JE-LiYCY 2x 0, 14mm? -416W7 0,00
19 3 3x 0, 14mm? JE-LiYCY 3x 0, 14mm? -418W3 0,00
20 3.85m Kabelkanal 80/40 KL80/40 -E 0,00
21 3 2x 0, 75mm? LIYCY OZ blau EX -111w4 0,00
22 2 25x 0, 75mm? Olflex 25x0,75mm? -113w4 0,00
23 6 3x 0, 5mm? Olflex 3x0, 5mm? -174W16 0,00
24 4 3% 0, 75mm? Olflex 3x0, 75mm2 -106W15 0,00
25 2 3x 1, 5mm? Olflex 3x1,5mm? -75W4 0,00
26 14 4x 0,75mm? Olflex 4x0, 75mm? -83W3 0,00
27 1 4x 0, 75mm? Olflex 4x0,75mm? ohne PE -169W6 0,00
28 12 4x 1, 5mm? Olflex 4x1,5mm? -23W4 0,00
29 6 4x2, 5mm? Olflex 4x2,5mm? -21W4 0,00
30 2 5x1, 5mm? Olflex 5x1,5mm? -30W1l 0,00
31 2 7x 0, 75mm? Olflex 7x0,75mm? -253W6 0,00
374,40
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Materialliste Blatt . o
1fd.Ny Anz. Name Art .Nr Bezugsnamen Hersteller Einzel- | Gesamt-
preis preis
32 2 4x 1,5mm? Olflex gelb 4x1,5mm? -5W6.1 0,00
33 2 5x 2, 5mm? Olflex5x2, 5mm? -11W10.1 0,00
34 5 4x 2, 5mm? Silikon 4x2,5mm? -67W5.1 0,00
35 4 Druckgrenzsignalgeber -1 bis +9b RK100-1 / G1/2B / M21,HZ -84S2 Armaturenbau 0,00
36 6 Ind.Ndherungssch.;Zyl.d=18mm 10- E0404010-BES M18MI-PSC80B-S04G -203B7 Balluff 0,00
37 1 Drehschieber-Vakuumpumpe 400V/2, R5 RA 0100 E5Z1 IFZZ -23M13 Busch GmbH 0,00
38 1 Kiltemittelventil DC24V EVR 6 / 01826857 -106Y15 Danfoss 76,00 76,00
39 1 Regelpressostat Niederdruck Kilt ND -106S7 Danfoss 0,00
40 1 Nieder- und Hochdruckbegrenzer ND-HD -10652 Danfoss 0,00
41 2 Freistrompumpe, 400V/1,1kW CBOX 50/65-120/118 1,1kW -24M13 EDUR 0,00
42 4 Rohrheizkdrper 6kW/400V E50110../K -51E6 EMO 0,00
43 1 Rohrheizk&rper 3kW/400V E5012005 -67E6 EMO 0,00
44 2 Fiillstandsgrenzschalter 10-55VDC FTL 260-1020 -196B7 Endress + Hauser 0,00
45 2 Fiillstandsgrenzschalter 10-35VDC FTL20-0120 -186B16 Endress + Hauser 0,00
46 1 Liquiphant M Namur FTL50-FGQ2AA6G4A -2B4 Endress + Hauser 0,00
47 22 Fiillstandsgrenzschalter 10-55VDC OTL 260-0020 -196B11 Endress + Hauser 0,00
48 1 Betdtiger NP1-628AB-M E5025101/B 05924B Euchner 0,00
49 1 Tiirverriegelung 24VDC 20ffner E5025101-NP1-638AB-M -16956 Euchner 0,00
50 4 VMPA1l_M_Ventil 533342_ -337Y3 Festo 0,78 3,12
51 2 VMPAl_J_Ventil 533343_ -339Y12 Festo 0,78 1,56
52 1 VMPAl_G_Ventil 533345_ -340Y12 Festo 0,78 0,78
53 3| Festo MPAl Byte0-7 533347 -445A11 Festo 149,00 447,00
54 52 VMPAl_K_Ventil 533347_ -330Y3 Festo 0,78 40,56
55 1 Buchse Ventilinsel 25pol KEA1-25P -371X4 Festo 0,00
56 1 Stecker Ventilinsel 25pol KEA1-25-P -371X4 Festo 0,00
57 1 25x%0, 34mm? KMP4-25P-25-adrig -371wW4 Festo 0,00
58 1 Wartungseinheit komplett m.Druck V2125002/LFR-3/8-D-MIDI-KE (Nr 1 [-181S3 Festo 0,00
59 4 Relaismodul 1W 24VDC Heiz. 46.61.9.024.0040 -101K6 Finder 0,00
60 3 Relaismodul 1W 24VAC/DC 93.01.7.024 -264K12 Finder 0,00
61 1 Kiltemaschine komplett, 400V/12k MCzZC171 -21M4 Frigotechnik 0,00
62 1 Ventilator Kiltemaschine 230V/0, Ventilator MCzC108 -21M13 Frigotechnik 0,00
943,42
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Materialliste Blatt : 3
1fd.Ny Anz. Name Art .Nr Bezugsnamen Hersteller Einzel- | Gesamt-
preis preis
63 7 Endschalter f.Schrdgsitzventil B Vv0703100/A2-Typl215-721151 -173511 GEMU 0,00
64 2 Betdtiger filir Klappenabfragen V1503999 GEMU 0,00
65 1 Zentrifugalkreiselpumpe 0,55kW/4 CEA 70/5 A -22M4 Goulds-Pumps BRD 0,00
66 1 Kreiselpumpe m.offenem Laufrad, CO 350/03 A -24M4 Goulds-Pumps BRD 0,00
67 2 Anbaugehduse Bg 3A 09200030301 Harting 3,75 7,50
68 1 Stifteinsatz HAN 3A Schraubansch 09200032611 -5X10 Harting 3,75 3,75
69 1 Buchseneinsatz HAN 3A Schraubans 09200032711 -5X10 Harting 6,91 6,91
70 1 Stifteinsatz HAN 4A Schraubansch 09200042611 -5X6 Harting 0,00
71 1 Buchseneinsatz HAN 4A Schraubans 09200042711 -5X6 Harting 0,00
72 6 Anbaugehduse Bg 6B 09300060302 Harting 12,92 77,52
73 6 Stifteinsatz HAN 6E Schraubansch 09330062601 —-54X12 Harting 6,63 39,78
74 6 Buchseneinsatz HAN 6E Schraubans 09330062701 -X200/2 Harting 6,83 40,98
75 1 Stifteinsatz HAN 16E Schraubansc 09330162601 -X201/2 Harting 0,00
76 1 Buchseneinsatz HAN 16E Schrauban 09330162701 -X201/2 Harting 0,00
77 1 Stifteinsatz HAN 24E Schraubansc 09330242601 -X14/2 Harting 0,00
78 1 Buchseneinsatz HAN 24E Schrauban 09330242701 -X14/2 Harting 0,00
79 2 Tillengehiuse Bg 3A M20 19200031640 Harting 5,11 10,22
80 6 Tiillengehduse Bg 6B M20 19300061540 Harting 10,04 60,24
81 1 Sockelgehduse Bg 16B M25 19300161251 Harting 0,00
82 1 Tiillengehduse Bg 16B M20 19300161541 Harting 0,00
83 1 Sockelgehduse Bg 24B M25 19300241251 Harting 0,00
84 1 Tiillengehduse Bg 24B M25 19300241541 Harting 0,00
85 1 Betriebsstundenzdhler f.Frontein Z 040 230VAC —-4P5 Hengstler 0,00
86 7 Indukt. Niherungssch. quaderfdérm E2804015/IM5135 -202B3 IFM electronic 0,00
87 3 Induktiver Ndherungsschalter 24V E2804070-IE5288 -205B3 IFM electronic 0,00
88 8 Zylinderendschalter 24VDC M8 E2825105/MK 5102 -203B16 IFM electronic 0,00
89 1 DruckmeBumformer 24VDC Out:4-20m 43006707 -421B3 JUMO 0,00
90 2 DruckmeBumformer 24VDC Out:4-20m 43008454 -418B3 JUMO 0,00
91 3 Temperaturwdchter 0-100° m.Tauch ATHs-2  0-100° -111s14 JUMO 0,00
92 2 Temperaturbegr. 30-110° m.Tauchr ATHs-70 30-110° -120S14 JUMO 0,00
93 9 Widerstands-Messfilhler PT100 PT-100 -416B7 JUMO 0,00
1.190,32
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1fd.Ny Anz. Name Art .Nr Bezugsnamen Hersteller Einzel- | Gesamt-
preis preis
94 1 Jalousie-Wippschalter 10 AX 250 839 VW -583 Jung 5,61 5,61
95 2 Schaltschrank-Einbausteckdose 23 1024 -75X4 Kopp 0,00
96 1 1x16, Omm?2 1x16mm? -1W8 LAPP 0,00
97 2 12x 2, 5mm? Olflex classic 110 12x2, 5mm? -7W10 LAPP 0,00
98 1 25x0, 14mm? Unitronic LiYCY 25x0, 14mm? -75W8 LAPP 0,00
99 1.23m Kabelkanal 60/60 KL 60/60 -E Moeller GmbH 0,00
100 3.99m Kabelkanal 80/80 KL80/80 -E Moeller GmbH 0,00
101 1 Drucktaster 18 flach,griin m M22 -D-G-X1 -22256 Moeller GmbH 9,20 9,20
102 5 Befestigungsadapter M22-A Moeller GmbH 1,40 7,00
103 2 Leuchtdrucktaste flach,weiss, M22-DL-W —-2218H2 Moeller GmbH 6,45 12,90
104 3 Drucktaster 1S flach, schwar M22-D-S -22487 Moeller GmbH 9,20 27,60
105 1 Drucktaster 18 flach, schwar M22-D-S-X0 -221S6 Moeller GmbH 9,20 9,20
106 5 Kontaktelement 1S Front M22-K10 Moeller GmbH 2,95 14,75
107 3 LED-Element, weiss Front M22-LED-W Moeller GmbH 5,95 17,85
108 1 Leuchtwahltaste 2 Stellungen M22-WLK-W —-2228H2 Moeller GmbH 12,00 12,00
109 1 Hauptschalter Not-Aus/Zw.b P3-100/V/SVB/N -10Q2 Moeller GmbH 114,00 114,00
110 26 4x 0, 75mm? E0301205/7000-18111-6171000 10m |-84W10 Murr 0,00
111 6| Halter NBB 5-18GM50-E2-V1 £0404010/1 Pepperl & Fuchs 0,00
112 2 Ind.Ndherungssch. 24VDC PNP (Kla EO0404130-NBN3-F25L-E2-V1 -173B3 Pepperl & Fuchs 0,00
113 2 Trennschaltverstidrker 24VDC E0406002-KFD2-SH2-Ex1 -111K4 Pepperlé&Fuchs 0,00
114 1 Trennschaltverst. 230V fiir Leckm E0406004/So /KFA6-SR-Ex1.W -2K4 Pepperl&Fuchs 0,00
115 1 Notausschaltgerit PNOZ X4 -113K6 Pilz 0,00
116 1 Not-Aus Relais, DC24V PNOZ X7 -169K13 Pilz 0,00
117 1 Filterliifter, 105 m3/h AC230V 20 3323100 -3M12 RITTAL 0,00
118 1 Standardleuchte mit Steckdose 63 4138.180+4315.500 -3H13 RITTAL 0,00
119 1 TS Montageplatte 8084.500 -E RITTAL 0,00
120 2 Temperaturregler fiir Schaltschra SK 3110.000 -3513 Rittal 0,00
121 1 Schaltschrankliifter SK 3323 mit Austrittsfilter -32M2 Rittal 0,00
122 2 Niveauschalter ZAW0128 -18453 SAFECHEM 0,00
123 1 Stirnradgetriebemotor R37 DR63 L4-BRO3 -32M4 SEW 0,00
124 2 Rollenbahnmotor WA 20 DR63 L4 -31M13 SEW 0,00
1.420,43
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1fd.N1 Anz. Name Art .Nr Bezugsnamen Hersteller Einzel- | Gesamt-
preis preis
125 14 HILFSSCHUETZ, 4S, DC 24 V SCHR., 3RH1140-1BB40. . -101K7 Siemens 49,60 694,40
126 1 Hilfsschiitz 71E 7S10, SCHR.,DC 24 3RH1140-1BB40/3RH1911-1FA31 -121K3 Siemens 70,40 70,40
127 2 HILFSSCHALTERBLOCK, 32E,2S+20E, 3RH1911-1HA22 Siemens 10,70 21,40
128 2 AUFSATZBLOCK, 4POL, 2S+20E DIN EN 3RH1921-1FA22 Siemens 10,90 21,80
129 2 HILFSSCHALTERBLOCK, 22 ,2520, 4 3RH1921-1HA22 Siemens 10,40 20,80
130 1 SCHUETZ, AC-3, 3KW/400V, 1S, AC 3RT1015-1APO01 -2K9 Siemens 24,00 24,00
131 1 KOPPELSCHUETZ, AC-3, 3KW/400v, 1 3RT1015-1JB41 -112K4 Siemens 33,40 33,40
132 8 SCHUETZ 3KW;1S, DC 24V, , DIO,3P 3RT1015-1JB41.. -32K18 Siemens 53,30 426,40
133 2 KOPPELSCHUETZ, AC-3, 3KW/400v, 1 3RT1015-1JB42 -263K8 Siemens 33,40 66,80
134 2 SCHUETZ, AC-3, 5,5KW/400V, DC 24 3RT1024-1BB40 -113K15 Siemens 62,30 124,60
135 2 SCHUETZ, AC-3, 15KW/400V, DC 24V 3RT1034-1BB40 -112K13 Siemens 130,00 260,00
136 9 Leistungssch. f.ohmsche Lasten 1 3RT1317-1BB40 -84K14 Siemens 60, 90 548,10
137 1 LEIST.SCHALTER Gr.SO0+Hi2S 1,1 3RV1021-1AA10+3RV1901-1F -3004 Siemens 42,70 42,70
138 2 LEIST.SCHALTER Gr.SO0+Hi2S 1,4 3RV1021-1BA10+3RV1901-1F -2403 Siemens 44,80 89, 60
139 4 LEIST.SCHALTER Gr.SO0+Hi2S 2,8 3RV1021-1EA10+3RV1901-1F -210Q13 Siemens 44,80 179,20
140 2 LEIST.SCHALTER Gr.SO0+Hi2S 5,5 3RV1021-1HA10+3RV1901-1F -23013 Siemens 44,80 89, 60
141 1 LEIST.SCHALTER Gr.SO0+Hi2S 14 3RV1021-4BA10+3RV1901-1F -21Q3 Siemens 56,60 56,60
142 2 Softstarter SIRIUS 400V/6,5A 3RW3014-1BB04 -262K4 Siemens 118,00 236,00
143 1 Softstarter SIRIUS 400V/32A 3RW3027-1BB04 -106K11 Siemens 446,00 446,00
144 1 NEOZED-Schraubkappe 16A D01 5SH4116 -2F4 Siemens 0,69 0,69
145 2 LS-Schalter 1-pol B-Charakterist 55X2 110-6 -TF2 Siemens 43,80 87,60
146 1 LS-Schalter 3-pol B-Charakterist 55X2 320-6 -51F5 Siemens 43,80 43,80
147 1 LS-Schalter 1l-pol A-Charakterist 5SY4 104-5 -7F12 Siemens 43,80 43,80
148 3 LS-Schalter 1-pol A-Charakterist 55Y4 106-5 -7F16 Siemens 43,80 131,40
149 1 LS-Schalter 1-pol B-Charakterist 55Y6 110-6 -5F4 Siemens 43,80 43,80
150 2 LS-Schalter 1-pol C-Charakterist 5SY6 110-7 -32F2 Siemens 43,80 87,60
151 1 LS-Schalter 1-pol B-Charakterist 55Y6 116-6 -3F3 Siemens 43,80 43,80
152 2 LS-Schalter 3-pol B-Charakterist 55Y6 310-6 -55F5 Siemens 43,80 87,60
153 1 LS-Schalter 3-pol C-Charakterist 5SY6 316-7 -11F10 Siemens 43,80 43,80
154 1 LS-Schalter 3-pol B-Charakterist 5SY6 320-6 —-54F5 Siemens 43,80 43,80
155 2 LS-Schalter 3-pol C-Charakterist 55Y6 325-7 -10F11 Siemens 43,80 87,60
5.617,52
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156 1 Monitor Panel MP 377 Touch 15" 6AV6 644-0AB01-2AX0 -425A1 Siemens 0,00
157 1 Kompaktnetzgerdt 230VAC/24VDC 10 6EP1334-1SL11 -7T2 Siemens 0,00
158 8 Powermodul PM-E 24VDC 6ES7 138-4CA01-0AAOQ -426T4 Siemens 0,00
159 1 Interfacemodul IM 151 6ES7 151-1AA00-0ABO —426A2 Siemens 435,00 435,00
160 1 Interfacemodul IM 151 Compact 16 6ES7 151-1CA00-3BLO —-447A1 Siemens 345,00 345,00
161 1 TSA II 6ES7 972-0CB35-0XA0 —-425A13 Siemens 677,00 677,00
162 9 Elektronikmodul 4DI DC 24V ST Bi 6ES7131-4BD01-0AA0 !Bit0-3 —448A2 Siemens 22,00 198,00
163 8 Elektronikmodul 4DI DC 24V ST Bi 6ES7131-4BD01-0AA0 !Bit4-7 -432A11 Siemens 22,00 176,00
164 4 Elektronikmodul 8DI DC24V 6ES7131-4BF00-0AAQD -428A2 Siemens 37,50 150,00
165 4 Elektronikmodul 8DO DC24V 0, 5A 6ES7132-4BF00-0AAQ —-439A2 Siemens 43,40 173,60
166 1 Analogeingabe ET200 4-20mA 6ES7134-4GD00-0ABO —-427A9 Siemens 43,40 43,40
167 3 Analogeingabe ET200 PT100 6ES7134-4JB51-0AB0 -427A10 Siemens 43,40 130,20
168 1 CPU 315-2 DP_MC 6ES7315-1AG10-0ABO —425A15 Siemens 1.250,00 1.250,00
169 1 Frequenzumrichter G110 200-240V 6SL3211-0AB13-7BAl -32U04 Siemens 172,00 172,00
170 1 Leuchtsdule, 50mm, rot/gelb/griin 8WD4200— —-253H6 Siemens 268,70 268,70
171 1 Ghiuse typ GTE 42 40000002 -75A8 Weber GmbH 0,00
172 2 Ultraschallgenerator HF-Out=1500 40200009 -75A14 Weber GmbH 0,00
173 1 Schutzleiterklemme WPE 4 101010 -X200 Weidmiiller 1,18 1,18
174 3 Schutzleiterklemme WPE 35 101050 -X0 Weidmiiller 4,50 13,50
175 1 MeR-Trenn—-Reihenklemme WIR 2.5 o 101110 -X79 Weidmiiller 0,00
176 5 Standard-Reihenklemme WDU 4 1020100000 -X200 Weidmiiller 0,00
177 7 Standard-Reihenklemme WDU 35 1020500000 -X0 Weidmiiller 0,00
178 1 Standard-Reihenklemme WDU 35 BL 1020600000 -X0 Weidmiiller 0,00
179 39 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 2, 5mm? 1608510000 -XLifter Weidmiiller 5,92 230,88
180 1 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 2, 5mm? 1608520000 -XLifter Weidmiiller 5,92 5,92
181 28 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 2,5/4A 1608570000 -X81 Weidmiiller 5,92 165,76
182 6 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 2,5/4A 1608580000 -X85/1 Weidmiiller 5,92 35,52
183 6 Zugfeder Schutzleiter-Reihenklem 1608640000 -XLifter Weidmiiller 5,92 35,52
184 8 Zugfeder-Schutzleiterklemme ZPE 1608660000 -X7PE Weidmiiller 5,92 47,36
185 28 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 4mm? 1632050000 -X200/3 Weidmiiller 5,92 165,76
186 3 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 4mm? B 1632060000 -X3 Weidmiiller 5,92 17,76
10.355,58
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187 10 Zugfeder Schutzleiter-Reihenklem 1632080000 -X200/1 Weidmiiller 5,92 59,20
188 3 Zugfeder-Reihenklemme ZDU 10mm2 1746750000 -X2 Weidmiiller 5,92 17,76
189 1 zZugfeder Schutzleiter-Reihenklem 1746770000 -X2 Weidmiiller 5,92 5,92
190 34 Zugfeder- Motoreneinspeiseklemme 1768000000 -X201 Weidmiiller 5,92 201,28
191 31 Zugfeder-Durchgangsreihenklemme 1782300000 -X14/1 Weidmiiller 5,92 183,52
192 4 zZugfeder Schutzleiter-Reihenklem 7904280000 -XPE-R Weidmiiller 5,92 23,68
193 19 3x 0,34mm? E0301305 M12 10m -203W3 Weidmiiller 0,00
194 11 3x 0,25mm? E0301360 M8 10m -201W3 Weidmiiller 0,00
10.846,94
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Gefalle Rollenbahn (bauseits)

g

870 Beladehodhe

4000 2960

Vakuumpumpe

Arbeitskammer

Reinigungsanlage VAIOCS 1

! Bitte, prifen Sie diese Dimensionen und schicken
Sie uns diese Informationen zuriick mit einem
unterzeichneten Plan.

Tdarbreite (m):

Tirhdhe (m):

Maximal TransportgréBen in der Werkstatt:
Lange (m):

Befiill- und Entleeren / Hinten
Abluft / Oben

Elektrische Anschlusse / Oben Breite (m):

Hoéhe (m):

Reinigungsmedium:

Losemittel (Alll)

Gesamtfiillmenge: ca. 500 L

Fillen / Entleeren: DN15 Anschlisse

DruckluftanschluB / Oben

Kalteaggregat Chargeabmessung (LxBxH): 480x320x230 mm

Machinenfarben:
5 Gestell: RAL 5010 Enzianblau
L [ W OR ] ] &’ - S N Deckbleche: RAL 1015 Hellelfenbein

Druckluft:

Medium: Druckluft oder Stickstoff

Druck und Menge: min. 6 bar ; ca. 250 L/Std
Anschluss: Pneumatikschlauch @10x1 mm

Beschickung AnschlussmaBe

Elektrische Anschlusse:

** Anschlusswert: ca. 30 kW

Betriebsspannung: 3/N/PE AC 400/230 V / 50Hz
Steuerspannung: 24 V DC

** Ungefahre Informationen. Die engliltigen Werte
werden spater durch den elektrischen Dienst mitgeteilt.

** Gewicht Anlage: max. 3 T
Austellflache fiir Anlage Ebenheit: + 5 mm

Zeichnung und maBe gepriift und genehmigt:
Automatische Beschickung
(Laufrichtung von links nach rechts)

_____ Ort / Datum Stempel / Unterschrift
Werkstoff: Oberflache Halbzeug: DIN-Nr.
Laufrichtung FreimaBtoleranz: mittel DIN 7168 | Menge Ers. f.: Ers.d.:
> —
=MD Format Kommentar:
2232 | | 1088

! l competence in cleaning A2 MaBstab:

Datum Name

iros2000|soamaiion | Aufstellu ngSplan

Gezeichnet | 14.12.2012| GKlebanov

Diese Zeichnung ist unser Eigentum. Blatt

Zosmmumgrunaissona . | 110748x10 LEL

v jwlsrlo|lo|w]eo

1 wird strafrechtlich verfolgt.

Index| Anderungen Datum Name |C:\CAD-Daten-Vault\Inventor-Projekte-Vault\A0748 Felss Rotaform\5A0748-00A Entwurf.dwg
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Betriebsanleitung

Einzelbetriebsanleitungen A 0748 212
Reinigungsanlagen

=ViO

competence in cleaning

10.

EINZELBETRIEBSANLEITUNGEN

Wartung, Inbetriebnahme - Getriebe

>SEW-Eurodrive<

- Drehstrommotor, Drehfeldmagnet

Betriebsanleitung Vakuumpumpe R5 RA 0100 E
Betriebsanleitung CBOX50-120/118-1,1kW
Wartungsanleitung Pumpe Baureihe CO
Kalteaggregat MCZC 136 (R 404 a)

>Busch<
>Edur<

>|TT - Lowara<
>Maneurop <

- - Absperrklappe Typ 490/491 >Gemi<

- - Schwenkantrieb Typ 491 >Gemi<

- - Metall-Durchgangsventil Typ 554 >Gemiu<

- - Wartungseinheit LFR-1/4-D-Mini >Festo <

- - Druckschalter PEV >Festo <

- Pneum. Zylinder ADN, ADVU >Festo<

- - Ventil Insel Type 32 MPA mit CPX >Festo<

- - Niveauwachter FTL 20 >E + H<

- - Niveauwachter FTL 50 >E + H<

- - Niveauwachter FTL 260-1020 >E + H<

- - Niveauwachter OTL 260-0020-B >E + H<

- - Druckmessumformer Vakuum 4 AP-30-010 >Juchheim<
- - Aufbauthermostat ATHs >Juchheim<
- - Widerstandsthermometer Pt 100 >Juchheim<
- - Montage-Wartung von Sicherheitsventil, Baureihe 851 >Gotze<

- - Druckwéachter RK 100 — 1 /Kontaktmanometer >Armaturenbau<
- -  Kontaktmanometer Vakuum >Labom<

- - Ultraschall MW1500GPS >\Walter<
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Betriebsanleitung

Priifzeugnisse, Bescheinigungen A 748 212

Reinigungsanlagen

11

PRUFZEUGNISSE; BESCHEINIGUNGEN

EG-Konformitatserklarung

Hersteller-Bescheinigung - Bodenwanne

TOV Zertifikat Bodenwanne

Prifbescheinigung flir Vakuumbehalter - Arbeitskammer
Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Tank
Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Grobfilter
Prifbescheinigung fur Vakuumbehalter — Feinfilter (2x)
Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Kondensator
Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Kondensator
Prifbescheinigung flr Vakuumbehalter — Wasserabscheider
Herstellererklarung Dampfrohr (2x)

Herstellererklarung Dampfrohr

Prifbescheinigung flr Vakuumbehalter — Destillierbehalter
Herstellererklarungen Heizregister — Destillierbehalter
Prifbescheinigung fir Vakuumbehalter — Kondensator

Zulassung FTL 20
Zulassung FTL 50
Zulassung FTL 260
Zulassung OTL 260
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2A0748-001

2VS01-100
2VS01-110
2VS01-130C
2VS01-139C
2VS01-140D
S2S-0080
2VS01-146D
2VS01-125
1EN402-000

1DV025-101-2
1DV025-101-2
1DV025-142-2

> E+H<
> E+H<
> E+H<
> E+H<



